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Quem Somos

MT - MultTécnica atua no segmento de ferramentas de corte e
acessorios para usinagem, trabalhamos em parceria com 0s
principais fabricantes de ferramentas do mercado Nacional e
Internacional.

Atendemos Industrias e empresas dos mais variados
segmentos como: Autopecas, Industrias Automobilisticas,
Ferramentaria, Moldes e Matrizes, Mecanica Geral, Usinagem
para Terceiros, Manutencao, Implementos Agricolas, Maquinas,
Equipamentos, Bombas, Valvulas e Industria Hidraulica.

A MT - MultTécnica oferece um servico de entrega direta ao
consumidor com velocidade e eficiéncia. Para atender com
agilidade nossos clientes, dispomos de uma estrutura logistica
de qualidade.

O centro de distribuicao, possui sistemas integrados de controle
de estoque e pedidos.

Os produtos vendidos saem do nosso Centro de Distribuicéo,
encaminhados pelos correios ou por uma Transportadora de
confianca que entregara a mercadoria no local solicitado.
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Missao

Comercializar produtos de alta qualidade,
atendendo as necessidades de industrias

dos mais diversos segmentos, oferecendo
precos competitivos e prazos de entrega
programados.

Visao

Ser reconhecida pelo mercado como uma
empresa de exceléncia na qualidade no
fornecimento de produtos e servicos e no
atendimento de nossos clientes.

Valores

Responsabilidade socioambiental,
Satisfacéo e sucesso dos clientes,
Valorizacao dos colaboradores, Seguranca,
ética e profissionalismo.
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Suportes Intercambiaveis INternos ............ccceeeeeeennnes 24, 25
Suportes Intercambiaveis (ACESSOriOS) .....cevvereeerenenes 26
SUPOrtes MagNELiCoS ....cevererereeerererensenesesesssesesens 54,57
Suporte Bits @ BEdAMES .....cccceeeververererreereeeenenenessesenens 71
Suporte para Serra COPO ..ceeeeeeeeerececereeseeeesessnesessessnenees 83
SUPOrtes SOldadOos .....cceveeveeeerenrereereneeneneseerenseseesesseseenes 30
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T
Tabela com medidas de Cone MOrse........ccceeeeeeeecennnnee 67
Tabela de diametro de furo para roscar..........cceeeuveeneen.. 94
Tabela Parametros de Fresas ........cecevevervenns 95, 96 e 97
Talha (GUINCho de ColuNA) ..cceveererverreereeseeseecnesneerennennens 91
Tarracha (COSSINELES) ..cceeveererrrereereesresaesresressessessesassesses 38
TEKBONA.....eeveereeneenereeneennesseeneeneeesnesseoseesasasnsssesassnsssess 79
Tinta para TraCagem ......cccccceeevererseesenseeseesnesnceceeseenens 78
Torno de BanCada ......ccceeveeeeeeeeeceerreesreeceeesneseensenns 58, 89
Torquimetro de EStalo ......cccceeeeeeeeeerreeceeeeeneereeesesenes 82
TOrQUIMELTO (Kit) cuvevereerererererereeeeesereesssesesesenssssssssssssnens 26
Tracador de AlLUFa ......ccceeeeeeeeerercenereererereeesesesnens 56,57
Transferidor de ANGULOS .......ueeeeeneeeeneeeeeeeseeeennns 56,57
Transferidor de Grau .......cceeeeeceeceeseeseesresesessessessessesses 55
Trava Parafuso/Fixa Rolamento ........cccceceeereeerenecennenne 79
TIENAS veeveerereererreereeseessessessessessessessessassassesssessesaessesaessasses 81
\Y

VaZAAOT ..cvevreerirrenreereneerensenseesesssessesaessessessessessessessassassens 81
VIra MACNO cueeeereeeceenreneneneneeseeseeseesaessessessessessesseenens 38
w

WDHO......ccueeenrennereeeeeeseessessessessessesseeseessessesssssssesssssasnes 79

*Imagens dos produtos meramente ilustrativas.
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TECHNOLOGIES

mulftécnica

ferramentas e acessorios

A Lamina Technologies € um fabricante Suico de
ferramentas de corte de metal duro, estabelecida em
Yverdon-les-Bains desde 2002, tendo com distribuidor
exclusivo em SCaWT FERRAVENTAS desde 2007.

Somos pioneiros globais no revolucionario conceito

Multi-Mat™ que, através de tecnologias inovadoras,
permite que asferramentas de corte funcionem em
uma multiplicidade de materiais.

ALamina continua se expandindo rapidamente, com 7
subsidiérias e representacdo em mais de 50 paises.

Assim como o tempo de transicao pode fazer a diferenca
entre ganhar ou perder um triathlon, nés entendemos
aimportancia de cada minuto na usinagem.

Otempo de maquina parada pode ser a diferencaentre
lucro e prejuizo.
PATROCNADOR o~ .
SWISSS0 0 Reduza esse tempo com nossas solugdes Multi-Mat™,
alterando apenas os parametros de aplicacéo entre um

(7T) material e outro.

O conceito Multi-Mat foi criado e desenvolvido pois
compreendemos as complexidades enfrentadas pelas
empresas na industria de usinagem.

\‘ Através de classes inovadoras de sub-micron e

/ revestimentos avancados, a Lamina desenvolveu uma
linha de produtos que possue excelente desempenho
em grande variedade de materiais.

Polivalente, versatil e mutifuncional, assim como o
canivete suico, s8o os insertos Lamina Tech.

Todas as suas necessidades em poucas classes com
tecnologia exclusiva.

m mulftécnica



MULTI-MAT ™

ALPHA

PERFORMANCE

APKY S8 FOTR

o e e

ALPHA LT10 (omeamento) LT30 (Fresamento)

- = =

Linha Standard e pioneira no conceito multimaterial, com excelente relacio custo-beneficio.

MAGIA LT1000 (omeamento) LT3000 (Fresamento)

_— s

A evolucio da linha Alpha.

MAGIA PRO

Linha de alta perfoormance com classes dedicadas amateriais especificos.

_— s

LT1125P (Tormeamento)

I

- Aumento de vida util do inserto.
- Resisténcia ao alto desgaste sob aplicactes em altas temperaturas.
e /

L'T1120M (Torneamento) LAMINA

Primeira escolha para tomeamento de Aco Inox TECHNOLOGIES
- Otimo equilibrio entre dureza e tenacidade.

- Funciona bem em velocidades moderadas e altas.

- Bxcelente resisténcia ao desgaste e maior vida util da feramenta.

- Resisténciae aresta de corte aprimorada.

LT1110S (Torneamento)

FOrte 6 SImciame para enfrentar até mesmo asligas de alta temperatura mais dificeis.
ClasseMagia Pro LT 1110S Premium possui médma eficiéncia em ligas de alta temperatura (Titanio e inconel).
- Substrato submicro e revestimento PVD nanoestruturado.

- Geometrias positivas projetadas para reduzir adeformacao plastica e o desgaste de cratera.

- Revestimento PVD com baixa afinidade quimica e baixo coeficiéncia de atrito.

L'T3130 (Fresamento)

=ieiingl.. - . —-3130foi projetada especificamente para alto desempenho em agos e agosinoxidaveis.

-0 baixo coeficiente de friccao reduz a geracio de calor e proporciona excelente estabilidade témica para fresamento em
altas velocidades, combinada com maior dureza, proporciona uma melhoria substancial na vida dtil da feramenta e

8 !iimulfrécnica



CUIDADO! Quando vocé nao
compra de um distribuidor

autorizado, pode estar
comprando o incerto por inserto.

INSERTOS ORIGINAIS VOCE ENCONTRA
NA WT FERRAMENTAS, DISTRIBUIDOR
AUTORIZADO E EXCLUSIVO EM SC.

Quando vocé comprar insertos LAMINA verifique na embalagem o e-code Check-it de autenticagao.
Usando o “Lamina Check-it", nossos clientes podem ter certeza de que estao comprando produtos originais LAMINA.

E FACIL DE USAR
1° - Faga o download do aplicativo "Lamina Check-it" no seu celular;
2° - Faga a leitura do QR Code que consta na caixa do inserto.
Cada etiqueta de autenticagao é unica, com QR Code original e holograma que nao pode ser copiado.
3° - Apos a autenticagao, confirme se o inserto comprado é o original, produzido na Suica com qualidade
e precisao distribuidos através da WT Ferramentas.

ACO ACO FERRO SUPER ACO LIGASNAO
INOX FUNDIDO LIGAS TEMPERADO FERROSAS
CLASSES TIPOS DE MATERIAIS
FERRO SUPER ACO .
ACO ACO INOX ALUMINIO
T30 - FUNDIDO LIGAS TEMPERADO

FERRO SUPER ACO

LT 1000 y
ACO ALUMINIO
LT 3000 ¢ R INGA FUNDIDO LIGAS TEMPERADO
LT 3130 ACO INOX
To
LT1120M ACO INOX
SUPER
LT1110S
- LIGAS TECHNOLOGIES
LT 05 ALUMINIO
9
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FORMULAS TECNICAS E GUIA DE REFRIGERACAO

Torneamento

i D xmxn
m/min 1000
Velocidade de Rotacdo V_x1000 D, Diametro a usinar mm
. n=
Rev/min (rpm) Dmxn f Avango mm
Volume de cavacos Q=V xaxf I, Comprimento do corte mm
cm3/min S et ) _ )
n Velocidade de rotagao Rev / min
Tempo de corte / mim - Ly Q Volume de cavacos cm?/ min
Tc— an n
A Profundidade de corte x Avango mm?
. - - P g Raio da aresta mm
Rugosidade Superficial/ m ~ Anax = o x125
Tc Tempo de corte min

Fresamento

m/min 0= nxD
Vv, Velocidade de corte m / min
Velocidade de Rotagdo vy =nXxmxD
Rev/min (rpm) c 1000 a, Profundidade de corte mm
a, Profundidade de corte radial mm
Avanco mm/min V;=nxZxf, Y
D Diametro do cabegote mm
a.xa,xV; f, Avango por dente mm / tooth
Avango por rotacao Q= 1000 K Numeros de dentes p/ calculo do avango ou
avango por rotacdo
Volume de cavacos f=17Zxf, V; Avango mm / min
cm?/min f=Kxf, z Numero de dentes No.

Para mais informacgGes técnicas consulte o catdlogo geral da LAMINA TECH com um de nossos vendedores.

TORNEAMENTO

- Emcorte continuo, a aplicacao de liquido refrigerante € recomendada paratodos os materiais.

- Sehouver corte interrompido, use operacio a seco ao usinar grupos de materiais P,M, Ke H.

- Refrigeragdo é sempre recomendada paraligas de alta temperatura e aluminio.

FRESAMENTO

- EmaoperagOes a seco, 0 uso de “ar” € sempre recomendado para evacuar 0s cavacos que podem causar problemas no acabamento.

- Utilizar sem refrigeragéio na maior parte dos materiais, com excegao de ligas exdticas e aluminio.

FURACAO

-Arefrigeracao na perfuragéio € sempre recomendadaindependentemente do material da pega, pois ajuda na evacuacdo do cavaco, melhora a
qualidade do furo e aumentaa vida Util da ferramenta.

TORNEAMENTO .
MATERIAL > FRESAMENTO FURACAO
Corte Continuo Corte Interrompido

L

Aco inox / Duplex

W
X

Ligas exdticas éﬁc Q"*'?:": ﬁ: Q"E.c
P P
éﬁ[ lel: élxl: QEE

[y

0 Limulttécnica



GUIA DE INDICACAO DE QUEBRA CAVACO

OPCOES DE QUEBRA CAVACO PARA TORNEAMENTO DE INSERTOS NEGATIVOS

DESBASTE LEVE

CONDICOES ESTAVEIS

DESBASTE _
CONDICOES INSTAVEIS

MP MP
NX
NM
_NMG NN
NM
_NMG NN

ACABAMENTO

- MP MP

M _NMP NN NX
[¥] e
- 3
e :
NS NweaN NX
N NS

NS CGT mp

GEOMETRIAS DEDICADAS

Desba.st~e leve, ) *Primeira opcao para
Condigdes estaveis maioria das aplicagoes
de torneamento
RAIO 0,8mm
Y A
3 1
a 4]
=1
) (5]
o £
S o
S O
) (5]
K ©
) (5]
< o
< (]
S S
S el
9 c
g =]
= N
S e
& o
Acabamento Desbaste acsbanenio

Aresta de Corte: Viva Aresta de Corte: Reforcada

Avanco

Desbaste,
Condi¢oesinstaveis

RAIO 0,4mm e1,2mm

NMG NN
R1.2mm

NMG NX
R 1.2mm

Desbaste

Aresta de Corte: Viva

Aresta de Corte: Reforcada
Avanco

m mulftécnica
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FRESAMENTO LaMINA

ANKX 170608 PNTR

APKT 16

APKT 1604 PDTR
APKT 160408 PDTR
APKT 160416 PDTR
APKT 160424 PDTR
APKT 160432 PDTR

// ) :
ODMT (@

APLX .

APLX 1003 PDTR
APLX 100308 PDTR

-
AOMT Q 4

AOMT 123608 PETR

APKT 17

APKT 1705 PETR

ADKT

ADKT 1505 PDTR

APKT 06 igi/
APKT 060204 PDTR
XPKT06 ()

XPKT 0602-HF
XPKW 0602-HF

ALTOAVANCO

-
APMT © -
APMT 0903 PDTR

APMT 1135PDTR

APMT 1604 PDTR

APMT 160408 PDTR

APKT 10 %

APKT 100304 PDTR
APKT 100308 PDTR
APKT 100312 PDTR
APKT 100316 PDTR
APKT 100332 PDTR
APKT 100340 PDTR

APGT »

APGT 100304 PDER
APGT 160408 PDER

ALUMINIO ‘

m mulftécnica

ODMT 0504 ZZTR ODMW 060508 TN OFER 070405 TN OFMT 050405 TR
ODMT 060508 TN OFMT 05T305 TN
/ef‘\ OFMT 070405 TN
= '-_'\\ ’
@ ) rowmr | -
oNKK LI \\ 89 (&) romw @3)
RDMT 0602 MO
ONKX 0806 45
e e
R
HNKX ] RDMX 12T3 MO
2 RDMT 10T3 MO RDMW 1273 MO
pT RDMT 1273 MO
RDMT 1204 MO
HNKX 0604 45 RDMT 1604 MO SDKW 3000 ﬁ SDKW 3130
RXMT N SDKW 0904 HF SDKW 0904 HF
v‘kv ﬁ{! SDKW 1205 HF SDKW 1205 HF
RXMT 10T3 MO SDKT 1204 AETN
RXMT 1204 MO
SEKN SEKR
SDKX SDKX SEKN 1203 AFTN SEKR 1203 AFTN
SEKN 1204AFTN SEKR 1204 AFTN
SEKN 1504 AFTN
SDKX 0904 HF SDKX 0904 HF
SDKX 1205 HF SDKX 1205 HF
SPKN/R SPMT /‘;
SEKT /Q 2 SEKT < — SPKN 1203 EDTR SPMT 060304 TN
\-; 4 SPKN 1204 EDTR SPMT 09T308 TN
z SPKN 1504 EDTR SPMT 12T308 TN
SEKT 12T3 AGSN SEKT 1204 AFTN SPKR 1203 EDTR SPMT 120408 TN
SPKR 1204 EDTR
12
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m ravnsa
TECHNOLOGIES

SNKX @

SNKX 1205 45
SNKX 1607 45

TPKR 22

TPKR 2204 PDTR

SPUN .

SPUN 120308

TPKN 16 ’v TPKN 22 V

TPKN 1603 PDTR

SEGT ¢ Q |
ALUMINIO

SEGT 1204 AFEN

TPKN 2204 PDTR

o —
TPKR 16 \'/

TPKR 1603 PDTR

TPUN o

TPUN 160308

FU RAQAO ROSQUEAMENTO

SPMG 050204 NN LT 30
SPMG 060204 NN LT 30
SPMG 077308 NN LT 30
SPMG 090408 NN LT 30
SPMG 110408 NN LT 30

WCMX @

WCMX 040208 NN LT 30
WCMX 050308 NN LT 30
WCMX 06T308 NN LT 30
WCMX 080412 NN LT 30

Rosca Externa

AG60 ER16 LT10*
AG55 ER16 LT10*

Rosca Interna

AG60 IR16 LT10*
AG55 [R16 LT10*

*Inserto de 16 =passo0,5a1,5

@
TORNEAMENTO Gt

TNUXR

TNUX 160404 R
TNUX 160408 R

TNMG
TNMG 160408 NX

TNMP -

TNMP 160408 NN

TcMT 16 \

TCMT 16T304 NN
TCMT 16T308 NN
TCMT 16T312 NN

WNMG 080404 NN
WNMG 080408 NN
WNMG 080408 NM
WNMG 080408 NX
WNMG 080412 NN

TNUX 160404 L
TNUX 160408 L

TNGG /.
o ]

ALUMINIO ‘

TNGG 160404 NS
TNGG 160408 NS

TPMR 160304 NN
TPMR 160308 NN

WNGG

ALUMINIO ‘

WNGG 060404 NS
WNGG 060408 NS
WNGG 080404 NS
WNGG 080408 NS

TNMG 160404 NN

TNMG 22

TNMG 220404 NN
TNMG 220408 NN
TNMG 220408 NX
TNMG 220412 NN

Ty
WNMP v

WNMP 060404 NN
WNMP 060408 NN
WNMP 080408 NN

CCGT

ALUMINIO ‘

CCGT 060204 NS
CCGT 09T304 NS

!iimulfrécnica

TNMG 160408 NN
TNMG 160412 NN

TCMT 11

TCMT 110204 NN
TCMT 110208 NN

WNMG 06

WNMG 060404 NN
WNMG 060408 NN
WNMG 060408 NX

\&\

CCMT 060204 NN
CCMT 09T304 NN
CCMT 09T308 NN
CCMT 120404 NN
CCMT 120408 NN
CCMT 120412 NN

CCMT

13



TORNEAMENTO

CNGG

ALUMINIO ‘

CNGG 097304 NS
CNGG 120404 NS
CNGG 120408 NS

DCGT ‘E

DCGT 11304 NS

ALUMINIO ‘

DNMG“!:I‘L

DNMG 150408 NX
DNMG 150608 NX

Y@ N

DNUX 150608 R11

DNUX

VBMT

VBMT 110304 NN
VBMT 160404 NN
VBMT 160408 NN

CORTE E CANAL

MGMN \
MGMN 200 GLT10

GCTX 2002 NN LT1000
GCTX 3003 NN LT1000

DGN

DGN 2002 2mm
DGN 31023mm
DGN 40034mm

14

CNMG 120404 NN
CNMG 120408 NN
CNMG 120408 NM
CNMG 120408 NX
CNMG 120412 NN

DCMT  \ @\

DCMT 070204 NN
DCMT 117304 NN
DCMT 117308 NN

DNMG

DNMG 150404 NN
DNMG 150408 NN
DNMG 150412 NN
DNMG 150604 NN
DNMG 150608 NN
DNMG 150612 NN

RCMT

RCMT 0602 MO
RCMT 0803 MO
RCMT 10T3 MO
RCMT 1204 MO

VCMT

VCMT 160404 NN
VCMT 160408 NN

GCTX 3003 PP LT 1000

DGﬁhi"’P

DGR 2002 2mm
DGR 3102 3mm

CNMM 120408 NR
CNMM 120412 NR

DNGG

ALUMINIO ‘

DNGG 110404 NS
DNGG 110408 NS
DNGG 150604 NS
DNGG 150608 NS

@

TYCH'\OL()('IEFV

CNMP 120408 NN
CNMP 120412 NN

LY

DNMG 110404 NN
DNMG 110408 NN

DNMG

..—-"" “"""-—u.
KNUX% KNUXL«

KNUX 160405 R

SCMT ,/G;\'

SCMT 097304 NN
SCMT 09T308 NN

VNMG

VNMG 160404 NN
VNMG 160408 NN

MGMN 300 M LT10
MGMN 400 M LT10
MGMN 500 M LT10

DGL 20022mm
DGL31023mm

!iimulftécnica

KNUX 160405 L

SNMG

SNMG 120408 NN
SNMG 120812 NX
SNMG 120412 NN

VNGG 160404 NS

VNGG 160408 NS

ALUMINIO ‘
e -]

7‘6 LaMINA

ZCC-CT

ZTFD 0303 MG YBG 202
ZTGD 0404 MG YBG 202
ZTHD 0504 MG YBG 202

ZRFD 03 MG
ZRGD 04 MG
ZRHD 05 MG
ZRKD 06 MG



INSERTOS CERAMICA (Materiais Temperados) ymtﬁ

TNGA

TNGA 160404 HC2
TNGA 160408 HC2

INSERTOS

APKT

APKT 11T308

o (@
TNMA 160404 YBD 102

TNMA 160408 YBD 102
TNMA 160412 YBD 102

FERRO FUNDIDO ‘

.Y
TCGX . ‘
4 b 3
T
TCGX 110204 LH YD 101
TCGX 16T308 LH YD 101
TCGX 16T304 LH YD 101
ALUMINIO ‘
CCGT
CCGT 09T304
CCGT 09T308
CCGT 120404

CCGT120408, ‘

Q_l
W

TNMGR/L

TNMG 160404 R ZC YBC251
TNMG 160408 R ZC YBC 251
TNMG 160404 L ZCYBC251
TNMG 160408 L ZCYBC251

WNMA

WNMA 080408 YBD 152
WNMA 080412 YBD 152

FERRO FUNDIDO ‘

SCGT

SCGT09T304
SCGT09T308
SCGT 120404

ALUMINIO ‘
DCGX /%3
é»

DCGX 070204 LH
DCGX 11T304 LC
DCGX11T308 LC

ALUMINIO b

TNGA

TNGA 160404 ZC 7 (corte interrompido)
TNGA 160408 ZC 7 (corte interrompido)

TNMG

MULTI MATERIAL

TNMG 160404 EF YBG 205
TNMG 160408 EF YBG 205

INOX

Rosca Externa

MULTI MATERIAL

RT 16 01 W G60P YBG 201
RT 16 01 W G55P YBG 201
RT 22 01W N55P YBG 201
RT 22 01W N60P YBG 201

)

4 ‘
zcé-cr
TCMT N

TCMT 090204 HM YBC 251
TCMT 110202 HF YBC 251
TCMT 110204 HM YBC 251
TCMT 110208 HF YBC 151

RoscaInterna

MULTI MATERIAL

RT 11 01N GM YBG 201

RT 16 01N G60P YBG 201
RT 16 01N G55P YBG 201
RT 22 01N N55P YBG 201
RT 22 01N N60P YBG 201

Inserto de 16 =passo 1,75a3,0
Inserto de 22 =passo 3,50 a5,0

SNMG

SNMG 120404

VCGX &

VCGX 160404 LCYD 101
VCGX 160408 LCYD 101

ALUMINIO ‘

RCGT —
RCGT 10T3 .
RCGT 1204

ALUMINIO
okt ‘@

OFKTO05T3 LH YD 101

ALUMINIO ‘

INSERTOS KORLOY o) KORLOY

TNMG

TNMG 160404 HA PC9030
TNMG 160408 HA PC9030

TNMG b
ALUMINIO ‘

TNMG 160404 HA HO1
TNMG 160408 HA HO1

TNMG 160404 VP2 PC8110
TNMG 160408 VP2 PC8110

TNMG

TNMG 160404 HS PC 5300
TNMG 160408 HS PC 5300

TNMX 160404 R SH PC5300
TNMX 160408 R SH PC5300
TNMX 160404 L SH PC5300
TNMX 160408 L SH PC5300

v

TCMT 110204 HMP PC 5300
TCMT 110208 HMP PC 5300

TCMT

!iimulfrécnica

WNMG

WNMG 060404 HA PC9030
WNMG 060408 HA PC9030
WNMG 080404 HA PC9030
WNMG 080408 HA PC9030

WNMG 060408 HS PC5300
WNMG 080408 HS PC 5300

15



GUIA RAPIDO DE USINAGEM PARA TORNEAMENTO

1° - Selecione o grupo de material aser usinado.

2° - Selecione o raio das pastilhas de corte.

3° - Selecione a profundidade de corte e 0 avanco de acordo com o raio.
4° - Avelocidade de corte € indicada na coluna a direita.

Enade S Raio 4 (0,4) Raio 8 (0,8) Raio 12 (12) '{/10’ '-/T 2000
Material . Exemplos Dureza ¢ (m/min)
NO AP Avanco AP Avanco AP Avanco | min. | max | média
A C35, 125HB| 0.30 0.10 0,50 0.21 0.70 0.26 330 | 240
BQ;iXO 1 Ck45, 190 HB a a a a a a 180|280 | 220
* wn 1020, Ssons| 250 0.20 5.00 0.50 6.0 0.68 550 | 200
1045,
1060, 28Mn6
180 HB 280 [ 200
42CrMo4
e i L , U St50, >30nB | 0.30 0.10 0.50 0.18 0.70 0.22 - 550 | 180
¢o Baixa Liga a a a a a a
ﬂfg' 280 HB | 550 0.18 4.00 0.45 5.0 0.60 210 ) 150
4340, 350 HB 180 [ 130
100Cr6
220 HB 190 [ 140
Aco AltalLiga 3 H13, M42, a a a a a a 70
D3, $6-5-2, | 320HB | 599 0.15 4.00 0.40 48 0.54 130 ] 100
12Ni19 350 HB 1120| 90
Aco Inox 4 304, 180 HB | 0.30 0.08 0.50 0.20 0.70 0.25 |[170]270| 190
Austenitico 316, 240 HB a a a a a a 160 | 220 170
X5CrNi18-9 2.50 0.18 5.00 0.40 6.00 0.54
X2CrNiN23-4, | 290 HB | 0.50 0.08 0.50 0.18 0.70 0.22 80 | 150 | 100
Duplex 5
S31500 310HB| a a a a a a 70 | 140 90
2.00 0.14 4.00 0.35 4.80 0.47
Aco Inox 6 410, X6Cr17,| 200 HB | 0.50 0.08 0.50 0.18 0.70 0.22 170 | 250 [ 190
Ferritico e 17-4 PH,430| 42 HRC| a a a a a a 120 | 190 130
Martensitico 1.50 0.16 4.00 0.40 6.00 0.54
GG20, 150 HB 170 | 250 | 200
SNl 7 | ccs0, EN- [ 2008 | @30 | 0.08 1050 [ 0.15 0.70 | 019 Me0 230 | 180
GJL-250 a a a a a a
: 250 HB | 250 0.20 5.00 0.60 6.00 0.80 | 150 (210 160
No30B
GGGAO, 150 HB 250 [ 180
FoFo Nodular 8 GGG70, 200 HB 0530 0508 0550 0515 06'170 06'119 120|230 160
50005 250 HB | 2.00 0.18 | 5.00 | 0.50 6.00 | 0.68 190 ) 140
Inconel 800 | 240 HB I RE 32
9 oonel 700 | 250 e | ©:30 0.09 0.50 0.20 0.70 0.25 us 20
a a a a a a
Stellite 21 350 HB | 2.00 0.15 3.00 0.35 3.50 0.47 | 23 | 40 28
10 TiAl 6 V4 0.30 0.09 0.50 0.20 070 [ o025 |35 |55 45
T40 | T a a a a a a 45 | 65 55
2.00 0.14 3.50 0.40 4.00 0.54
45 HRC 50 [ 100 | 80
X100
Materiais Cﬂgcl& SO HRC| 0.30 0.05 | 050 | 0.11 0.70 | 0.14 N1 70
Temperados 11 : 55 HrRc| @ a a a a3.00| a 40 | 80 60
Altas G-X260 NiCra2 1.50 0.10 2.00 0.25 0.54
Durezas Ni-Hard 2 400 HB 60 50
G- 55 HRC 30 | 50 40
X300CrMo15
12 AlSi12 130 1B | O3 0.10 1050 [ 0.20 | 0.70 | 025 | ;44 400 | 280
a a a a a a
4.0 0.30 6.00 0.60 7.00 0.80

Dicas de Torneamento

- Ascondicdes de corte mencionadas séo apenasrecomendagdes iniciais. Insertos sdo capazes de trabalhar em diversas condigdes de corte.

- Porfavor, trabalhe de acordo com asrecomendagdes de condigdes de corte. Parainformagdes meis precisas, consultar catdlogo geral Lamina.
- Parao agoinoxidavel, verifique sevocé esti usinando acima da velocidade minima, pois baixas velocidades causamaresta postica.

- Parao agoinoxidavel e materiais exdticos semcorte interrompido, € preferivel usar geometria RTNVIP, CNVPPe WNMP).

- Paratodos osgrupos de materiais, € recomendado o uso de refrigeragio, desde que ela seja eficiente. Casocontrério, melhor néorefrigerar.
- Verificar seo suporte da ferramenta e calgo ndo estdo danificados.

- Seo0 cavacoé muito longo, aumente oavanco.

- Seos cavaoos ndo sdo controlados, aumentar o avangoe reduzir avelocidade de corte.

- Asferramentas paratorneamento interno devem ser asmais curtas possivel e ashastes devem ter o maior didmetro possivel.

- Paraeliminar avibragdoem torneamento interno, reduzir avelocidade de corte e aumentar o avango.

- Emcasode corte interrompido violento, o avangodeve ser reduzido.

- Se as ferramentas de trabalho aquecem, o avango pode estar muito baixo e/ou a velocidade de corte estd muito alta, isso gera desgaste prematuro.
- Seo avango estiver muito alto e/ou avelocidade de corte estamuito baixa, podeocorrer quebraprematura do inserto.
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GUIA RAPIDO DE USINAGEM PARA FRESAMENTO

1° - Selecione o grupo de material aser usinado.

2° - Busque recomendacdes de usinagem com ou sem refrigeracao.

3° - Escolha a velocidade de avango em funcéo da ferramenta e &ngulo de corte.
4° - Avelocidade de corte é indicada na coluna a direita.

G d © AP Avanco pordente LD J LT St
rupo de rupo Ve (i
Material Ne° sl plvs Dreze (Prof. Corte) - ( ) —
45° 90° min. m ax média
125 HB 330 250
C35, Ck45, 0.50 0.22 0.13
Aco Baixo 1 1020, g HE a a a N o) 230
Carbono 1045, 1060, 250 HB 3.50 0.46 0.30 250 200
28Mn6
180 HB 150 240 200
5 42§tr5|\6|04’ 230 HB 0 0.50 a 0.18 0.10 210 180
Aco Baixa Liga ' 280 HB 3.50 a a 190 150
Ck60, 0.34 0.20 130
4140, 4340, 350 HB : : 170 140
100Cr6
220 HB 90 150 130
X40CrMoV5, 280 HB 130 120
Aco Altaliga 3 H13, M42, 0.50 0.14 0.08
320 HB a a a 110 100
D3, S6-5-2, 2.50 0.26 0.16 60
12Nil9 350 HB ) ’ ) 90 80
Aco 4 304, 180 HB 0.50 0.18 0.08 190 250 220
Inox 316, 240 HB a a a 160 210 190
Austenitico X5CrNi18-9 3.50 0.29 0.20
X2CrNiN23-4, 290 HB 0.50 0.14 0.08 130 100
Duplex 5 70
$31500 310 HB a a a 120 90
3.50 0.26 0.16
Aco Inox 6  [|410, x6Cr17,17-4| 200 HB 0.50 0.18 0.10 150 210 190
Ferritico e PH, 430 42 HRC a a a 90 150 130
Martensitico 3.50 0.26 0.18
150 HB 240 200
. GG20, GG4O, 0.50 0.22 0.13
FoFo Cinzento 7 EN- GJL- 200 HB a a a 150 220 180
250
) 250 HB 190 160
No30B 9.00 0.46 0.29
150 HB 200 180
GGG40, 0.50 0.18 0.10
FoFo Nodular 8 GGG70, 200 HB a a a 100 180 150
50005 250 HB 9.00 0.41 0.25 150 130
Inconel 800 240 HB 45 32
9 Inconel 700 | 250 HB 0530 0514 06'108 25 45 30
Stellite 21 350 HB 5.00 0.26 0.15 45 30
10 TiAl 6 V4 0.30 0.14 0.08 30 55 40
T40 | T a a a 40 65 55
5.00 0.26 0.15
X100 45 HRC 0.30 80 60
o CrMo13 50 HRC a 70 55
Materiais '
40
Temperado 11 440C, 3.00 0.10 0.07
s Altas G-X260 NiCr42 55 HRC 0.30 a1.80 a a 60 50
Durezas Ni-Hard 2 400 HB 0.50a1.00 | 0.25 0.15 80 50
G-X300CrMo15 55 HRC 0.50 a 1.00 30 60 40
12 AlSil12 130 HB 5.50 a 8.00 0518 0.13 a0.29 200 400 280
0.46

Dicas de Fresamento

- Ascondigdes de corte mencionadas s3o apenasrecomendagdes iniciais. Insertos sio capazes de trabalhar em diversas condigdes de corte.

- Porfavor, trabalhe de acordo com asrecomendagBes de condigdes de corte. Parainformagfes mais precisas, consultar catélogo geral Lamina.

- Parao agoinoxidavel, verificar sevoc esté usinando com avelocidade minima, pois baixas velocidades causamaresta. postica.

- Paraosgrupos de material 1/2/3/4/7/8, néo é recomendado o uso de refrigeragao.

- Paraosgrupos de material 5,6, 9, 10, 11 e 12 é recomendado o usode refrigerac&o.

- Esempre recomendado améquina em fresamento concordante.

- Seasferr detrabalhoaq o avango pode estar muito baixo e/ou a velocidadede corte estd muito alta, isso gera desgaste prematuro.

- Seo avango estiver muito alto e/ou avelocidade de corte estamuito baixa, podeocorrer quebraprematura do inserto.

- Ahaste deve sertio curta quanto possivel e o diametro de haste maior possivel.

- Verificar estabilidade dafixac&o.

- Searefrigeracéio néo € suficientemente eficiente, néo é recomendado o uso de refrigeracéo.

- Emcasode vibragbes, reduzir avelocidade de corte efou aumentar avango.

- Osvalores acima saoindicados em fung&o do angulo de ponta, ou seja, kappa45° ou 90°. Oalto avangorelaciona-se com pastilhas para faceamento, com anguios de ataque de 45° e 75°. Obaixo avangorefere-se a
pastilhas para faceamento com angulo de 90°.

- Ascondigdes de corte supramencionadas sdoindicadas para cada grupo de material e suarespectivadureza.
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Classes de Torneamento
v

A60 ER16
A60 IR11
A60 IR16
AG60 ER16
CCGT 060204NS
CCGT 09T304NS
CCMT 060204
CCMT 097304
CCMT 097308
CCMT 120404
CCMT 120408
CCMT 120412
CNGG 09T304NS
CNGG 120404NS
CNGG 120408NS
CNMG 120404
CNMG 120408NN
CNMG 120408NM
CNMG 120408NX
CNMG 120412
CNMG 160616 MP
CNMM 120408NR
CNMM 120412NR
CNMP 120408
CNMP 120412
DCGT 11304 NS
DCMT 070204
DCMT 117304
DCMT 117308
DNGG 110404NS
DNGG 110408NS
DNGG 150604 NS
DNGG 150608 NS
DNMG 110404
DNMG 110408
DNMG 150404
DNMG 150408
DNMG 150412
DNMG 150604
DNMG 150608
DNMG 150612
DNUX 150608
G60 IR16
GCTX 2002 NN
GCTX 3003 NN
GCTX 3003 PP
KNUX 160405 R
KNUX 160405 L
MGMN 200 G
MGMN 300 M
MGMN 400 M
MGMN 500 M
N60 ER22
RCMT 0602
RCMT 0803
RCMT 10T3
RCMT 1204
SCMT 097304
SCMT 097308
SNMG 120408
SNMG 120408NX
SNMG 120412
TCMT 110204
TCMT 110208
TCMT 167304
TCMT 167308
TCMT 167312
TNGG 160404NS
TNGG 160408NS

JHs

v v
v v

SN
SSSSS

SSS8S
40 Bs
B S
S IR
S8

< B<E<B:B:Bs
N
N

E<E B°B

HNHE

B<B<0 B

<8 8B RvNs
548

B<B<E<H<Bs
SESESBSESESBS

B<B<B<B<B<B<B<E<E<BxXE

ESESESESESESE S

S S
S
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CLASSES TORNEAMENTO

INSERTOS

TNMG 160404 NN
TNMG 160404 MP
TNMG 160408
TNMG 160408 NX
TNMG 160408 MP
TNMG 160412
TNMG 220404
TNMG 220408 NX
TNMG 220408 MP
TNMG 220408
TNMG 220412
TNMP 160408
TNUX 160404 R
TNUX 160404 L
TNUX 160408 R
TNUX 160408 L
TPMR 160304
TPMR 160308
VBMT 110304
VBMT 160404
VBMT 160408
VCMT 160404
VCMT 160408
VNGG 160404 NS
VNGG 160408 NS
VNMG 160404
VNMG 160408
WNGG 060404 NS
WNGG 060408 NS
WNGG 080404 NS
WNGG 080408 NS
WNMG 060404
WNMG 060408
WNMG 080404
WNMG 080408
WNMG 080408 NX
WNMG 080412
WNMP 060404
WNMP 060408
WNMP 080408

\/’

S

SHSRSR BB B< S

B<B<B<-H3E

SNNENEB

N N B

SS

NN SHSHNR

v~

v
Ve

S

SE

SESHS

e

S

S

S§ ESR<E<S

N

SESE

LT 10 (Alpha) | LT1000(Magia) | LT1125P (Pr6 Magia) | LT1120M (Magia Pré) | LT1110S (Magia Pro) LTO5 (Aluminio)
v v v

Classes de Fresamento

INSERTOS

ADKT 1505 PDTR
ANKX 170608 PNTR
AOMT 123608 PETR

APGT 100304 PDER-ALU
APGT 160408 PDER-ALU
APKT 060204 PDTR
APKT 100304 PDTR
APKT 100308 PDTR
APKT 100312 PDTR
APKT 100316 PDTR
APKT 100332 PDTR
APKT 100340 PDTR

APKT 1604 PDTR
APKT 160408 PDTR
APKT 160416 PDTR
APKT 160424 PDTR
APKT 160432 PDTR

APKT 1705 PETR

APLX 1003 PDTR
APLX 100308 PDTR

APMT 0903 PDTR

APMT 1135 PDTR

APMT 1604 PDTR

HNKX 0604-45

LDMT 1504 PDSR

ODMT 0504 ZZTR

ODMT 060508 TN

v

ESE BESESESESESESESENE

\/‘
\/‘

SESESBS BB Bs

H<B<B<B

CLASSES

Ve

v
v

LT 30 (Alpha) LT 3000 (Magia) LT 3130 (Magia Pro) LTO5 (Aluminio)
v v
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Classes de Fresamento

CLASSES

INSERTOS
LT 30 (Alpha) LT 3000 (Magia) LT 3130 (Magia Pro) LTO5 (Aluminio)
v v

ODMW 060508TN
OFER 070405 TN
OFMT 050405 TR
OFMT05T305 TN
OFMT 070405 TN
ONKX 0806-45
RDMT 0602 MO
RDMT 0702 MO
RDMT 0803 MO
RDMT 1003 MO
RDMT 10T3 MO
RDMT 1204 MO
RDMT 12T3 MO
RDMT 1604 MO
RDMW 1003 MO
RDMW 10T3 MO
RDMW 1204 MO
RDMW 1273 MO
RDMX 1073 MO
RDMX 1003 MO
RDMX 1273 MO
RDMX 1204 MO
RXMT 1204 MO
RXMX 10T3 MO

JSANNANAANRANE

RXMX 1204 MO
SDKT 1204 AETN
SDKW 0904-HF
SDKW 1205-HF
SDKX 0904-HF
SDKX 1205-HF
SEGT 1204 AFEN-ALU
SEKN 1203 AFTN
SEKN 1204 AFTN
SEKN 1504 AFTN
SEKR 1203 AFTN
SEKR 1204 AFTN
SEKT 1204 AFTN
SEKT 1273 AGSN
SNKX 1205-45
SNKX 1607-45
SPKN 1203 EDTR
SPKN 1204 EDTR
SPKN 1504 EDTR
SPKR 1203 EDTR
SPKR 1204 EDTR
SPMG 050204 NN
SPMG 060204 NN
SPMG 077308 NN
SPMG 090408 NN
SPMG 110408 NN
SPMT 060304 TN
SPMT 097308 TN
SPMT 120408 TN
SPMT 127308
SPUN 120308
TPKN 1603 PDTR
TPKN 2204 PDTR
TPKR 1603 PDTR
TPKR 2204 PDTR
TPUN 160308
WCMX 040208 NN
WCMX 050308 NN
WCMX 06T308NN
WCMX 080412NN
XPKT 0602-HF
XPKW 0602-HF

N
<H<F BB

BB BB BB SESBS B B < SESBSE ESE<B<BsB<B<B<H<
S8SS

SESESESESBSESESHal<sBsB<BsHs BB ls
S NN

S
S

Yhimulttécnica



GUIA DE INDICACAO DE SUPORTE DE TORNEAMENTO

WM K 220K e

1-SISTEMA DE FIXACAO 2 - GEOMETRIADO INSERTO

C = Fixacao por grampo 80° 55° 55°

D = Fixacio rigida (RC) » » O
M = Fixacao por cunha/grampo c D K i ':00

P = Fixacéo por alavanca [] /\ 2i> Q
S = Fixacao por parafuso S T Vv W

3 - FORMATO DA FERRAMENTA

to0oo0nuvala
1030009000

X() Y

4 - ANGULO DE FOLGA DA PASTILHA

P Descricao
B l; C \E E ;,200 N \_; = NAWTE o Especifica
5 - DIRECAO FERRAMENTA § 6 - ALTURAHASTE (mm) 7 - LARGURAHASTE (mm)

‘

L =Lado N=Neutro R=Llado
Esquerdo Direito

8 - COMPRIMENTO DA FERRAMENTA 9 - COMPRIMENTO ARESTADE CORTE (mm)
A=32 G=90 N=160 U =350

B=40 H=100 P=170 V=400 |®| s A@ /CDV/ﬁK

C=50 J=110 Q=180 W =450 o\
D=60 K=125 R=200 Y =500

E=70 L=140 S$=250 X=Especial

F=80 M=150 T=300
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SUPORTES INTERCAMBIAVEIS EXTERNOS

MTINR 161616
MTJINR 202016
MTJINR 252516
MTJINR 323216
MTJNR 252522
MTJNR 323222
MTJINR 404022

ParaTNVG/TNUX-R/TNVA/TNGA

o

MWLNR2020 06
MWLNR2525 06
MWLNR3232 06
MWLNR2020 08
MWLNR2525 08
MWLNR3232 08
MWLNR3225 08
MWLNR4040 08

SVJBR 161611
SVJBR 202011
SVJBR 252511
SVJBR 202016
SVJBR 252516
SVJBR 322516
SVJBR 323216

ParaVBMT/VCGX/VCGT/VCMT

MTJINL 161616
MTJINL 202016
MTJINL 252516
MTJINL 323216
MTJUNL 252522
MTJINL 323222
MTJINL 404022

ParaTNMG/TNUX-L/TNMA/TNGA

MWLNL2020 06
MWLNL2525 06
MWLNL3232 06
MWLNL2020 08
MWLNL2525 08
MWLNL3232 08
MWLNL3225 08
MWLNL4040 08

SVJBL 161611
SVJBL 202011
SVJBL 252511
SVJBL 202016
SVJBL 252516
SVJBL 322516
SVJBL 323216

ParaVBMT/VICGX/VCGT/VCMT

MTENN

MTENN 202016
MTENN 252516
MTENN 322516
MTENN 323216
MTENN 252522
MTENN 322522
MTENN 323222

Para TNMG /TNMA/TNGA

SDJCRou L

SDJCR/L 1212 FO7
SDJCR/L 1616 H11
SDJCR/L 2020 K11
SDJCR/L 2525 M11

Para DCMT /DCGT /DCGX

SVIBR SVIBL SVVBN

SVVBN 161611
SVVBN 202011
SVVBN 252511
SVVBN 202016
SVVBN 252516
SVVBN 322516
SVVBN 323216

ParaVBMT/VCGX/VCGT/VCMT

MVINRoulL MVINN PTFNRoul

MVJNL 202016
MVJNL 252516
MVJNL 322516

MVJINR 202016
MVJINR 252516
MVJINR 322516
Para VNMG /VNGG

MVJNN 202016

MVJNN 252516

MVJNN 322516
Para VNMG /VNGG

PTFNR 202016
PTFNR 252516
PTFNR 252522
PTFNR 323222
ParaTNMG/TNUX/TNMA/TNGA

22
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SUPORTES INTERCAMBIAVEIS EXTERNOS

Rosqueamento (Direito) Rosqueamento (Esquerdo) SRDCN

T

R166 OFG 1616 16
R166 OFG 2020 16
R166 OFG 2020 22
R166 OFG 2525 16
R166 OFG 2525 22
R166 OFG 3232 22

Para PASTILHA DEROSCA

=f

STGCR/L 1212 F11
STGCR/L 1616 H11
STGCR/L 2020 K11
STGCR/L 2020 K16
STGCR/L 2525 M16

Para TOMT / TGGX

3]

PDNNN 2020 K11
PDNNN 2525 M11
PDNNN 3225 P11
PDNNN 2020 K15
PDNNN 2525 M15
PDNNN 3225 P15
PDNNN 3232 P15

Para DNMG / DNMA / DNGG

PCLNR

N

\

L166 OFG 1616 16
L166 OFG 2020 16
L166 OFG 2020 22
L166 OFG 2525 16
L166 OFG 2525 22
L166 OFG 3232 22

Para PASTILHA DE ROSCA

E

PDJNR 161611
PDJNR 202011
PDJNR 252511
PDJNR 322511
PDJNR 202015
PDJNR 252515
PDJNR 322515
PDJNR 323215

Para DNMVG/DNIVIA/DNGG/DNUX

CKINR ou

CKINR/L 2020 K16
CKINR/L 2025 M16
CKINR/L 2525 M16
CKINR/L 3225 P16
CKINR/L 3232 P16

Para KNUX

L

.

SRDCN 202006
SRDCN 252506
SRDCN 202008
SRDCN 252508
SRDCN 202010
SRDCN 252510
SRDCN 202012
SRDCN 252512

Para RCMT

PDJINL 161611
PDJNL 202011
PDJNL 252511
PDJNL 322511
PDJNL 202015
PDJNL 252515
PDJINL 322515
PDJNL 323215

Para DNMG / DNMA / DNGG / DNUX

CTGPR/L 1212 F11
CTGPR/L1616 H11
CTGPR/L 2020 K11
CTGPR/L 2020 K16
CTGPR/L 2525 M16
CTGPR/L 3232 P16
CTGPR/L 2525 M22
CTGPR/L 3232 P22

Para TPMR/TPUN

PCLNL PSSNR ouL

P o(s)

PCLNR 202012 P
PCLNR 252512
PCLNR 322512 PCLNL 252512 PSSNR/L 2020 K12
PCLNL 322512 PSSNR/L 2525 M12
R DDA IE W TATE B Pra CNMG/CNMM/CNMP/CNMA/CNGG PSSNR/L3225 P12 oo\
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SUPORTES INTERCAMBIAVEIS - CORTE E CANAL

LTPNGR10102.0 > ' 20x20

LTPNG IR 1616 2.
LTPNG R 10103.0 % G 6162.0 25x25
LTPNG IR 1616 3.0
LTPNG R 1212 2.0 32x32
LTPNG IR 2020 2.0 40x40
e LTPNG IR 20203.0 "
LTPNG R 1616 2.0 LTPNG IR 2525 2.0 Didmetros*:
LTPNG R 1616 3.0 25-30
LTPNG IR 2525 3.0
LT PNG R 2020 2.0 30-40
LTPNG IR 32322.0 40-60
LTPNG R 2020 3.0
LTPNG IR 3232 3.0 60-100
LTPNG R 2525 2.0 LT PNG IR 4040 2.0 100-200
LTPNG R 2525 3.0 LTPNG IR 4040 3.0 200-400
Modelos acima compativeis com insertos GCTX Modelos acima compativeis com insertos GCTX Gl
Disponiveis também para outras geometrias de Disponiveis também para outras geometrias de
insertos. insertos. *Podem variar dependendo do AR

BLOCO PARA LAMINA m PUXADOR DE BARRAS

2.

LAMINA LT PNG N26 2
LAMINA LT PNG N26 3

Lé‘MlNA LT PNG N322 - Utilizado em tornos CNC
BLOCO 20x20 LAMINA .LT PNG N32 3 . - Sistema de ﬁx:?lgao para torre e gangue
BLOCO 25x25 Modelos acima para inserto GCTX Disponiveis - 20x20 - Capacidade de @: 5 a 52mm
também para outras geometrias de insertos. - 25x25 - Capacidade de @: 25 a80mm

SUPORTES INTERCAMBIAVEIS INTERNOS

Rosqueamento RoulL

S16R MTFNR16

S20SMTFNR 16 S20S MTFNL 16

S25T MTFNR16 S25T MTFNL16

S32UMTFNR 16 S32U MTFNL 16 =

S40VMTFNR 16 S40V MTFNL 16 R/L166 OKF 10 11 R/L166 OKF 3216

SS50WMTFNR 16 S50W MTFNL 16 R/L166 OKF 12 11/16  R/L166 OKF 4016

S32UMTFNR 22 S32U MTFNL 22 R/L166 OKF 16 16 R/L166 OKF 25 22

S40VMTFNR 22 S40V MTFNL 22 R/L166 OKF 20 16 R/L166 OKF 32 22

S50W MTFNR22 S50W MTFNL22 R/L166 OKF 20 22 R/L166 OKF 40 22
ParaTNVG/TNUXL/TNVA/TNGA Para TNMG/ TNUX-R/ TNVA/ TNGA R/L166 OKF 25 16 R/L166 OKF 50 22

MVUNRoulL CKUNRoulL PDUNRoul

$25T CKUNR/L16 S205SPDUNR/L 11
$32UMVUNR/L 16 S32UCKUNR/L 16 $25T PDUNR/L 11 5
S40VMVUNR/L 16 S40VCKUNR/L 16 $32UPDUNR/L 15 >
S50W CKUNR/L16 S40VPDUNR/L 15
S50W PDUNR/L15
Para VCGT/ VCMT/ VBMT/VCGX =L, PaaKNUX ParaDNMG/DNWA/DNUX/DNGG "L
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STFCR STFCL SVUBRou L

SO6HSTFCR 06 SO6HSTFCL 06 =
SO8KSTFCR 06 SO8KSTFCL 06
S10KSTFCR 09 S10KSTFCL 09 L
S10KSTFCR 11 S10KSTFCL 11 S16RSVUBR/L 11
S12MSTFCR 09 S12MSTFCL 09 $20SSVUBR/L 11
S12MSTFCR 11 S12MSTFCL 11 $25T SVUBR/L11
S16R STFCR11 S16RSTFCL 11 S25T SVUBR/L16
S20SSTFCR 16 S20SSTFCL 16 $32USVUBR/L 16
S25T STFCR16 S25T STFCL16 S40VSVUBR/L 16
S32USTFCR 16 S32USTFCL 16
S40VSTFCR 16 S40VSTFCL 16

Pora TOMT/ TOGT/ TOGK Y ParaVBMT/VCGX/VCGT/VCMT

SCLCRoul STFCN PTFNN

S10K STFCN 11 S20PTFNN 16
SO8KSCLCR/L06  S25T SCLCR/LO9 S12M STFCN11
S10KSCLCR/L06  S20SSCLCR/L 12 S16R STFCN 11
S12M SCLCR/L06  S25T SCLCR/L12 S16RSTFCN 16
S16R SCLCR/LO6  S32U SCLCR/L12 $20S STFCN 16
S16R SCLCR/L09  S40V SCLCR/L12
S205SCLCR/L.09 ParaCCMT/CCGT/CCGX Para TCMT ParaTMNG

5205 MWLNR 06 $20S MWLNL 06
S25T MWLNRO6 S25T MWLNL 06 S16R PWLNR/L06
$25T MWLNRO8 S25T MWLNLO8
$32U MWLNR 08 $32U MWLNL 08
S40V MWLNR 08 S40V MWLNL 08
S50W MWLNR 08 S50W MWLNL 08
Para WNMG/ WNMP/ WNMA Para WNMG /WNMP/ WNMA Para WNMA/ WNMG / WNGG / WNMWP
SDQCRoulL CTFPRou L PCLNRou L
$10 SDQCR/LO7 S12 CTFPR/L11 S16 PCLNR/L0O9
S12 SDQCR/LO7 S16 CTFPR/L11 $20 PCLNR/L09
S16 SDQCR/LO7 $20 CTFPR/L16 $25 PCLNR/L0O9
$20 SDQCR/L11 S25 CTFPR/L16 $20 PCLNR/L12
$25 SDQCR/L11 $32 CTFPR/L16 $25 PCLNR/L12
$32 SDQCR/L11 L $32 CTFPR/L22 $32 PCLNR/L12
S40 SDQCR/L11 S40 CTFPR/L22 S40 PCLNR/L12
S50 SDQCR/L11 S50 CTFPR/L22
Para DCGX / DCGT/ DCMT Para TPMR/TPUN Paa CCMT/CCGT/CCGX/CNMA/CNMG
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ACESSORIOS DE SUPORTES

53225601 SAR00101 1743850  1743820M D\VG
1713685IM  174384MM 1743863 1743830 D\VG
174385IM  174384M 1743821 SWVGS\WA
174382M  1743842M 1743822M SWGEWA

DRI 551302001 (VB5) 532226301 551200001 DOMITDOGTDOGX

SROCRSROLEROONGS 551302004 (VB) ROMT

SROCREROAEROONID 51302040 (VB5) 532211001 551200001 ROMT

SROCRERAERONI2 551302001 (VB5) 532211002 551200001 ROMT

SROCRSOOEONI6 S1302001 (VB5) 532211003 551200006 ROMT

STGCRSTELL 551302003 (V25) TOVITTOGT
SICORSTAL16 551302001 (VB5) TOVITTCGT
SVERSVELAAENIL 551302003 (V25) VBVIVGGX
SVERSVELAMEN16 551302001 (VB5) 532227001 551200001 VBVIVGGX
STRCRSIRL00 551302006 (V22) TOVITTOGT
SIRCRSIRLIL 551302003 (V25) TOVITTOGT
SIRCRSIFL16 51302040 (VB5) 532232001 TOVITTCGT
SARIIA06 551302003 (V25) COMTOOGTOOEX
ARAAM 51302000 (V35) 532223201 COMTOOGTOOEK
CIFFRCTFALIL 172980 TR
CIFFRCIFAL16 1729822 1752850 TR
MMNRMMNLOS 5431125011 531302201 53233106 WINVGWNVA
MMNRMMNLOS 5431125021 531302208 532233107 WINVGIWNVA
TUR7 551302003 (V25) DOMITDOGTDOEX
TURI 551302000 (VB5) DOMITDOGTDOGX
PIMRPIANLI6 1703882001 531302102 1703852 TNVIGTNUXTNVATNGA
PIMRPIAN2 1703882101 531302103 170385 TNVIGTNUXTNVATNGA
SIGERBVEL11 SB1302008 (V25) VBVIVOGX
SKERSCHL16 51302001 (VB5) 532227001 551200001 VBMVIVGGX
SWERBWAL11 551302003 (V25) VBVIVGGX
SWERBLAL16 51302001 (VB5) 532227001 551200001 VBVIVOGX
R165L165 16 1302001 (VB5) 532236111 F20201  Roalnemaebera 16
RI65L165 22 SG1302048(W) 53236511 5120202  Remalnemaebena 2

(+]
d @) ramina

Conteudo:

Y 4 - 1Case
: - 3Algas
- Tipo “T", Cabo ouBandeira - Tlpo.Canl.vete -8 A_daptadores detorques
- Medidas: T5 a T50 - Medidas: T9 a T49 -8 B!ts de 50mm
- Ago cromovanadium - 8 Bits de 50mm Torx Plus

- Ago cromo vanadium

- 6 Bits de 50mm Hexagonal
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CABECOTES PARA FRESAMENTO

*Consulte modelos ESQUERDOS

RDMT NCDA para SEKR/SEKN NCER para SEKR/SEKN
) 4 ° 4

40
50
63
66
80

100
125
160

10T3 e 1204
10T3 e 1204
10T3, 1204 e 1604
1604
10T3, 1204 e 1604
1204 e 1604
1204 e 1604
1204 e 1604

20u3
3ou4
3,40u5
4
40u5
4,50ub
6ou8
6,7,8 0u10

16

22
22
22
27
32
40
40

50
63
80
100

125
160
200
250

1203
1203
1203 e 1504
1203 e 1504
1203 e 1504
1203 e 1504
1203 e 1504
1203 e 1504

*Disponivel até @ 400mm

40u5

22
27
32
40
40
60
60

63

80

100
125
160
200
250

1204
1204
1204
1204
1204
1204
1204
12044

40u5
6
6
8
10
12
16

45°

22
27
32
40
40
60
60

N TR - o Lon o Tecre L ove

*Disponivel até @ 400mm

NCBI para SEKT NCWA para TPKN/TPKR NCKA para OFMT

50
63
80

100
125
160
200
250

1273
1273
1273
1273
1273
1273
1273
1273

3ou4
40u5
40ub
50u7
60u8
70u10
8 oui12
10 ou 14

22
27
32
40
40
60
60

—

25
32
40
50

1273
1273
1273
1273

20u3

40
50
63
80

100
125
160
200

25
32
40

1603
1603
1603 2204
1603 €2204
1603 2204
1603 2204
1603 €2204
1603 2204

05T305
05T305
05T305

3
3 ou4
40u5
50ub

7 0u8

90°

22
22
27
32
40
40
60

40
50
63
80

100
125
160
200

@ Corte TPKN /TPKR
1603
35 1603
40 1603
50 1603

05T305

05T305
05T305 e 070405
05T305 e 070405
05T305 e 070405
05T305 e 070405
05T305 e 070405
05T305 e 070405

4 0u5

50u6b

6 ou7
8

10

12

43°

22
22
27
32
40
40
60

I T YT T n— o Lo o Lo

*Disponivel até @ 250mm

Fresa para SEKT Fresa para OFMT NCTA para TPKN/TPKR

43°

Now

Nr. Cortes

2

YLimulttécnica
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CABECOTES PARA FRESAMENTO

NCOS para APLX/APKT Fresas para SPMT SPMT
= B e

nm R

n

0602 e 1003 lou2 060304 40 (09T308,120408,12T308  3ou4
12 0602 e 1003 1,20u3 12 060304 1ou2 50 097308 3,40u5
14 1003 1 14 060304 2 50 120408 3ou4d
16 0602,1003e1604 1,2,30u4d 16 060304 20u3 50 127308* 3o0u4d
18 1003 e 1604 lou2 18 060304 e 097308 20u3 63 097308 4,50u6
20 0602,1003e1604 1,2,3,40u5 20 060304 e 09T308 123014 63 120408 3,40u5
22 1003 e 1604 20u3 22 060304 e 097308 20u3 63 12T308* 3,40u5
25 0602,1003e1604 23,4,60u7 25 060304,09T308,12T308 2,3 0u4 80 091308 6ou8
28 1003 e 1604 20u3 28 060304,09T308,12T308 2,30u4 80 120408 4,50u6
30 1003 e 1604 20u3 30 060304,09T308,12T308  2,34au5 80 1271308* 4,50u6
32 1003 e 1604 2,30u4 32 060304,09T308,12T308  2,3,4,50u6 100 120408 5,60u7
40 1003 e 1604 2,30u4 40  09T308 e 127308 2,345617 100 121308* 5,60u7

125 120408, 12T308* 6,7,80u10
160 120408, 12T308* 8,10au12
200 120408, 12T308* 100u 14

* Modelo mais utilizado

Fresa Disco

APLX / APKT Fresas para RDMT
A

o Lo

nm

1003 e 1604 3,40u5 0602 2

50 1003 e 1604 3,4,50u6 12 0602 2
63 1003 e 1604 3,4,5,60u7 14 0602 2
80 1003 e 1604 4,5,6,70u8 16 0602 e 0803 2
100 1003 e 1604 5,6,7,80u10 18 0602 e 0803 20u3 -mm
125 1003 e 1604 6,7,80u10 20  0602,0803,10T3  2,30u4 80 1.000
160 1003 e 1604 8,9,100u12 25 0602,0803,10T3,1204 2,30u5 100 8ou9 800
200 1604 90u 10 32 10T3, 1204 20u3 125 10 640

40 1073, 1204 3ou4d 160 13oul4 500

50 1204 3,40u5 200 17 ou 18 400

Escareador Intercambiavel Fresa Disco com Haste

- 30°, 45° ou60°

*Consulte diGmetros

*Veja opgbes em ago rdpido e metal duro na pdgina 33
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Vil mulftécnica

Distribuidor Exclusivo

Cabecote para —_—
HNKX 0604-45° Cabecote para SNKX

- Diametros para SNKX1205-45°: 50, 63, 80, 100, 125 e160mm
- Diametros para SNKX1607-45°: 50, 63, 80, 100, 125, 160, 200 e250mm

60

- Diametros com haste: 25, 32 e40mm
- Diametros: 50, 63, 80, 100 e 125mm

Cabecote para
ONKX 0806

- Diametros: 63, 80, 100, 125,
160, 200 e 250mm

INSERTO COM 16 ARESTAS

ALTAREMOCAO

L~

ALTO AVANCO

Yo

\ ) —e APKT 10
) APKT 16 c
: APKT 06

T —

o

Cabecote para SDKX

- Diametros para SDKX 0904 com haste: 25 e 32mm
- Diametros para SDKX 1205 com haste: 32mm

- Didmetros para SDKX 0904: 50 e 63mm Cabecgote para APKT

- Didmetros para SDKX1205: 50, 63 e80mm

- Didmetros: 10, 12, 16, 20 e 25mm
m .. 29
mulftécnica



SUPORTES SOLDADOS

FAI

ISO9

FA10808 QD P30
FAI1010QD P30
FAI1010 QE P30
FAI1212QD P30
FAI1212 QE P30
FAI1616 QD P30
FAI1616 QE P30
FAI2020 QD P30
FA12020 QE P30
FRE1616 QD P30
FRE2020 QD P30
FRE2020 QE P30
FRE2525 QD P30
FRE2525 QE P30
FR10808 QD P30
FRI1010QD P30
FRI1010 QE P30
FRI1212QD P30
FRI1212QE P30
FRI1616 QD P30
FRI1616 QE P30
FR12020 QD P30
FR12020 QE P30

30

S O6 2020 D P 30

Canal Intemo
Canal Intemo
Canal Intemo
Canal Intemo
Canal Intemo
Canal Intemo
Canal Intemo
Canal Intemo
Canal Intemo
Rosca Extema
Rosca Bxtema
Rosca Bxtema
Rosca Bxtema
Rosca Bxtema
Rosca Intema
Rosca Intema
Rosca Intema
Rosca Intema
Rosca Intema
Rosca Intema
Rosca Intema
Rosca Intema
Rosca Intema

SMS164

ISO7

P30 - Indicado para aco, aco fundido e acos - liga.
Para tomear, copiar e mandrilar com velocidade e
avancos médios.

K10 - Indicado para aco fundido, acos-liga tratados,
ferro fundido ligado, maleavel e modular.
Para tormear, copiar, rebaixar emandrilar.

FRE
- Didmetros Internos: de 8 a 40 mm
- Diametros Externos: de 16 a 40 mm

FR12525QD P30
FRI2525 QE P30
FR13232QD P30
FRI3232 QE P30

ISO21616 QD P30

ISO21616 QE P30

1ISO22020 QD P30

1ISO 222020 QE P30

1IS022525 QD P30

IS0 22525 QE P30

IS061616 QD P30

ISO 61616 QE P30

ISO 62020 QD P30

ISO 62020 QE P30

IS0 62525 QD P30

ISO 62525 QE P30

ISO63232QD P30

ISO71208 QD P30

ISO71616 QD P30
ISO72012QD P30 3mm
ISO72012QD P30 4mm
ISO72012QD P30 5mm

ISO72012 QE P30

FRI
1SO2
Rosca Intema ISO72525QD P30 Canal Extemo
Rosca Intema ISO9 0606 QD P30 Deshaste Intemo
Rosca Intema ISO 90808 QD P30 Deshaste Intemo
Rosca Intema ISO 9 0808 QE P30 Deshaste Intemo
Deshaste 45° 1IS091010QD P30 Deshaste Intemo
Deshaste 45° ISO091010 QE P30 Deshaste Intemo
Deshaste 45° 1IS091212QD P30 Deshaste Intemo
Deshaste 45° ISO091212QE P30 Deshaste Intemo
Deshaste 45° 1IS091616 QD P30 Deshaste Intemo
Deshaste 45° IS091616 QE P30 Deshaste Intemo
Deshaste Extemo 1IS092020 QD P30 Deshaste Intemo
Deshaste Extemo ISO 92020 QE P30 Deshaste Intemo
Deshaste Extemo IS0 92525 QD P30 Deshaste Intemo
Deshaste Extemo IS0 92525 QE P30 Deshaste Intemo
Deshaste Extemo ISO093232QD P30 Deshaste Intemo
Deshaste Extermo ISO9 3232 QE P30 Desbhaste Intemo
Deshaste Extermo IS094040 QD P30 Deshaste Intemo
Canal Extemo ISO 94040 QE P30 Deshaste Intemo
Canal Extemo SMS 164 2012 P30 Polia
Canal Extemo SMS 164 2012 P30 32° Polia
Canal Extemo SMS 164 2012 P30 34° Polia
Canal Extemo SMS 164 2012 P30 36° Polia
Canal Extemo SMS 164 2516 P30 Polia

Iiimulﬁécnica



FERRAMENTAS DE CORTE

dl

Ref. Aco DIN 3972 20°
2601 HSS (M2) H7 Detalonado
0,3 35 13
0,4 35 13
0,5 40 16
0,6 40 16
0,7 40 16
0,75 40 16
0,8 40 16
0,9 50 16
1 50 16
1,25 50 16
15 60 16
1,75 60 22
2 60 22
2,25 60 22
25 65 22
2,75 75 27

Fresa de Perfil Constante
para Engrenagens

9

2]
-

Ref.
2701

Aco
HSS (M2)

DIN8187
DIN 8188

Detalonado

6a76,2mm 1 8a9

6a76,2mm 2 10a13
6a76,2mm 3 14a20
6a76,2mm 4 21a34
6a76,2mm 5 35ax

Fresa para Cremalheiras
Eixo Sem-Fim

‘ Ref.
2521
Aco
HSS (M2)
DIN 3972
20°
Detalonado

[ Didmetro | Modulo |~ Perfl

140 lal0 A -reto
145 lal0 B -inclinado
150 1lal0 -

INDACO

Fresa de Perfil Constante - Sistema Modulo

Ndmero da Fresa (cfe. o nr. dentes da engrenagem) Numero da Fresa (cfe. o nr. dentes da engrenagem)

Do médulo 0,3 até médulo 10

Do médulo 11 até médulo 20

e | Woemes [l FresaN | N"Demtes [Fresan | " Dertes |
1 p/ 12-13 1 p/ 12 5 p/ 26-29
2 p/ 14-16 1.1/2 p/ 13 5.1/2 p/30-34
3 p/17-20 2 p/ 14 6 p/35-41
4 p/21-25 2.1/2 p/15-16 6.1/2 p/ 42-54
5 p/ 26-34 3 p/17-18 7 p/ 55-79
6 p/ 35-54 3.1/2 p/19-20 7.1/2  p/80-134
7 p/ 55-134 4 p/21-22 8 p/ 135-=
8 p/ 135 -« 4.1/2 p/23-25 - =
[ M [ difmm) | d2(mm) W M | di(mm) | d2(mm) |

3 75 27 8,5 115 32

3,25 75 27 9 115 32

35 75 27 9,5 120 32

3,75 80 27 10 120 32
4 80 27 11 135 40

4,25 85 27 12 145 40

45 85 27 13 150 40

4,75 90 32 14 160 40
5 90 32 15 160 40

55 95 32 16 170 40
6 100 32 17 180 50

6,5 105 32 18 180 50
7 105 32 19 195 50

75 110 32 20 200 50
8 110 32

Ref.

1212

Aco
HSS (M2)

DIN 885
AH

Dentes
Cruzados

2" x1/8" a8”’x1.1/4”

Ref.
1202

Aco

HSS (M2)
DIN885

BH

Dentes

Retos

50 x 4mma 250 x 32mm

Fresas Circulares Corte Triplo Fresa Angular Topo
Dentes Cruzados e Retos Corte a Direita

Ref.
1312
Aco
HSS (M2)
~ DIN1823
A
P/Rasgos
Retos
@ Polegada| @mm | Grau |
2.1/2" 63x18 60°
- 63x18 65°
- 63x18 70°
- 63x18 75°

Fresa Circular Corte Triplo Fresa Circular Corte Triplo
Dentes Extra Finos Retos Dentes Extra Finos Cruzados

g
2.1/2” x3/32”
a8"’x 3/8”

Ref.

1203

Aco
HSS (M2)

DIN 1834
BN

Dentes
Retos

63 X2,5mm
2200 x6mm

@ Polegadas

2.1/2" x1/8”
a6"x 5/16”

Ref.

1213

Aco

HSS (M2)
DIN 1834

AN

Dentes
Cruzados

J

63 x2,5mm
a200x6mm

Yhmulttécnica



Fresas Angulares Hastes Cilindricas

Ref. Aco
1651  HSS(M2)

DIN 1833 Corte Topo
AH e Lateral

Ref. Aco
1652  HSS(M2)

DIN 1833 Cortena
BH Lateral

ANGULOS DIAMETROS
45° 16, 20, 25 e32mm
60° 16, 20, 25 e32mm
70° 16, 20, 25 e32mm

fr——

Fresa para Rasgo em “T” Fresa de Perfil Constante

Haste Cilindrica

Fresa para Rasgo em “T”

Haste Cone Morse Y.” de Circulo

Ref. Aco DIN 851 Dentes Ref. Aco DIN851 Dentes Ref. Aco HSS-E DIN 6518 Cortea

1601 HSS (M2) AAN Cruzados 1631 HSS (M2) BN Cruzados 6518A 8% Co A Direita
DIAMETROS GRAU DIAMETROS GRAU DIAMETROS DETALONADA
11a45mm 10° 12,5 a45mm 10° 3alémm Radial e Axial

Fresas para Ranhura Tipo Woodruff

Ref. Aco @ Polegadas Ref. Aco
1641 HSS (M2) 1/2” x3/32" a 1642 HSS (M2)
DIN 850 Dentes L ¢X L2 DIN 850 Dentes
BN Cruzados mm AH Retos
10,5x2mma
45,5 x10mm

Alargadores Manuais

Dentes Retos Dentes Helicoidais
YV Y R —

3 n — —_— —_— m—
Ref. Ago DIN 206 Dentes Zmm @ Pol. Ref. Aco DIN 206 Dentes Zdmm @ Pol.
5101  HSS(M2) A Retos ~ 2a50  1/8"a2’ 5102  HSS (M2) B Helicoidais 2a50  1/8"a2"”
Dentes Retos - Conico 1:50 Dentes Helicoidais - Conico 1:50
Ref. Ago DIN 9A Dentes @ mm  Conicidade Ref. Aco DIN9B Dentes @ mm  Conicidade
5501  HSS(M2) Retos  3a50 1:50 5502  HSS(M2) Helicoidais 3 a50 1:50
Dentes Retos - Conico 1:10 Dentes Helicoidais - Conico 1:10
Ref. Aco Corte Dentes mm  Conicidade Ref. Aco Corte Dentes mm  Conicidade
5601  HSS (M2) Direita Retos 3 a4s 1:10 5602  HSS (M2) Direita  Helicoidais 3 a45 1:10
Alargadores Maquina

Dentes Retos - Haste Paralela Dentes Helicoidais - Haste Paralela

(g e e

Ref. Aco DIN212  Dentes @mm @ Pol. Ref. Aco DIN212 Dentes Zmm @ P

ol.
5201  HSS(M2) © Retos 3a30 1/8"at” 5202 HSS(M2) D Helicoidais 2a30  1/8”7a1”
Dentes Retos - Haste Conica Dentes Helicoidais - Haste Cénica
Ref. Aco DIN 208 Dentes @ mm Ref. Ago DIN 208 Dentes @ mm (%) "Pol .
5210  HSS(M2) A Retos 4a50 1/4" a 1" 5211  HSS(M2) B Helicoidais 4a50  1/4"a1

Alargadores Expansivos Alargadores de Metal Duro

Diametrosem mm: 6 - 6,8 a 100 - 111 Diametros em mm: 3 a 12
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Escareadores - Corte a Direita

Haste Aco
Cilindrica HSS (M2)

-

Referéncia [ DIN | Grau | Diametros (mm

4201 334A 60° 8/12,5/ 16/ 20mm
4221 335A 90° 8/125/16/ 20/ 25/ 31,5mm
4231 347 A 120° 12,5/ 16/ 20mm

Escareador HSS com TIN - 90°

7529 16,5

Haste Aco
Conica HSS (M2)

“Referéncia | DIN | Grau | Diametros mm)

4202 334B 60° 16/25/ 31,5/ 40/ 50/ 63/ 80mm
4222 335B 90° 16/ 25/ 31,5/ 40/ 50/ 63/ 80mm
4232 3478B 120° 16/ 25/ 31,5/ 40mm

Escareador Metal Duro - 90°

7090 25,0

Serra Circular

e,

- DIN 1837A

L=
“M. 5P ~ ..FF.'

7098 205
7094 23,0
7095 25,0
7096 31,00

[

' an
IR

o

.
% o0nn.
ye

i =

6506
6507

2
’
§

R T eet]

R
0

- Paratrabalhos em conjunto atolerancia entre aspecas é +/- 0,imm.
- Tolerancias e didmetros especiais, fora da norma, sob consulta.

7091 28,0
7097 30,0
7092 35,0
7093 40,0

205/ 16,5/ 12,4/ 104/ 83/ 6,3
25/205/165/134/12,4/ 104/

22

94/83/73/163/58/53

6

12

Jogos de Escareadores - 90°

E({mm Z=Numero de dentes / (t=passo do dente)
m 80 80 100 128 128
(0.8) (1) (1) (1 (1,25 - =BG, -
m 64 80 100 100 128 160 ha[H7) L Ef
(1) (1) (1) (1,25)  (1,25) (1,25)
64 80 80 100 128 128 160
m (1) (1) (1,25) (1,25) (1,25) (1,6) (1,6)
m 64 64 80 100 100 128 160
(1) (1,25) (1,25) @ (1,25) (1,6) (1,6) (1,6)
48 64 80 80 100 128 128 160
m (1,25) (1,25) (1,25) (1,6) (1,6) (1,6) (2) (2)
m 48 64 64 80 100 100 128 160 160
(125  (1,25) (1,6) (1,6) (1,6) (2) (2) (2) (2,5)
550 48 48 64 80 80 100 128 128 160
: (1,25) (1,6) (1,6) (1,6) (2) (2) (2) (2,5) (2,5)
m 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160 160 200
(1,6) (1,6) (1,6) (2) (2) (2) (2.5) (2,5) (25 (295 (315 (3.195)
40 48 48 64 80 80 100 128 128 160 160 200
m (1,6) (1,6) (2) (2) (2) (2,5) (2,5) (2,5) (315 (295 (3,15) (3.15)
% 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160 160 200
’ (1,6) (2) (2) (2) (2,5) (2,5) (2,5) (3.15)  (3,15) (2,95)  (3,15) (4) (4)
m 32 40 48 48 64 80 80 100 128 128 128 160 200
(2) (2) (2) (2,5) (2,5) (2,5) (315) (3,15) (3,15) (3,69) (4) (4) (4)
m 32 40 40 48 64 64 80 100 100 128 128 160 160
(2) (2) (2,5) (2,5) (2,5) (3,15)  (3,15) (3,15) (4) (3,69) (4) (4) (5)
32 32 40 48 48 64 80 80 100 128 128 128 160
m (2) (2.5) (2,5) (2,5) (3.15)  (3,15) (3,15) (4) (4) (3,69) (4) (5) (5)
m 24 32 40 48 48 64 64 80 100 100 128 128 160
(2,5) (25 (25 @ (25) (3.15)  (3,15) (4) (4) (4) (4,7) (4) (5) (5)
24 32 40 40 48 64 64 80 100 100 100 128 160
m 25 (25 (25 (315 (3150 (315)  (4) () (4) @7 (5 (5) (s)
m 24 32 32 40 48 48 64 80 80 80 100 128 128
(2,5) (2,5) (315) (315 (3,15) (4) (4) (4) (5) (5.9) (5) (S) (6,3)
m 24 24 32 40 40 48 64 64 80 80 100 100 128
(2,5) (315) (3,15) (3,15) (4) (4) (4) (5) (5) (5.9) (5) (6,3) (6.3)
33
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ROSQUEAMENTO DE
ALTO DESEMPENHO




T ncos i

Machos Maquina - Linha 800 - HSSE

Produzidos em HSS-E, para uso geral

Roscas:

- Metrica

- Metrica fina
-UNC

- UNF

-NPT

-BSW

-G ] Nl
Indicacdo: [P [ x ] o]

Canal Reto

Machos Maquina - Linha 800X - HSSE -TN2

Produzidos em HSS-E e revestido em TN2, r—
para uso geralaprimorado.
Primeira escolha para aco INOX

Canal Helicoidal

Roscas: Mm
- Metrica ‘ - i

- Metricafina Ponta Helicoidal
indicacso: () (W) (] () _rt“ .
Canal Reto

Machos Maquina - Linha INOX - Alta produtividade - HSSE - HL INOX

Produzidos em HSS-E e revestido em HL,
para alta produtividade em inox.

Roscas: Canal Helicoidal
- Metrica, Metrica fina, UNC, UNF, G
Indicacdo: 4 & -

Ponta Helicoidal

Machos Maquina - Linha Master TAP - Sinterizado - HSSE - PM -TC

Preparacao de arestas para trabalhar com ampla
gama de materiais, revestimento muti-camada,

destinados a corte de rosca de alto desempenho. w
Roscas: '
- Metrica
-UNC
- UNF - R \us -
] | [ \ _
Indicacgo: = M IE LN
APLICACAO: MATERIA PRIMA: REVESTIMENTO:
g m Aco HSS Aco Rapido HL  TiAIN + Carboneto de Tungsténio
% u Acolnox HSSE Aco Rapido com 5% Cobalto N2
— ) Titanio + TIAIN
3 | & FerroFundido HSSE-PM Aco Rapido Sinterizado
u T 7. ~
— 1 | Aluminio VHM Metal buro TC  Titanio + TiCN
H AcoTemperado

m mulftécnica



Machos Maquina - Linhas Dedicadas - Alta Produtividade

HSSE-PM - Revestimento em TC, para acos de até 38 HRC. HSSE-PM - Revestimento em TC, para acos de até 44 HRC.
. - . B O G Indicagdo: |, .
Indicaggo: [P |[m |k |[n] 520" [B] [m] [x] (n]

HSSE-PM - Revestimento em TC, para ligas de ferro fundido

cinzento enodular.
— HRC

icacdo: K .
Ind]cagao VHM - Construido em metal duro com revestimento em TC, para
materiais temperados com dureza até 60 HRC.

Indicacdo: H

HSSE-PM - Revestimento em TC, para ligas de aluminio fundido
com teor de Si acima de 12%.

Indicacao: @

'y
5

HSSE-PM - Revestimento em TC, Para rosqueamento rigido em
maquinas CNC's.

Indicagao: (7| [m ] [x][n] »

| —— e ——
| ——

HSSE - Para rosqueamento em latao e bronze.

Indicaggo: [W] H‘
o \

Machos Manuais

Machos manuais para uso geral em HSS. Machos manuais em HSS com cobalto, proporcionando alto
- Disponiveis em milimetros com jogos de 2, 3 pecas ou individual. desempenho em aco inox e acos de alta dureza.
- Em polegadas, disponiveis em jogos com 3 pecas ou individual. - Disponivel com ou sem cobertura.
- Em milimetros, disponiveis em jogos com 3 pecas ou individual.
HsS HsS HSS-E INOX hssETIN HRCAO
KPL2 KPL3 KPU3P KPU3-P-TN2 KPL3P-TC

S
)
P
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ROSQUEAMENTO

Tipos de Hastes e Roscas - Macho Maquina

HASTES GEOMETRIA
Canal Helicoidal : Indicado para furos cegos -
Haste passante -
—————_
Haste reforcada - Canal Reto: Indicado para ferro fundido

(furos passantes ecegos)

Ponta Helicoidal : Indicado para furos passantes -

Machos Manuais HSS

Jogo com 3 pecas Terceirapeca
Machos Esquerdos HSS Macho BSP (Rosca gas)
Jogo com duas pecas
m 1/8”-28" 1”711
e, , 1/4”-19* 1.1/2” -11
Maquina: M3ate M100 3/8”-19 iyl Pk
v As 1.1/8”-11*
5/8”-14 1.3/4”-11
3/4” -14* 2”7 -11
7/8”-14*
*Dispom’vel também no
Manual: M8 até M100 macho maquina canal reto

Macho Laminador Macho NTP (Rosca Conica para Tubo)
1/16” -27

1/8”-27
Medidas: Métrico (M3 atéM12)

1/4”-18
3/87-18
1/2”-14
3/4”-14
17-11.1/2
1.1/4”-11.1/2
27-11.1/2
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ROSQUEAMENTO

Cossinete Esquerdo Cossinete Direito

HSS com dentes lapidados

Aco rapido do M3 até M100 Norma DIN22568
Com ou sem peeling

Porta Cossinete Métrica e Métrica fina: M1 ao M52

Polegada UNC: de 1/8”a 2”
Polegada BSW: de 1/16”a 2”
Polegada UNF: de 1/8”a 1”
Polegada BSP e NPT: de 1/16”a1”

Calibre de Rosca

Capacidade (Diametro x Altura)

1” 20 x5 38 x10 55 x16

1.1/2” 20 x7 38 x14 55 x22 55° e 60°
2”7 25 x9 45 x14 65 x18

16 x5 30 x11 45 x18 65 x25

ViraMachos
Vira Macho Tipo Desandador Vira Macho Tipo T

N°O M1 - M8 116 - 516
Ned M3- M0 1/8-3/8

N° 1412 M3- M2 1/8- 716
N°2 M4 - M12 5/32-1/2 Descricio Capacidad Capacidad Comprimento
Ne3 M5 - 7/32- 34 ¢ G e (Pol.) (mm)
N° 4 M9 - M27 3/8-1.116 N°1 M3- M8 1/8- 516 70
N°5 M13- M32 17/3221.19/32 N°2 M5- M0 7/32- 3/8
N°6 M20- M40 3/4- 1412 N°3 M6 - M2 14-1/2 90

Vira Macho Tipo T Curto com Catraca Vira Macho Tipo T Longo com Catraca

-.&

e (mm) e (Pol.) (mm) e (mm) e (Pol.) ((uli)]
1/8 - 3/8 VMI'1L 1/8 - 5116 245
M5 M12 7132-1/2 110 M5 M12 7132-1/2 290
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Calibrador de Rosca TPNP Calibrador de Rosca Anel

-

Tampao Passa e Nao Passa Anel Passa e Nao
Anel Passa Anel ndo Passa Passa
Metrica grossa (M2 a M30)

Metrica grossa Metrica grossa
Metrica fina (M3 a M30) (M2 a M30) (M2 a M30)
UNC (N.4 a1”) Metricafina Metricafina
(M3 aM30) (M3 aM30)
BSW (1/8” a 1.1/4”) UNC (N.4 a 1) UNC (N.4 a 1%)
UNF (N5 a 1.3/8) BSW (1/8”a1/2”)  BSW (1/8” a 1/2")
BSP (1/8”a2”) UNF (N5 a1”) UNF (N5 a 1”)

NPT (1/8" a 2”) BSP (1/8"a1.1/2") BSP (1/8”a1.1/2")

MACHOS MAQUINA

Linha Standard

NPT (1/8” a 2")

Para uso geral em ACO, ALUMINIO e FERRO FUNDIDO.
Produzidos em Aco Rapido ¢/5% de cobalto (M35)

Acabamento Brilhante, OX e cobertura TiN. W— Branco
Fabricado na RepuUblica Tcheca. E gt V.
Geometrias:

- Canal Reto (para furo passante e cego, em Ferro Fundido)

- PontaHelicoidal (para furo passante) m Tin

- Canal Helicoidal 40° (para furo cego)

- Canal Helicoidal 15° (para furo cego em nao ferrossos)
Medidas:

- Métrico (M2 até M52)

- Métrico Fino (M4 até M52)

- UNC e UNF (No 5 até 1.1/8”)
-BSP (1/16” até 2”)

Cddigo 2050 Cddigo 2060
Codigo 1500 Codigo 1510
Cod1go 1000 Codigo 1010

Caodigo 1540 Codigo 2090
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MACHOS MAQUINA - ALTA PERFORMANCE

Produzidos em Aco Rapido ¢/ 5% e 8% de cobalto Acabamento Brilhante eOX.
(M35 eM42) Coberturas TiN, TiCN, HardLub, Aluspeed e Futura.
Podendo ou nao ser sinterizados. Fabricados naRep. Tcheca.
Com opcao de refrigeracao interna. L
Cadigo
Linha BlueCircle
Recomendado para uso em Acos Inoxidaveis — s e 1660
Medidas: - Métrico (M3 até M30) m——-—- I DRET j 2260
- Métrico Fino (M6 até M20)
: T — 1870

-BSP (1/8”até 1 1/2”)

SSEE oo _am 10
Linha GreenCircle
Recomendado para uso em: Acos Estruturais até 21 HRC

L === — R

Geometrias: - PontaHelicoidal

Canal Helicoidal 35 O e T el

Medidas: - Métrico (M3 até M20)

Linha RedCircle

Recomendado para uso em: Acos Temperados e Nitretados até 35 HRC
Geometrias: - PontaHelicoidal
- Canal Helicoidal40° w—L—-—- 1580
Medidas: - Métrico (M3 até M30)
- Métrico Fino (M6 até M20) M—i 4680

Linha BlackCircle

Recomendado para uso em: Acos Temperados até 44 HRC

- nagx 2870
Geometrias: - PontaHelicoidal

Corel Mot == oo 0
- Canal Helicoidal40°
Medidas: - Métrico (M3 até M12) == T =@ 920

tinha)tellowlarcle)

Recomendado para uso em: Aluminio

Geometrias: - Ponta Helicoidal ' .
- Canal Helicoidal 40° s e (W 1620
- Canal Helicoidal45° )

Medidas: - Métrico (M3 até M20) R S — R

linhaWhiteairclel
Recomendado para uso em Ferro FundidoCinzento *: ilw! 1080
Geometrias: - CanalReto

Medidas: - Métrico (M3 até M30)
- Métrico Fino (M6 até M20)
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DORMER

= - - ‘Q Jogos de Brocas A002

— &

Broca Paralela A002 @ 1 a 10mm (de 0,5 em0,5mm)

DIN 338 @ mm 2 Pol. Haste Cobertura
Immalémm  3/64”ab/8” Paralela TIN

2
( AT RS A%

@ mm Haste Acabamento
DIN 338 Immalémm HSS Paralela Brilhante

Broca Paralela A100

@ mm @ Pol. Haste
DIN 338 0,20mma25mm 1/64”a1”  Paralela

Revenida

Broca Paralela A108 - Para Inox

DIN 338 @ mm @ Pol. Haste Revenida ) '
Immalémm  1/16”a1/2” Paralela parainox *Para outras opgdes de jogos, consulte-nos.

*Consulte machos com medidas especiais e métrica fina.
Macho Maquina E002 Broca Macho

Canal Cobertura o 2 mm @ Pol. Cobertura
5= M2 aM24 6H Helicoidal na haste 30 M3 aM16 5/32” a5/8 HSS Revenida

=}

Macho Maquina EX00

: Canal 5%
i 2 M2 a M64 6H Helicoidal cobalto

Macho Maquina EX01 Macho Manual E100

Canal 5% Revenido Canal
HSS-E @ M2 a M64 6H Helicoidal Cobalto avapor HSS @ M1,6 a M52 6H Reto DIN 352

Macho Maquina Shark Line

) B o

Macho Maquina Shark Line E238 Macho Maquina Shark Line E240

Hﬁfﬂ-E @ M3 aM30 Canal Canal com B o i @ M3 aM30 Ponta Para inox

Helicoidal  saidaespecial PM Helicoidal

- Jogo com 2 pecas
- Jogo com 3 pecas
- 32 peca
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Brocas Paralelas

Acabamento @ Pol.
DIN 338 Brilhante ou Titanio ~ 1/32” a1”

Diametro (mm) Cpto. Corte (mm) Cpto. Total (mm)
0,5 6 22

Haste Paralela

DIN 340

@ Pol.
3/64” a13/16”

%G (i INDACO

Haste Paralela

Brocas Médias

Acabamento
Brilhante

Cpto. Corte (mm) | Cpto. Total (mm)
2,0 56 85

2,5 62 95
06 7 24 3,0 66 100
0,7 9 28 35 73 112
0,8 10 30 | 4,0 78 119
0,9 1 32 45 82 126
1,0 12 34 5,0 87 132
1,1 14 36 l 5.5 o1 139
6,0 91 139
1,2/13 16 38 65 o s
14115 18 40 ‘ 70175 102 156
16/17 20 43 8,0/85 109 165
1,8/1,9 22 46 ' 9,0/9,5 115 175
2,0/2,1 24 49 10,0/10,5 121 184
22123 27 53 l 11,0/ 11,5 128 195
12,0/12,5/13,0 134 205
24125126 30 57
| 13,5/14,0/14,5 140 214
2,7128129/3,0 33 61 ' s o 50
3,1/3,2/33 36 65 16,0/ 16,5 149 227
34/35/36/37/38 39 70 17,0/17,5 154 235
3,9/4,0/41/42 43 75 18,0/18,5 158 241
43144145/46/47 47 80 WPIIBE £62 2%
48/49/50 52 86 5 200 166 254
LIRSS 52 g Brocas para INOX
54/55/56 57 93 . -
57/58/59/6,0 57 93 10X Haste Paralela Reﬁgﬁ%i‘maeﬁgor Azgy I_f_)i;)-ioe\l;\(;e
6,1/6,2/6,3/64 63 101
65166167 63 101
6,8/6,9/7,0/7,1 69 109 10 12 34
72173174175 69 109 L2 L8 0
2,0 24 49
76/77178/7,9/80 75 117 25 30 o
81/82/83/84/85 75 117 30 - -
86/8,7/88/89/9,0 81 125 35 39 70
9,1/9,2/9,3/9,4/95 81 125 4,0 43 75
9,6/9,7/9,8/9,9/10,0 87 133 4.5 47 80
10,1/10,2 /1033 87 133 2.0 52 86
55/6,0 57 93
10,4/ 10,5 /10,6 87 133 65 o 101
10,7/10,8/10,9 94 142 0T & oS
11,0/11,1/11,2 94 142 8,0/85 75 117
11,3/11,4/115 94 142 9,0/9,5 81 125
11,6/11,7/118 94 142 10,0/10,5 87 133
11,9/12,0/12,1 101 151 LT & 22
12,0/12,5/13,0 101 151
12,2/12,3/12,4 101 151
13,5/ 14,0 108 160
12,5/12,6 /12,7 101 151 T 114 169
12,8/12,9/13,0 101 151 15,5/ 16,0 120 178
13,5/14,0 108 160 16,5/17,0 125 184
14,5/15,0 114 169 17,5/18,0 130 191
155/16,0 120 178 18,5/19,0 135 198
16,5/17,0 125 184 19,5/20,0 140 205
TS D 15
18,5/19,0 135 198 .
! DIN Acabamento Brilhante
Lelad 200 Y 23 333A HSS com e sem Cobalto ou Metal Duro
TIN 20,5/21,0 140 210
215/22,0 140 215 )
22,5/23,0/235 145 220 1,0x3,15 315
24,0/ 24,5/25,0 150 225 AHRAO 555
2,0x5,0 40,0
Brocas Metal Duro 2,506;3 5.0
3,15x 8,0 50,0
4,0x10,0 56,0
DIN 6359 ¢ 338  Haste Paralela ? i 1 /?2!?2"1" 50x125 630
6,3x16,0 71,0
10,0 x 25,0 100,0

42
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BROCAS DORMER

@ Pol. Haste Acabamento
17/32” a 2.3/4" Cone Morse Brilhante

Diametro Cpto. Corte | Cpto. Total | Cone Cpto. Total
(mm) (mm) (mm) Morse (mm) (mm) (mm)
101 182 2 24 49

12,0/12,5/13,0 CM1

DIN 345 DIN 338 Haste Paralela

13,5/ 14,0 108 189 cMm1 25 30 57
14,5/ 15,0 114 212 CcM2 3 33 61
15,5/ 16,0 120 218 cMm2 35 39 70
16,5/ 17,0 125 223 cMm2 4 43 75
17,5/ 18,0 130 228 CM2 é 45 47 80
18,5/19,0 135 233 cMm2 W 5 52 86
19,5/ 20,0 140 238 cM2 og 5.5 57 93
20,5/21,0 145 243 CM2 ﬁ 6 57 93
21,5/22,0 150 248 CcM2 6,5 63 101
22,5/23,0 155 253 CM2 7 69 109
23,5/24,0/24,5/25,0 160 281 cM3 75 69 109
25,5/ 26,0 165 286 cm3 8 75 117
26,5/27,0/27,5/28,0 170 291 CcM3 8,5 75 117
28,5/29,0/29,5/30,0 175 296 CcM3 9 81 125
30,5/31,0 180 301 cm3 9,5 81 125
31,5/32,0/325/33,0 185 334 cM4 10 87 133
33,5/34,0/34,5/35,0 190 339 cM4 10,5 87 133
35,5/36,0/36,5/37,0 195 344 cM4 n 94 142
37,5/38,0/385 200 349 cM4 15 94 142
39,0/39,5/40,0 200 349 cM4 12 101 151
40,5/41,0/41,5/42,0 205 354 CcM4
45,5/46,0/46,5/47,0 215 364 cm4 & mm 2. - - .
47,5/48,0 /48,5 220 369 cm4 )

1,5a6,5 (13 pgs) 1/16 a 1/4 (13 pgs) {3

49,0/49,5/50,0 220 369 CM4 1,02 10 (19 pcs) 1/16 a 1/2 (29 pcs)
51,0/52,0/53,0 225 412 CM5
1,0 a 13 (25pgs)
54,0/ 55,0 230 417 CM5
56,0/57,0/58,0/59,0/60,0 235 422 CM5
61,0/62,0/63,0 240 427 CM5
64,0/65,0/66,0/67,0 245 432 CM5 /
68,0/69,0/70,0 250 437 CM5 ‘:‘
Porta Brocas

Cabd. 1929

Jogos de brocas com ou
sem Cobertura TIN.
Outras opgOes na pagina41

Brocas Extra Longas

@ mm Comprimentos mm Haste Acabamento Aco Angulo Afiacéo
4mm a20mm 200 a 600mm Paralela Brilhante ou Oxidado Répido - HSS 118°

Brocas Anulares Brocas Escalonadas

DIN1869/1-2-3

Encaixe g mm Comprimentos Aco ReferénciaN1 Referéncia N2 ReferénciaN3 Aco
Weldon 19mm 12mm a50mm 30 e 50mm Rapido 4 a12mm 4 a20mm 6 a 30mm Rapido
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d 2x X 3x
Diametos 12,5mm a sem
20 26 94 107

12,5/13,0 39 52 118 SPMG 050204
Comprimentos 2xD / 3xD / 4xD 13,5/14,0 20 28 96 42 110 56 122 SPMG 050204
14,5/15,0 20 30 99 45 114 58 125 SPMG 050204
16,0 25 32 108 48 124 64 132 SPMG 060204 ou WCMX 030208
Intercambiavel 17,0 25 34 110 51 127 68 136 SPMG 060204 ou WCMX 030208
17,5/18,0 25 36 113 54 131 70 145 SPMG 060204 ou WCMX 030208
18,5/19,0 25 38 115 57 134 74 149 SPMG 060204 ou WCMX 030208
20,0 25 40 119 60 139 80 157 SPMG 060204 ou WCMX 030208
21,0 25 42 121 63 142 84 161 SPMG 060204 ou WCMX 040208
22,0 25 a4 123 66 145 88 165 SPMG 077308 ou WCMX 040208
23,0 32 46 131 69 154 92 170 SPMG 077308 ou WCMX 040208
- 24,0 32 48 134 72 158 96 175 SPMG 077308 ou WCMX 040208
25,0 32 50 137 55 162 100 180 SPMG 077308 ou WCMX 040208
26,0 32 52 139 78 165 104 188 SPMG 07T308 ou WCMX 050308
26,5/27,0 32 54 141 81 168 104 188 SPMG 077308 ou WCMX 050308
SPMG 28,0 32 56 144 84 172 112 197 SPMG 090408 ou WCMX 050308
29,0 32 58 146 87 175 116 201 SPMG 090408 ou WCMX 050308
29,5/30,0 32 60 151 90 181 120 207 SPMG 090408 ou WCMX 050308
31,0 32 62 154 93 185 124 222 SPMG 090408 ou WCMX 06T308
32,0 32 64 156 96 188 128 226 SPMG 090408 ou WCMX 06T308
33,0 32 66 159 99 192 132 231 SPMG 090408 ou WCMX 06T308
WCMX 34,0 40 68 171 102 205 136 235 SPMG 110408 ou WCMX 06T308
35,0 40 70 174 105 209 140 240 SPMG 110408 ou WCMX 06T308
36,0 40 72 177 108 213 144 245 SPMG 110408 ou WCMX 06T308
37,0 40 74 180 111 217 148 249 SPMG 110408 ou WCMX 06T308
38,0 40 76 183 114 221 152 254 SPMG 110408 ou WCMX 06T308
39,0 40 78 185 117 224 156 258 SPMG 110408 ou WCMX 06T308
40,0 40 80 188 120 228 160 263 SPMG 110408 ou WCMX 06T308
41,0 40 82 191 123 232 164 268 SPMG 110408 ou WCMX 06T308
42,0 40 84 193 131 239 168 282 WCMX 080412
43,0 40 86 196 134 242 172 287 WCMX 080412
44,0 40 88 198 137 245 176 291 WCMX 080412
450 40 90 202 140 248 180 297 WCMX 080412
46 40 92 205 143 251 184 302 WCMX 080412
a7 40 94 207 146 253 188 306 WCMX 080412
48 40 96 210 149 255 192 311 WCMX 080412
49 40 98 212 152 257 196 315 WCMX 080412
50 40 100 215 155 259 200 320 WCMX 080412
51 40 102 214 153 264 204 325 WCMX 080412
52 40 104 216 156 267 208 329 WCMX 080412
53 40 106 219 159 271 212 334 WCMX 080412
54 40 105 221 162 274 216 338 WCMX 080412
55 40 110 224 165 279 220 344 WCMX 080412
56 40 112 227 168 283 224 349 WCMX 080412
57 40 114 229 171 286 228 353 WCMX 080412
58 40 116 232 174 290 232 358 WCMX 080412

FRESAS DE Ago RAPIDO *Consulte opcdes LONGAS

Fresas de Topo HSS - 4 Cortes Fresas de Topo HSS - 2 Cortes

DIN Aco @ mm @ Pol. Acabamento 4 DIN Ago @ mm @ Pol. Acabamento 2
844 AN HSS 2 a63 1/8"a2” Brilhante Cortes 327B HSS 2 a50 1/8"a2” Brilhante Cortes

Fresas de Topo HSS - Longa - 4 Cortes Fresas de Topo HSS - Longa - 2 Cortes

DIN Aco @mm @ Pol. Acabamento 4 DIN Aco 2 mm @ Pol. Acabamento 2
844 AN HSS 3a63 1/8"a2” Brilhante Cortes 844 AN HSS 3 a6350 1/4”a1” Brilhante Cortes

Fresas de Desbaste (Chipmaster) Fresas de Topo HSS - Esquerda

DIN Ago Zamm Acabamento 4 Hélice DIN Aco gmm @ Pol. Acabamento 4
844 ANR HSS 6 a63 Brilhante Cortes 30° 844 AN HSS 2 a63 1/8"a2” Brilhante Cortes
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Fresas de Metal Duro =«

ferramentas e acessrios.

Blue (65 HRC)
Resisténcia 1.100°C

TiAIN (45 HRC)
Resisténcia 700°C

AITiN (60 HRC)

“ Polid
- Folida - Resisténcia 900°C

- Paraaluminio

TiSIN (55 HRC)
* Resisténcia 800°C

Fresas de Alto Avanco Fresas NACO 65 HRC Blue

Diametro | Raio Comp. L1 +Rebaixo Comp.

ERH AR R
3 05 12 8 4 50
4 05 16 1" 4 50 Fresas Topo com Raio 4 Cortes Blue 65HRC
4 40 L L 4 50 Curta - Didmetros 1 a 12mm
5 05 20 13 6 50 ia
5 10 20 13 6 50 Longa — Diametros 3 a 12mm
6 05 25 15 6 50
6 15 25 15 6 50
8 05 35 20 8 60
8 10 35 20 8 60
: 12-: : : : 3 Fresas Topo Reto 4 Cortes Blue 65HRC
10 - D) - 16 o5 Curta - Diametros 1 a 20mm
10 10 40 25 10 5 Longa — Diametros 1 a 25mm
10 15 40 25 10 75
10 20 40 25 10 75
12 05 50 25 12 75
12 10 50 25 12 75 3 —
12 15 50 25 12 75 Fresas Topo Esférica 4 Cortes Blue 65HRC
12 20 50 25 12 75

Curta - Diametros 4 a 12mm
Longa — Diametros 4 a 8mm

T . S—

OB Fresas Topo Esférica 2 Cortes Blue 65HRC
N« Curta - Diametros 4 a 16mm
. Longa — Didmetros 4 a 12mm
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Microfresas de Topo Esférico

2 Cortes

03 06 4 50 03 06 4 50
04 08 a 50 - 04 08 4 50
05 10 4 50 05 10 4 50
06 12 a4 50 06 12 4 50
07 14 3 50 07 14 4 50
08 16 a 50 08 16 4 50
09 18 6 50 oz 09 18 4 50

w i BN
: P | 4 cortes
U . b S = -ll“ﬁ v 2 Rai0 E & , .
SE - N ]

6 4 6
8 4 20 8 1 4
10 4 25 10 2 05 6 a4 50
12 4 30 12 2 05 6 6 50
16 4 45 16 — 3 05 8 3 50
%4 o 3 05 8 4 50
Fresas em Polegadas - 2 Cortes 3 05 8 6 50
DIET () Comp. Comp. Total 3 05 8 3 75
EREAREERS R T —
1/8” 11 6 50 ‘—Dl 1 4 05 1 4 50
316” 14 6 50 e 4 05 1 6 50
1/14” 17 8 60 ‘ a4 1 1 4 50
3/8” 22 10 75 4 05 1 4 75
1/2” 25 13 V&l = a 05 1 6 75
, a 05 1 6 100
Fresas Topo com Raio (Toroidal) 5 05 13 5 50
2 Cortes 5 05 15 6 50
5 1 13 5 50
' 5 05 15 5 75
5 05 15 5 100
2 °15 :: : : 6 05 15 6 50
6 05 15 6 100 6 1 15 6 50
= a — = = | 6 15 15 6 50
a o5 20 8 & 6 05 15 6 75
= = = = = ‘ D2 4 6 05 15 6 100
8 05 20 8 100 6 1 15 6 75
8 1 20 8 100 6 1 15 6 100
10 05 25 10 75 8 05 20 8
10 1 25 10 75 8 1 20 8 60 L
10 05 25 10 100 8 15 20 8 ‘ '
10 1 25 10 100 8 2 20 8 60 b2
12 05 30 12 75 8 05 20 8 75
12 1 30 12 75 8 05 20 8 100
12 05 30 12 100 8 1 20 8 75
12 1 30 12 100 _ D1 8 1 20 8 100
10 1 25 10 75
10 2 25 10 75
= 10 05 25 10 100
10 1 25 10 100
4 11/16/20 4/6/6 50/75/100 - 2 L2 20 12 2
5 13/20/25 6 50175100 e i 30 e o
6 15/25/30 6 501751100 " 12 15 30 12 s
8 20/30/35 8 50/75/100 12 2 30 12 L&
10 30/40 10 75100 12 3 30 12 S
12 3045 12 75100 12 4 30 12 75
16 40 16 100 12 05 30 12 100
20 a0 20 100 o 12 05 30 12 150
25 45 25 100 ‘ - 4 12 1 30 12 100
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Fresas de Topo para Aluminio

Micro grdo com polimento especial

3cortes
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100

100

100

100

100
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50
50
50
50
50
50
50
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12
14
14
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Fresas de Topo para Aluminio

Micro grao com polimento especial

2 cortes

4 20 4
6 15 6
6 30 6
8 20 8
8 30 8
10 25 10
10 40 10
12 30 12

mulftécnica

ferramentas e acessorios
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Micro grao com polimento especial

2 cortes
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11
11
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15
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20
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100

100

100

100
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mulftécnica

ferramentas e acessorios

Usine sem refrigeracao
com alta perfomance.

Fresa Topo Reto 90° - 4 Cortes

DESCRICAO Dl D2 L1 L2

E90 Z4 D01.0{04) LO3.0{050)

E90 Z4 DO1.5(04) LO5.0(050) 15 4 5 5
E90 24 D02.0(04) L06.0(050) 20 4 50 6
£90 Z4 D02.5(04) L08.0(050) 25 4 50 8
E90 Z4 D03.0(06) L08.0(050) 30 6 50 8
ES0 Z4 D04.0(06) L11.0(050) 40 6 50 M1
E90 Z4 D05.0(06) L13.0(050) 50 6 50 13
E90 24 D06.0(06) L16.0(050) 60 6 50 16
E90 Z4 D08.0(08) L20.0(0€0) 80 8 B0 20
E90 Z4 D10.0(10) L22.0(072) 100 10 72 22
E90 24 D12 0(12) L26.0(075) 120 12 75 26
EQ0 74 D16.0(16) L38.0(100) 160 16 100 38
Longo

DESCRICAQ D1 D2 L1 L2
EQ0 Z4 D03.0(06) L12.0(50) 30 6 50 12
ES0 Z4 D04.0(06) L 16.0(55) 40 6 55 16
E90 Z4 D05.0(06) L20.0{80) 50 6 B0 20
ES0 Z4 D06.0(06) L24.0(85) 60 6 65 24
E90 Z4 D08.0(08) L32.0(30) 80 8 90 32
E90 Z4 D10.0(10) L40.0(100) 100 10 100 40
E90 24 D12.0(12) L48.0(110) 120 12 110 48
E90 24 D16.0(16) L64.0(160) 160 16 160 64

Melhor dissipagao de calor

Passodiferencial, reducéo de
vibragdes e maior taxa de remocgao

Menos desgaste na aresta de corte
Moderna classe Multi-Mat™ LT4000

. 24
Y ) Iy =N P
DESCRICAO DI D2 L1 L2
EQ0 72 D01.0{03) L03.0(38) 10 3 38 3
E90 Z2 D01.5(03) L05.0(38) 15 3 38 5
E90 Z2 D02.0(03) L06.0(38) 20 3 38 6
EQ0 Z2 D02 5(03) L07.0(38) 25 3 38 7
E90 Z2 DO3.0(03) L09.0(38) 30 3 38 9
E90 Z2 D04.0(04) | 14.0{50) 40 4 50 14
EQ0 Z2 D0S.0(05) L16.0(50) 50 5 50 16
EQ0 Z2 D06 .0(06) |20 0(63) 60 6 63 20
EQ0 72 D08 0{08) .20 0(63) 80 8 B3 20
E90 Z2 D10.0(10) L22.0(72) 100 10 72 22
EQ0 Z2 D12.0(12) L26.0(75) 120 12 75 26

Fresa Topo Reto 90° - 3 Cortes

at

-~ . « A
Sy %3 ™ |
r———e———————— —
DESCRICAO D1 D2 L1 L2
EQ0 23 DO3.0{06) .08 .0(50) 30 6 50 B8
EQ0 23 DO4.0(08) L.11.0(50) 40 6 50 11
FQ0 73 D05 0(06) 1.13.0(50) 50 6 50 13
E90 23 D06.0(06) L16 0(50) 60 6 80 16
FO0 73 DOR.O(08) |20 0(80) BO 8 60 20
ES0 23 D10.0{10) L25.0(72) 100 100 72 25
ES0 23 D12.0{12) L30.0(75) 120 12 75 30

YLimulttécnica
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02

disagual
DESCRICAO DI D2 L1 L2 R
E90 24 DO3.0{06) LO8 0{50)R0.5 30 6 50 8 05
E90 Z4 D04 0{06) L 11.0(50)R0.5 40 6 50 (1105
E90 Z4 D05.0(06) L13.(50)R0.5 5.0: 278180 13570
E90 Z4 DO6.(06) L16.0(50)R0.5 60 6 50 16 05
E90 Z4 D08 ((08) L20.0(60)R0.5 80 8 60 20 05
E90 Z4 D10.X(10) L22.X72)R0.5 100 10 72 22 05
EQ0 Z4 D12.0{12) L26.X(75)R0.5 120 12 75 26 05
E90 Z4 DO3.0(06) LO8. O(50)R1.0 30 6 50 8 10
E90 24 DO4.0(06) L11.0(50)R1.0 40 6 5 11 10
E90 Z4 D05.0(06) L. 13 0(50)R1.0 50 6 50 13 10
EQ0 Z4 D06.0(06) L16 X50)R1.0 60 6 50 18 1.0
ES0 Z4 DO8.0{08) L20.0{60)R1.0 80 8 60 20 10
E90 Z4 Dw‘chonzzowz)m 0 100 10 72 22 10
E90 Z4 D12.0(12) L26 (75)R1.0 120 12 75 26 10
E90 Z4 D06.0(06) L16.0(50)R2.0 60 6 50 16 20
E90 Z4 D08.0(08) L20.0{60)R2.0 80 8 80 20 20
E90 24 D10.0(10) L2 (72)R2.0 100 10 72 22 20
EQ0 Z4 D12.{12) L26.0(75)R2.0 120 12 76 26 20
Longo

DESCRIGAO Din D piit, g 12> oA
F90 Z4 DOB(08) L.32(20)R0.5 80 8 90 32 05
E90 Z4 D10(10) LA0(100)R0.5 100 10 100 40 05
EQC Z4 D12(12) L48{110)R0.5 120 12 110 48 05

DESCRICAO DI D2 LI L2 R

EBN Z2 D01.0¢03) LO3{38)ROS0 10 3 38 3 0S50
EBNZ2D015(03)L05.0(38)R0.75 1.5 23 38 5 075
EBNZ2D020(03) LO6G(38)R1.00 20 3 38 6 100
EBNZ2D025(03) LO7((38)R1.256 28 3 38 7 125
EBNZ2D03.0(03) LOOO(E8)R150 30 3 38 9 150
EBN Z2D04.0{04) L14.0(50)R200 40 4 50 14 200
EBNZ2D05.0(05)L160(50)R250 50 5 50 16 250
EBN Z2 D06.0(06) L20.0(63)R300 60 © 63 20 3.00
EBN Z2 D08.0(08) L20.0(63)R400 80 8 63 20 4.00
EBN Z2D10.0(10) L22(72) R5.00 100 10 72 22 500
EBN 22 D120(12) L26.0(75)R6.00 120 12 75 26 6.00

Fresa Alto Avanco- 4 Cortes

} -

o2 D1

o

2 £ &> N %‘1&%
L/ 1. B ol

~3 ~.1 ~\7 ¥
DESIGNACAO D1t D2 L1 L2 Rprog
EHF Z4 DO3.0(06) LO2O(70)R037 30 6 70 12 0.37
EHF Z4 D04.0(06) LO20(70)R0O47 40 © 70 16 047
EHFZ4 DO5S 0(06) LO2S(70)ROG0 50 6 70 20 060
EHF Z4 DOG.O(06) LOSO(70)RO73° 60 6 70 25 073
EHF Z4 DOB.0(08) LO4.O(BO)ROSE 80 8 80 30  0.98
EHF Z4 D10.0(10) LOS.O(90)R123 100 10 90 35 1.23
EHF Z2AD12X12) LOGO(100) R165 120 12 10C¢ 40 165

Fresa de Desbaste- 3e4Cortes

4 Cortes
DESCRICAO D DI L L2
ERO 74 D05.0(06) L13.0(57) 50 & 57 130
ERO Z4 D06.0(06) L13.0(57) 60 6 57 130
a1 RO Z4 DOB.0(08) L19.0(83 80 B 63 190
3 Cortes ERQ 24 D08.0(08) L19.0(63) 67 )
= ERO Z4 D10.0(10) L22.0(72) 100 10 72 220
DESCRICAO DI D2 L1 L2
ERO Z4 D12.0(12) L26.0(83) 120 12 83 280
FRO 73 D04.0{06) L11.0(57) 40 6 57 110
50
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U Mlitutoyo
\

Codigo Capacidade Graduagdo Guiasem
g (mm /pol.) (mm /pol.) Titanium

L Capacidade Resolugao

530-1048-10 150/ 6" 0,05/ 1/128 500-752-20 150/ 6"

530-1148-10 200/ 8 0,05/ 1/128 Sim 200:753-20 200/ 8’
530-104BR 150/ 6" 0,05/ 1/128 N& POGTEE 0= /.0005"
' % 500-762-20 ¢/ saidadados 150/ 6" e don

>30-L4BR 20078 005/ /128 Nao 500-763-20 ¢/ saidadados 200/ 8"

>30-115 sLov iz 005/ 1/128 Nao 500-764-10 ¢/ saidadados 300/ 12"

Pacuimetros com Relagio (Série 505) Pacuimetros Digitais (Série 500)

L
-, Capacidade Graduagao L Capacidade Resolugdao

505-732 0-150 0,01 500-196-30B 150/ 6” 0,01/ .0005"
505-733 0-200 0,01
B RS 0,02 500-197-308 200/ 8 0,01/ .0005

e

a & <

Codlgo Capacnd Gradua;ao m
103-139-10 50-75mm 103-129 0-25mm 0.001
103-140-10 75-100mm 103-130 25-50mm '
103-141-10  100-125mm 0.01mm 103-137 0-25mm 001
103-142-10  125-150mm ’ 103-138 25-50mm :

103-143-10  150-175mm
103-144-10  175-200mm

103-177 0-1” ,
103-178 1-2" 001
Reléaios Analbad

Codigo Capacid. Graduagao

511-711 18-35mm

511-712 35-60mm

511-713 50-150mm . .

IR TR T ST NS  Codigo | Capacid. | Grad. [l Codigo | Capacid. | Grad. Jl Codigo | Capacid. | Grad.
>11-715 160-250mm >13-404E - 08mm 001 00 jomm 001 5434008 127mm 001
511-716 250-400mm 513-405-10E  0,2mm 0,002

Consulte-nos sobre linha completa de produtos Mitutoyo
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MEDICAO

PAQUIMETRO UNIVERSAL

- Fabricado em aco inoxidavel temperado
- Cursor monobloco

\
: B
‘;', S
ComTiN
-_-_
100001ATIN 005mM1H128’
100002  100002TIN 15]Tm6 002mm/001”
100008  100003TIN 2008  005MMAN28’
100004  10004TN 2008  002mm/001”
100020  100020TN 3012 006MMA1M128°
100022  100022TN  300mmf12  002mny001”
100025  100025TN  150mmE&  0Q2mm/1/128’
100026  100026TN 2008  02nm1M128’°
100027  100027TN  30mmA12" 002mmA1M128°
PAQUIMETRO DIGITAL
- Fabricado em ago inoxidavel temperado
- Resolucdo de 0,01mm/.0005”

- 3em 1 Resolugdo 0,01mm/.00057/1/128”
- Conversao milimetro/polegada
- Disponivel até 2000mm

éﬂg—

\

b
Capacidade

100.174BL  150mm/6” 0,01mm/.0005”
100.176BL  200mm/8” 0,01mm/.0005”
100.178BL 300mm/12”  0,01mm/.0005”
100.170  150mm/6”  0,01mm/.000571/128”
100.171  200mm/8”  001mmV.000571/128"
100.172 300mm/12”  0,01mm/.000571/128
PAQUIMETRO DE PROFUNDIDADE
- Fabricado em ago inoxidavel temperado
- Graduacdo de 0,02mm

S *Consulte modelos digitais

) : Basede

- Garantiade 1 Ano
- Assisténcia Técnica Nacional - Pegas de Reposicdo

PAQUIMETRO COM RELOGIO

- Fabricado em aco inoxidavel temperado
- Relbgio com mecanismo antichoque

Capacidade

100.034 150mm 0,02mm
100.035 200mm 0,02mm
100.036 300mm 0,02mm
100.037 150mm 0,001mm
100.038 200mm 0,001mm
100.040 MD* 150mm 0,02mm
100.041 MD* 200mm 0,02mm
100.041AMD* 300mm 0,02mm

MD* Bicos e orelhas em Metal Duro

PAQUIMETRO IP 54/65
- Fabricado em ago inoxidavel temperado
- 1P54 contra residuos de poeira e
projecao de agua
- IP65 contra entrada de poeira ejato
de dgua

3
Capacidade

100.179GIP54 150mm/6”  0,01mm/.0005”
100.179HIP54 200mm/8”  0,01mm/.0005”
100.17911P54 300mm/12” 0,01mm/.0005”
100.179Q1P65 150mm/6” 0,01mm/.0005”
100.179R1P65 200mm/8”  0,01mm/.0005"
PAQ, P/ SERVICOS PESADOS

ORELHASINTERNAS E EXTERNAS
- Fabricado em aco inoxidavel temperado
- Graduagéo de 0,02mm

2| comiBem—c

"[““‘ T—ﬂl—'
Cdd. Orelha | Cod. Orelha Capacidade
Interna Externa P

- Certificado de Calibracdo

DIGIMIESS

INSTRUMENTOS DE PRECISAQ

PAQUIMETROS PARA
CANAIS ERANHURAS

- Fabricado em aco inoxidavel temperado

100221 22-150mm 100248 150mmG’
100222 35150mm  100248A 150mmE’
100223 25200mm 1002488 1508’
100224 40200mm 100248C 20mm8’
100225 3030mm  100248D 20mm8’
100226 50300mm 100248 20mmB’
100227 40500mm 100248F 00mH12
100228 6050mm  100248G 000000474
100229 80500mm 100248H 300m12

- - 100248 500mm20°

PAQUIMETRO IP 67

- Fabricado em ago inoxidavel temperado
- IP67 conforme norma IEC-60529, contra
entrada de poeira e permitindo imerséo
na agua

Capacidade

100.179J 150mm/6”  0,01mm/.0005”
100.179K 200mm/8”  0,01mm/.0005"
100.179L 300mm/12” 0,01mm/.0005”

PAQ. P/ SERVICOS PESADOS
- Fabricado em ago inoxidavel temperado
- Graduacédo de 0,02mm/.001”

- Parafuso de fixagéo da medida

Longos

100.201 150mm 100mm 100.167A 100.166C 300mm 100.042 100.165A 300mm/12”
100.202 200mm 100mm 100.167B - 400mm 100.043 100.165B 400mm/16”
100.204 300mm 100mm 100.167C 100.166E 500mm 100.052 100.165C 500mm/20”
100.205 400mm 150mm 100.167D 100.166F 600mm 100.062 100.165D 600mm/24”
100.206 500mm 150mm 100.167E 100.166G 800mm 100.063 100.165E 800mm/32”
100.207 600mm 150mm 100.167F 100.166H 1000mm 100.102 100.165F 1000mm/40”
100.207A 1000mm 150mm - 100.1661 1500mm 100.152 100.165G 1500mm/60”

= 100.166J 2000mm 100.162 100.165H 2000mm/80”

52
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MEDIGAO

- Garantiade 1 Ano
- Assisténcia Técnica Nacional - Pegas de Reposicdo

MICROMETRO EXTERNO

- Fabricados em ferro fundido nodular,
pintado e esmaltado

- Tambor, bainha e catraca em metal
cromado fosco

- Pressdo de medigdo através de catraca
na extremidade do tambor

- Travade fixac&o do Fuso

- Facesde medicdo em Metal Duro,
micro lapidadas

- Acompanha padrdo para calibragdo
para capacidades acima de 25mm

Capacidade

110.100 0-25mm 0,01mm
110.101 25-50mm 0,01mm
110.102 50-75mm 0,01mm
110.103 75-100mm 0,01mm
110.104 100-125mm 0,01mm
110.105  125-150mm 0,01mm
110.106 150-175mm 0,01mm
110.107 175-200mm 0,01mm
110.108 200-225mm 0,01mm
110.109 225-250mm 0,01mm
110.110  250-275mm 0,01mm
110.111 275-300mm 0,01mm
MICROMETRO EXTERNO
ACO FORJADO

- Arco em acoforjado pintado e esmaltado

- Tambor, bainha e catraca em metal
cromado fosco

- Pressdo de medigdo através de catraca

- Alavanca de fixag&o do Fuso

- Facesde medi¢cdo em Metal Duro,
micro lapidadas

- Acompanha haste padrdo para zeragem
nas capacidades acima de 25mm

- Certificado de Calibracéo

MICROMETRO EXTERNO
COM BATENTE

- Faces de medic&o em metal duro, micro
lapidadas, para medi¢gdes com exatidéo

- Tambor e bainha em cromado fosco

- Pressdao de medigdo através de catraca
na extremidade do tambor

- Acompanha padrdes para calibragdo

- De 0-300mm as batentes sdo
intercambidveis e de 300-2000mm as
batentes sao deslizantes

DIGIMIEESS

INSTRUMENTOS DE PRECISAQ

MICROMETRO EXTERNO
DIGITAL COM IP40

- Faces de medicéo em metal duro, micro
lapidadas, para medi¢des com exatidéo

- Pressdao de medigdo através de catraca

- Nivel de protecéo IP40 contra particulas

de poeira

- Zero em qualquer ponto

- Desliga automaticamente ap6s 5min
sem uso ou no botdo

- Protetor termo-isolante

ANy 11

DICIMESS

Capacidade Capacidade

110.220
110.221
110.222
110.223
110.224
110.225
110.226
110.227
110.228
110.229

0-100mm
100-200mm
200-300mm
300-400mm
400-500mm
500-600mm
600-700mm
700-800mm
800-900mm
900-1000mm

0,01mm
0,01mm
0,01mm
0,01mm
0,01mm
0,01mm
0,01mm
0,01mm
0,01mm
0,01mm

Disponivel até 2000mm

MICROMETRO EXTERNO

P/ DENTES DE ENGRENAGEM
- Arco em acoforjado pintado e esmaltado
- Tambor, bainha e catraca em metal
cromado fosco
- Pressdo de medicgdo através de catraca
- Alavanca de fixagéo do Fuso
- Protetor termoisolante
- Acompanha haste padrao para zeragem
nas capacidades acima de 25mm

110.284 0-25mm 0,001mm
110.285 25-50mm 0,001mm
110.286 50-75mm 0,001mm
110.287 75-100mm 0,001mm
110.288 100-125mm 0,001mm
110.289 125-150mm 0,001mm
110.290 150-175mm 0,001mm
110.291 175-200mm 0,001mm
110.291A  0-75mm (Jogo) 0,001mm
110.291B  0-100mm (Jogo) 0,001mm
110.291C 0-150mm (Jogo) 0,001mm
MICROMETRO EXTERNO
PARA ROSCAS

- Arcoem acoforjado pintado e esmaltado
- Tambor, bainha e catraca em metal
cromado fosco

- Pressdo de medicdo através de catraca

- Haste padrdo para zeragem 60° nas

capacidades acima de 25mm

- Graduacdo de 0,01mm
- Ndo acompanha as pontas apalpadoras

F =%

| “oree |t Fotag | 59
[ 0,01 | 0,001 | dade | Rotativo | Rotativo 112.870 0-25mm 0,004mm
110.200 110.200A  0-25mm  0,004mm 0-25mm  110.350 110.361 0,004mm 112.871 Pl 0,004mm
110.202 110.202A  25-50mm  0,004mm 25-50mm  110.352 110.362 0,004mm 112.872 50-75mm 0,005mm
110.204 110.204A  50-75mm  0,005mm 50-75mm  110.354 110.363 0,005mm 112.873 75-100mm 0,005mm
110.206 110.206A 75-100mm  0,005mm 75-100mm 110.356 110.364 0,005mm 112.874 100-125mm  0,006mm
110.208 110.208A 100-125mm 0,006mm  100-125mm 110.357 110.365 0,006mm 112.875 125-150mm  0,006mm
110.210 110.210A 125-150mm 0,006mm  125-150mm 110.358 110.366 0,006mm 112.876 150-175mm  0,007mm
110.212 110.212A 150-175mm 0,007mm  150-175mm 110.359 110.367 0,007mm 112.877 175-200mm  0,007mm
110.214 110.214A 175-200mm 0,007mm  175-200mm 110.360 110.368 0,007mm
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M E DI Ao - Garantiade 1 Ano - Certificado de Calibragao
g - Assisténcia Técnica Nacional - Pegas de Reposicdo

INSTRUMENTOS DE PRECISAQ

RELOGIO COMPARADOR RELOGIO APALPADOR RELOGIO COMPARADOR
- Caixametalica cromadafosca, com alta - Pecasde metal resistema peguenosimpactos DIGITAL
resisténcia a impactos - Engrenagens apoiadas sobremancaisderubi Reléaio de alta precisio
- Tampa traseira com orelha - Arode aluminiorecartilhado anodizado } Boetggl?i gae/d esliga I
- Fabricado com pecas metilicas -Caixa monobloco -7 | t
- Didmetro de canhdo8mme mostrador 58mm - Acompanha?2 hastesp/ fixagdo6mme 8mm ST B dualgUer ponto

- ABS / INC-Zero absoluto e incremental

! -Pontade contatoemago - Funcéo Tolerancia (méximo e minimo)

Basic
| Codigo | Capac. | Graduagio
121.304 0-10mm 0,01mm

121.304 Basic 0-10mm 0,01mm

21320 Oamm 000 T couigo | _Capacidade | Resolugao_|

121.325 0-5mm 0,001mm 121340 0,8mm  32mm 0,01mm 121.335 0-12,5mm/0-0,5" 0,01mm/.0005"
MEDIDOR DE ESPESSURA MEDIDOR INTERNO SUPORTE MAGNETICO
-Para medic&o de chapas de ago, fitas, COM RELOGIO HIDRAULICO
aluminio, borrachas, laminados, plasti- - Paramedico interna de furos, - Colunae bra,(;p articqladcis c/ajuste fino
Cos, etc. ) ranhuras e canais - Forgamagnética de fixagéo 80 Kgf
- Graduacao 0,01mm - Dimensdes da base 50x60x55mm

- Mecanismo super resistente acionado
por engrenagem e cremalheira

- Aro em aluminio

- Marcadores de tolerancia

- Profundidade arco 30mm
- Capacidade de 0-10mm

- N&o acompanhareldgio
- Altura total de 435mm

Capacidade

130.125 Aco @ 6mm 5a60mm 0,01mm
130.411 Aco @ 10mm d
130.413 Cerdmica @ 10mm 270.241
SUPORTE MAGNETICO SUPORTE MAGNETICO SUPORTE MAGNETICO
- Brago articulado com ajuste fino ARTICULADO FLEXIVEL
- Base p,ri§mética, para fixagdo em - Coluna e brago articulados - Coluna flexivel articulada para
SUF_’?mC_'eS planas ’ - Fixacdo por trava mecénica maior recurso no posicionamento g
e cilindricas - Base prismatica, p/ fixagdoem do relégio
- Chave liga/desliga superficies planas e cilindricas - Chave liga/desliga
- A!tura t?tal 270mm - Chave liga/desliga - Comajuste fino
- Dimensdes __ - Forcamagnética - Forcamagnética de
da base 55x50x63mm de fixac&o 60Kgf fixagdo 60 Kgf
- Comprimento do brago - Altura total 320mm - Dimensdes da base
190mm ) - Comajuste fino 55x50x63mm
- N&o acompanha relégio - Dimensdes da base - N&o acompanharelégio
- Forcamagnetica de 55x50x69mm - Tipo girafa
fixagao 60 Kof - Ndoacompanha
relégio L =
Codigo
270.240 270.240B 270.243
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M E D I Ao - Garantiade 1 Ano - Certificado de Calibragéo
g - Assisténcia Técnica Nacional - Pegas de Reposicdo

INSTRUMENTOS DE PRECISAQ

NIVEL QUADRANGULAR NIVELLINEAR DUROMETRO
DE PRECISAO DE PRECISAO PORTATIL DIGITAL
- Acabamento da superficie retificada - Acabamento da superﬁcie retificada
- Comsub-folha e ajuste de zero - Comsub-bolha e ajuste de zero
- Utilizados para nivelar maquinas de - Utilizados para nivelar maquinasde
precisdo ou medir planeza precisdo ou medir planeza

Capacidade
400.130Plus HLD/HRB/HRC/HB/HV/HS
Sensibilidade A
T 200mm 0,02mm DUROMETRO DE BANCADA
272.204-1 200mm 0,05mm

272.204-2 300mm 0,02mm

272.2043  300mm 0,05mm
272.202 200x200mm 0,02mm 272.204-4 150mm 0,02mm
272.202-1  200x200mm 0,05mm 272.204-5 150mm 0,05mm
272.202-2 150x150mm 0,02mm 272.204-6 100mm 0,02mm
272.202-3 150x150mm 0,05mm 272.204-7 100mm 0,05mm

MICROMETRO INTERNO COM 3 PONTAS

- Pontas de contato em metal duro, revestidas em titanio (para capacidades
acima de 12mm), micro lapidadas para assegurar medicGes com exatidao

- Tambor e bainha em metal cromado fosco, fornecidos em caixa de aluminio

- Catraca plastica de alta resisténcia

- Fornecidos com extensao de 100mm para as capacidades de 6 a 12mm

- Fornecidos com extensdo de 150mm para as capacidades de 12 a 300mm

- Fornecidos com anéis de calibragdo nas capacidades até 100mm - Paradiversos tipos de dureza. Consullte!
MICROMETRO INTERNO
TIPO PAQUIMETRO
— . - — . - - Pontas de contato em metal duro micro
lapidacias, para medicBes com exafidsio
110.740 6-8mm 0,001mm 110.751 75-88mm 0,005mm - Catraca, Tambor e bainha em metal
110.741 8-10mm 0,001mm 110.752 87-100mm 0,005mm wLINR ~
110.742 10-12mm 0,001mm 110.753 100-125mm 0,005mm - Acompanha anel de calibraco paraas
110.743 12-16mm 0,005mm 110.754 125-150mm 0,005mm capacidades de 5-30mm e 25-50mm
110.744 16-20mm 0,005mm 110.755 150-175mm 0,005mm - Pontas Cilindricas disponiveis somente
110.745 20-25mm 0,005mm 110.756 175-200mm 0,005mm na capacidade de 5-30
110.746 25-30mm 0,005mm 110.757 200-225mm 0,005mm i 7
110.747 30-40mm 0,005mm 110.758 225-250mm 0,005mm
110.748 40-50mm 0,005mm 110.759 250-275mm 0,005mm
110.749 50-63mm 0,005mm 110.760 275-300mm 0,005mm
110.750 62-75mm 0,005mm
.
TRANSFERIDOR DE GRAU  ESCANTILHAO 110.302 5-30mm 0,01mm :
5> 110.304 25-50mm 0,01mm
110.306 50-75mm 0,01mm
: 5 55° € 60° 110.308  75-100mm 0,01mm
QS T S Tyl 110310  100-125mm 0,01mm
P 4 : 110311 125150mm  001mm
il 0°a180° g AL = 110312 150-175mm 0,01mm
~ Universal 110313 175-200mm  0,0lmm
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M E DI Ao - Garantiade 1 Ano - Certificado de Calibragao
g - Assisténcia Técnica Nacional - Pegas de Reposicdo

INSTRUMENTOS DE PRECISAQ

ESQUADRO DE PRECISAO TRANSFERIDOR DE ANGULOS RUGOSIMETROS
COM FIO CLASSEO - Régua de 100 a 300mm PORTATEIS

- Réguapequena para angulos agudos

- Fabricados em ago inoxidavel
- Deslocamento 3602

- Finamente lapidados

- Exatid&o norma DIN 875/0 (Classe0) - Fabricados em aco inoxidavel
) - Leitura de 5min nos modelos universal
e com reldgio
! - No modelo digital aleitura €307,

exatiddo aprox. 5’ e repeticéo 1’

[

. 17 Capacidade
=7 : = ——— 400.160 NEW Ra - Rz
e
170.002 50x40mm N I S S
170.004 75x50mm 170.071 300mm Universal RSk - Rmr
170.006 100x70mm 170.070 300mm ¢/ Relégio Ra- Re- Ry- Rg- Rt- Rp
170.008 150x100mm 170.072 300mm Digital 00.220 Rmax- Rv- R3z - RS - RSm
170.010 200x130mm 170.073 200mm Digital Ll RSk - Rmr (c) - RPc - Rk - Rpk
170.012 300x200mm 170.074 150mm Digital Rvk - Mr1 - Mr2
CALCO PARALELO EM ACO
TRACADOR ‘ COMPARADOR DE ¢ (Par) ¢
DE ALTURA > DIAMETRO INTERNO
- Fabricado em ac¢o fl - Comrelégio comparador S B
inoxidavel temperado | analogico N \ L \
- Graduacgo de 0,02mm/.001" | iy - Para medicdo de didmetros 58 i
-Ponta do riscadorem » internos e ovalizagdo &
metal duro - Com protetor termo isolante \

- Pontas de contato esféricasd
aco temperado

-N6nio com lupapara ,J'.
facilitar a leitura

- N6nio com gjustgfino - Disponivel também c/ regula - 4 faces longitudinais lapidadas, com
- Escalaprincipal ajustavel por espagadores e com ponta precisdo de planicidade e paralelismo

- Disponivel também
com Duas Colunas e Digital

contato em MD e ceramica

Capacidade i 275131 10014020
100.430  300mm/12”  0,02mm/.001 130554 6-10mm 275.132 100x50x25
100.440  450mm/18”  0,02mm/.001” 130556 10- 10 9 1051111) 275.133 150x50x25
100450  500mm/20”  0,02mm/.001” 2l 275.134 150x80x40
100460 600mm/24"  002mm/Q01" T & AT ¥ B 275.135 150x70x50
100480  1000mm/40"  0,02mm/.001" 435 35. 1y 5 1 i 2balo i
100.490  1500mm/60”  0,02mm/.001” 60mm 275.137 300x100x50
130562 50- 19hm 5 -
BLOCO PADRAO EM ACO GWFGIBBRE DE RAIO CALIBRE DE FOLGA
\ . 250mm 7
13050 250- 40m 5 - ’
450mm 7 O 4 /s
1-6,5mm S NN

7-14,5mm

15-25mm 20 Laminas de 0,05 - Imm

PENTE DE ROSCA CALIBRE DE FURO

- Dureza de 60 a 62 HRC

- Exatiddo de acordo com norma ISO 3650

- Fabricados com alto teor decromo,
aliviado de tensdo de alta estabilidade

0,45 -1,5mm

*Consulte-nos sobre jogos e individual 1,5-3,0mm
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PAQUIMETRO UNIVERSAL (0,02 e 0,05) PAQUIMETRO SERVICOS PESADOS (0,05)

) - -

N |

Sl i . Ty ¢ .
-Wi.:.:&m...z.—m.. P — B o

Capacidade

7071 600mm

Graduagao 0,05 Graduagao 0,02 7066 1000mm
Codigo Capacidade Codigo Capacidade
7068 150mm 10713 150mm
7064 200mm 10712 200mm M |CR6M ETRO EXTERNO SUPORTE PARA
7067 300mm 10711 300mm MICROMETRO

PAQUIMETRO COM RELOGIO (0,02)

\l e
q B 813 0-25mm
7070 150mm 814 25-50mm
7069 200mm 815 50-75mm
816 75-100mm - Para micrémetros
ESQUADRO COMBINADO 817 100-125mm externos até 100mm

818 125-150mm

1111

/  \W § RELOGIO COMPARADOR RELOGIO APALPADOR
'

394 300mm

TRANSFERIDOR DE ANGULOS

Capacidade Capacidade

2553  0-10x0,01 1031 0-0,08x0,01
TRACADOR DE ALTURA
BASES MAGNETICAS
Cod. Modelo Kgf Cod. Modelo Kgf Céd. Modelo Kgf Capac1dade
7506 Ajuste Fino 60 30  Articulada 60 9339 Articulada 100 7567 Comrefrlgeragao - 1150 300mm
Hidraulica 9346 600mm

mmulﬂéenicg >7



MORSA HIDR AU LICA + Possui um multiplicador de pressé&o incorporado ao fuso.

* Apressdo de fixagdo é proporcionada pelo multiplicador hidraulico, e ndo pela
forca fisica do operador, o que resulta em uma maior produtividade.

* Fabricado em ferro fundido nodular com mordentes temperados e retificados,
0 gque garante precisao e durabilidade do equipamento.

+ Garantia de 12 meses e assisténcia técnica permanente.

* Acessorio opcional: base giratéria.

Mordentes (mm)

Peso
245mm 4,5toneladas 126
345mm 8 toneladas 158 56 58

MORSA MECANICA GIRATORIA

» Osmordentes poderao ser utilizados na parte externaaumentando
sua capacidade

+ Corpo construido em ferro fundido

+ Base giratéria
Mordentes (mm)
rbertura | Mordentes(mm) |
- b2
148mm 125 21
170mm 158 45 36
230mm 200 50 52

MORSA ANGULAR MORSA MECANICA  MORSA HIDRAULICA MORSA HIDRAULICA
UNIVERSAL ANGULAR ANGULAR

® Pode ser elevada a 90° na

horizontal e vertical * Movimento basculante * Movimento basculante * Mordendes de acotemperado
« 45° lado esquerdo edireito para cima e para baixo para cima e para baixo precisamente retificados
e « Base giratoria + Basegiratoria * Basegiratoria
« Basegiratoria 360° g
90mm HHY-100 195mm HW-100 100mm Ape
4” 105mm HHY-150 214mm HW-150 150mm i) 210mm 4 toneladas
6378 110mm VH-6 300mm 4,5 toneladas
10717 120mm VH-8 300mm 7 toneladas
HY-5 140mm
< TORNO DE BANCADA
MORSA MAQUINA MORSA MORSA
ANGULAR MAQUINA COORDENADA

‘/
» Mordendes integrados ao corpo, garantindo
maior resisténcia

* Fusoem aco laminado com rosca trapezoidal,
permitindo abertura e fechamentoleve.

\ Cpto. Peso
e o GG

‘bi

2 52mm 52mm
Modelo Abertura Modelo Abertura Modelo Abertura 3 Z7mm JUTIT] 2'3
4 102mm 102mm 33
9428 100mm 6376 100mm 5572 100mm 5 127mm 127mm 74
6374 125mm 6379 125mm 6 153mm 150mm 91
6375 150mm 8321 150mm 8 204mm 204mm 125
10 254mm 275mm 34,4
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MORSA MECANICA
INCLINAVEL GIRATORIA
130x160

e Abertura 130mm
e Largura mordente 160mm

com ranhuras

MORSA DE PRECISAO
-

* Precisédo de 0,005/100mm

«Sistema angular de bloqueio que puxa auto-
maticamente a pega para baixo para posicoes
precisas

HG-1508 200mm
HG-150D 300mm
MORSA DUPLA

DE PRECISAO CNC

* Prende duas pegas por morsa

HDL-4 74mm cada

MORSA DE PRECISAO

-

* Preciséo de + 0,005

QKG-63 85mm
QKG-73 100mm
QKG-88 125mm
QKG-125 160mm

e Construida em ferro fundido nodular
» Mordentes temperados eretificados

MORSA MECANICA
GIRATORIA 160X200

e Abertura 160mm

e Largura mordente 200mm

e Construida em ferro fundido nodular
» Mordentes temperados e retificados
* Robusta e reforgada

eSem cavidade na base de

apoio, ndo permitindo

entrada de cavaco e sujeiras

MORSA DE PRECISAO CNC

* Altura fixa
«Sistema angular de blogueio que puxa auto-
maticamente a pega para baixo para posicGes
precisas

® Dureza 50HRC e alta rigidez

HW4” 160mm
HW-6” 200mm
HWV-8” 325mm
MORSA
AUTOCENTRANTE

* Precisao de 0,005/100mm

«Sistema angular de blogqueio que puxa auto-
maticamente a pega para baixo para posi¢oes
precisas

HG-150B 200mm
HG-150D 300mm
MORSA PRECISAO

PARA PRODUCAO .

Ajustavel permitindo fixar
pecas quadradas, redondas,
irregulares

» Aumenta a érea de fixag&o,
independente do formato da peca
¢ Indicada para centro de usinagem
e retificas planas tangenciais

Capac. Aste

HRV 5040 299mm
HRV 5050 399mm
HRV 7553 404mm

MORSA MECANICA
320X250

e Abertura 320mm

e Largura mordente 250mm

e Construida em ferro fundido nodular

» Mordentes temperados e retificados
com ranhuras

MORSA DE PRECISAO
CNC - Angulo aberto

* Altura fixa

«Sistema angular de bloqueio que puxa
automaticamente a peca para baixo para
posicGes precisas

GH-6” 205mm

MORSA PARA CNC
MULTI-POWER

e Menor comprimento com maior
abertura de mordentes

+ Altissima precisao de repetibilidade

¢ Forga de aperto 0 a 8.000 kg

HPAQ-160 300mm

MORSA UNIVERSAL
DE PRECISAO

¢ Angulagdo na horizontal de até 360° e
45° na vertical

CHM-80 80mm

YAl mulftécnica
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PORTA CABECOTE
BROQUEADOR

Y

’

HASTE
CONE MORSE PARALEL SK /CAT ISO BT

ParaBailarina

(Com Rosca) CM3 x Rosca M12/M16 (DIN 228A) SK 40 (DIN69871)  1SO 30 (DIN 2080) BT 30 (DIN 6499)
CMS5 x Rosca M20 (DIN 228A) ¢25 SK'50 (DIN69871)  1SO 40 (DIN 2080) BT 40 (DIN 6499)
CM3/CM4/CM5 ¢/ arraste (DIN 228B) = = IS0 50 (DIN 2080) BT 50 (DIN 6499)

PORTA FRESA
FACEAR |

CONE NORSE S /CAT

CM3 x 22 SK40 x 16 ISO 30 x 16/22/27/32 BT 30 x 16/22/27/32
CM3 x 27 SK40 x 22 1ISO 40 x 16 BT40x 16
CM4 x 22 SK 40 x 27 I1SO 40 x 22 BT 40 x 22
CM4 x 27 SK40x 32 I1SO 40 x 27 BT 40 x 27
= SK 40 x 40 I1SO 40 x 32 BT 40 x 32
= SK50x16/22/27 1SO 40 x 40 BT 40 x40
Para cabeGOte = SK 50 x 32/40/60 ISO 50 x 22/27 BT 50 x 16/22/27
= = ISO 50 x 32/40/60 BT 50 x 32/40/60

PORTA PINCA J ; |;

CM ¢/ CONE HASTE
LINGUET MORSE PARARELA
A *

CM2 x ER 25 CM2 x ER25 ER 8 (912) ISO 30 x 0Z 20 BT 30 x ER 16/ ER 20
Para Pinga CM2 x ER 32 CM2 x ER32 ER 11 (@16) ISO 30 x 0Z 25 BT 30 x ER 25
CM3 x ER 25 CM3 x ER32 ER 16 (©20) ISO 30 X ER 25 BT 30 x ER 32
CM3 x ER 32 CM3 x ER40 ER 20 (@20) ISO 30 X ER 32 BT 30 x ER40
CM3 x ER 40 CM4 x ER32 ER 25 (%25/32/40) ISO 30 x ER 40 BT 40 x ER 11
CM4 x ER 32 CM4 x ER40 ER 32 (@32/40) ISO 40 x 0Z 20 BT40x ER 16
CM4 x ER 40 CM5 x ER32 ER 40 (@40) ISO 40 x 0Z 25 BT 40 x ER 20
CM5 x ER 32 CMS5 x ER40 *Consulte ISO 40 X ER 25 BT 40 x ER 25
CM5 x ER 40 Ge e ISO 40 x ER 32 BT 40 x ER 40
disponiveis.
O ISO 40 x ER 40 BT 50 x ER 16/20/25
50 a 150mm ISO50x ER 32/ER40 BT 50 x ER32/40/50

60 m mulftécnica Consulte SK/CAT



CONES E ACESSORIOS

{

Lo

HASTE PARALELA
(DMC)

PORTAPINCA
(DMC) KOJEX

.
.ﬁ? )

ff

- -—

N

CONEINDUCAO

MANDRIL APERTO
RAPIDO INTEGRADO

DMC 06 $16/20/25
DMC 08 320
DMC 10 @25

—

BT 30 x B12
BT30xB16
BT30x B18
BT 40 x B12
BT 40 x B16
BT 40 x B18
BT 40 x B22
BT 40 x B24
BT 50 x B16/B18/B22/B24

ISO 40xB12/B16/B18/B22/B24
*Consulte comprimentos.

BT30
BT40
BT50

\

HIDRAULICD TERMICA
(SHRINK FIT)
BT 30 BT 40
BT 40
BT 50

HASTE PARAMANDRIL PORTA CONE MORSE PORTA BARRAWELDON PINO FIXACAO

BT 30
BT 40

PINOS DE FIXACAO

e =
Q -
E

ADAPTADOR
BT PARAISO

BT 40 x CM2 BT 30 x 6/8/10/12/14 (CHUPETA)
BT 40 x CM3 BT 30 x 16/18/20/25/32 BT 30 x 45° BT40xM16
BT 40 x CM4 BT 40 x 6/8/10/12/14/16 BT 40 x45° BT50xM24
BT 40 x CM5 BT 40 x 18/20/25/32/40 BT 50 x 45°
*Consulte outros mode-
BT 50 x CM2/CM3/CM4/CM5 BT 50 x 6/8/10/12/14/16 los competveia com
ISO 40 x CM2 BT 50 x 20/25/32/40/50 sua mdquina e opgdes
1SO 40 x CM3 1SO 40 x 6/8/10/12/14/16 com refrigeracéio
ISO 50 x CM2/CM3/CM4/CM5
RACK PORTA CONES

Para organizar cones fora da maquina.
Indicado para cones ISO, BTe CAT.

MANDRIS FLUTUANTES DE TROCA RAPIDA

BT 30 M3 - M12
BT 40 M3 -M12
BT 40 M8 - M20
BT 40 M14 - M33
BT 50 M3 a M48

L T XY L( JF |

ADAPTADOR PARA
TROCA RAPIDA (pinca)

'
Capacidade Macho

cM3 M3 - M12 @25 M3 - M12
CM3 M8 - M20 @25 M8 - M20
?32 M8 - M20
@40 M8 - M20

KWES/1B M3 - M12
KWES/2B M8 - M20
KWES/3B M14 - M33
KWES/4B M22 - M48

*Necessita um adaptador para
cada medida de macho

Tl multtécnica
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PINCAS E ACESSORIOS

@ W

Modelo ER-8 ER-11 ER-16 ER-20 ER-25 ER-32 ER-40 ER-50
Capacidade (mm) 1a5 la7 1a10 2a13 2a16 3a20 3a30 6a34
Altura (mm) 135 18 275 315 34 40 46 60
Diametro Maior
) 8,45 11,5 17 21 26 33 41 52
CHAVES PARA PORCAS
4 Pontas

Modelo 0Z-16 0Z-20 0Z-25 0z-32
Capacidade (mm) 2al6 2a20 2a25 2a32
Altura (mm) 40 45 52 60
Diametro Maior
(mm) 25,5 29,8 35,05 44
ER40
JOGO DE PINCAS ER50
Com Cone e Chave Somente Pincas

ER8
ER11
ER16
ER20
ER25

Sextavada

Modelo Capacidade

(4
3 i \‘
Capacidade

1SO-40 3a26mm 15 ER-11 la7mm 7 ER20
ER-16 1a10mm 10
ER-20 1a13mm 13
ER-25 2alémm 15
ER-32 3a20mm 18
ER-40 3a26mm 24
ER-50 6a34mm 15
0z-25 3220 +25mm 19
0z-25 3a25mm 23
SOTTNEE f
PINCA SELADA (Vedada) PINCA (DMC) " PINCA PARA 4 PINCA PORTA
ER16 KOJEX AFIADORA MACHO
ER20 DMCO06 RU-2 g ERG16
ER25 . DMCO8 7% ERG20
ER32 ‘ DMC10 ERG25
ER40 : ERG32
ERG40

PORCAS E ANEIS DE VEDAGCAO

DO DO D0 -

TipoM TipoT1 Tipo T2 Tipo 0OZ Tipo SK Para anéis de vedagdo Anéis de vedagdo

r
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ACESSORIOS

JOGODEPRESILHAS (Kit de fixac&o com 58 pecas) EACESSORIOS PARA FIXACAO

Composigéo:
® 24 pegas - Tirantes (75/100/125/150/175/200mm) CK-10 12 M10 x 1,50

* 06 pecas- Porcas“T” )

® 04 pegas - Porcas Sextavadas Alta ck-12 14 MEe

* 06 pegas - Porcas Sextavadas com Colar CKk-14 16 M14 x2,00

® 06 pegas - Grampos Escadinhas CK-16 18 M16 x 2,00

® 12 pegas - Calgos Escadinhas

GrampoFechado Grampop/
¢/ Parafuso de Fixagdo
Encosto Lateral

e

Parafusos Tirante Porca Porca Arruela Calco
Cabe¢a“T” Roscado Sextavada com Colar Porca “T” Lisa Regulavel

M12 x1,75 M12 x1,75 M10 x1,50 M6 x1,00 M12 x1,75 34mm M12/110 M12
M16 x2,00 M14 M14x200  M12x1,75 M8 x1,25 M14 x2,00 59mm M14/130 M14
M20 x2,50 M16 M16 x2,00 M14 x2,00 M10 x1,50 M16 x2,00 84mm M16/150 M16
M22 x2,50 M20 M20 x2,50 M16 x2,00 M12 x1,75 M20 x2,50 M20/200
M24 x3,00 M20 x2,50 M14 x2,00
M24 x3,00 M16 x2,00
KIT CABECOTE M20 x2,50 KIT MANDRILHAMENTO
BROQUEADOR (Cabegote micrométrico "tipo Romicron”)
CABECOTE BROQUEADOR
(Bailarina)
@ Capac @
Ferramenta
mm
= 50 10-125 12mm
75 12-225 18mm *Consulte opgBes
100  15-630 20mm
MESA COORDENADA MESA MAGNETICA

Kit com 12 pegas soldadas +
“Bailarina” 75mm

I T T T

Dimensées (mm) 495 x 165 555 x 195 640 x 205 150 x 300
Curso Longitudinal (mm) 210 240 370 200 x 400 160
Curso Transversal (mm) 100 140 150 200 x 500/600 200
Dimensdo Base (mm) 260 x 280 335x315 238 x320 250 x 500/600 250
Peso (Kg) 40 50 65 400 x 800 300

*Consulte passo polar fino emédio.

PRESSETER COM RELOGIO

* Parauso nas posicBes horizontal e vertical
* Base magnética

+ Acompanha barra para ajuste de zero

e Altura 50mm

* Graduagdo 0,01 mm

PRESSETER ELETRONICO

* Indicagdo do toque através da luz de um LED
* Parauso nas posi¢Oes horizontal e vertical

* Base magnética

« Incerteza 0,01 mm
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ACESSORIOS

FLEXIVEL E ACESSORIOS FLEXIVEL METALICO
m e e S SO B
- Possui bicos redondos e valvulas reguladoras - Jato com direcionamento rapido e preciso
- Fabricados em plastico especial - Utilizado para refrigeracéo
1/4” - BSP 340mm 1/4" - BSP
3/8”- BSP 360mm 3/8" - BSP 5,2n-m 370mm
1/2” - BSP 370mm
34" -
KGEEEE ' * ‘ ALTO AVANGO
Acessérios: TR "

- Bicos / Extensdes / Registros

LOCALIZADORES DE ARESTAS SENSOR DE LOCALIZAGAO

e I ——— -~ o

VPS-201 20x170mm S

¢ Indicagdo por sinal luminoso através de BIP e LED . “ -

¢ Para localizar arestas planas ou curvas de pegas em
méaquinas operatrizes ~ ®
* Incerteza de posicionamento de 0,01 mm

CBQ-00A — =

e Para pecas redondas ou planas
 Concentricidade de 0,005 mm
® RPM maximo 450~600

- Paramesas de méquinas operatrizes
- Facil instalagdo
- Desligamento automéatico

CABECOTE ANGULAR 90° CABECOTE ANGULAR 90° CABECOTE ANGULAR 90°
PARA CNC

Angulo Reto + Suporte + Eixo
1SO 30 ou ISO 40

- Encaixe no mangote: 100mm

- Utilizado em fresadoravertical

- Disponivel com encaixe ISO30 e 85.725mm
0 encaixe no mangote ou no ISO 40 e encaixe

- Di ivel ixe ISO 30 e ISO 40
r;o lmalngit/zde 100mm R:gz;c')\fi/;?m encaixe € para trabalhos horizontais
- Relagdo: - : vl .
- Acoplado no mangote dafresadora, - Acoplado no cabegote do centro de Velicidade miéx.: 2.000 RPM
transmite o movimento 3 90° usinagem, transmite 0 movimento a90°.
pRQTEng SANFONADA LEVANTADOR MAGNETICO

Capacidade Carga (kg)
Chapa aco Aco redondo

200 90

400 180

s 600 270

Medidas:\ 1.000 450

-iggzzggmm } ‘ 2.000 900
-450x500mm =ty 3.000 -
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DISCOS DIVISORES

Modelo: 250
Peso: 4kg

DIVISOR UNIVERSAL

Desenvolvido para todos os tipos de geragéo de engrenagens.

Sua face central pode girar da posi¢do horizontal de 902 para baixo
até —10° na vertical e inclinagdes podem ser acompanhadas em sua
régua de escalas em graus. Arelacdo da engrenagem semfim é 40:1.

Modelo: BS-2

Altura: 132,7mm

Acessorios:

Discodivisor A, BeC

Acompanha contra-ponto, jogo de engrenagens
para trabalhos helicoidais e flange para placa
Relacdo e reducao da engrenagem 40:1

Acessorios opcionais:
Placa 3 castanhas universais 6” ou 8"

Obs: Epossivel adaptar placa 3 castanhas universal 10"

DIVISOR SEMI UNIVERSAL

QOdivisor semi universal € um modelo simplificado do Centro de
Indexacdo Universal e pode ser utilizado para divisdo direta ou indireta.

Modelo: BS-1

Altura: 128 mm

Acessorios:

Discodivisor A, BeC

Acompanha discos, contra-ponto e flange para
placa

Relacdo e redugdo da engrenagem 40:1

Acessorios opcionais:
Placa 3 castanhas universais 6" ou 8”

MESA DIVISORA

A mesa divisora é graduada em 3602 por toda sua circunferéncia e
guiada por um sem fim e uma engrenagem de precisdo, com uma
relagdo de redugdo de 90:1. Um giro da manivela move a mesa 49.
As escalas tém divisdes de 1 min.

Osemfim e as superficies da mesa divisora sao tratados e retificados
para reduzir o desgaste com o tempo.

Horizontal / Vertical

Modelo: HHV-200
Altura: 200 mm
Modelo: HHV-250
Altura: 250 mm
Modelo: HHV-300
Altura: 300 mm

Acessorios opcionais:
Discos e contra-ponto

CONTRA PONTO

Ajuda a centrar pecas quando a

mesarotativa esti na posi¢éo vertical.
Modelo: 250

Altura do centro: Max. 190mm/ Min. 100mm
Peso: 10,5kg

m mulftécnica
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PLACAS E ACESSORIOS

4 CASTANHAS UNIVERSAIS

3 CASTANHAS UNIVERSAIS

Diametros (mm)
80

16

100 22
' 125 30

160 45

200 65

250 80

315 100
- Corpo em Ferro Fundido ou Ago - Corpo em Ferro Fundido ou Ago
- Castanhas em Ago 400 130 - Castanhas em Ago
- Fixagdo autocentrante 500 210 - Fixagdo autocentrante
- Jogo de castanhas externo/interno - Jogo de castanhasexterno/interno
- Chave de aperto - Chave de aperto

3 e 4 CASTANHAS SOBREPOSTAS REVERSIVEIS

Diametros (mm)

125* 30
160 45
200 65
250 80
315 100
400 130
500 210
630

- Corpo em Ferro Fundido

- Castanhas em Ago

- Chave de aperto

- Com apenas um jogo de castanha
€ possivel fixar pecas em posicdes
externas e internas

*Somente com 3 castanhas

PECAS DE REPOSIGAO PARA PLACAS

100
125
160
200
250
315
400
500

Diametros (mm)
\ 80 16

22
30
45
65
80
100
130
210

4 CASTANHAS INDEPENDENTES

- Em Ferro Fundido
- 01 Jogo de castanhas
- Chave de aperto

Diametros (mm)

100 22

125
160
200
250
315
350
400
500
630

30
45
65
80
100
100
130
210

-~

}

@ S

LAPR
“
v
4

yovY

Castanha Castanha Castanha Castanha
Sobreposta Base Monobloco Interna Monobloco Externa

Para orgamento de castanhas de outras marcas, solicite a tabela de medidas com um de nossos vendedores

Anel Espiral

4 Pinhio

Cone Curto para Placas Universais e Independentes (Camlock)

Diametr Quantidad
e Pinos

66 Yhmulttécnica

Diametr

Cone Longo para Placas Universais e Independentes

Diametro da Rosca

(mm)

4.1/2” (£114,17)
4.1/2” (£114,17)
6" (+152,27)
4.1/2” (£114,17)
6" (£152,27)



MANDRIS E ACESSORIOS

MANDRIL C/ CHAVE - LINHA LEVE MANDRIL APERTO RAPIDO - NACIONAL

Copcine . Coucc

1 3/8” x 24unf -10mm  3/8” -24 UNF - 10mm

1/2" x20unf  15-10mm  1/2" -20 UNF 3/8” 0.0-10mm B16
10L-B12 1.5-10mm B12 3/8” 0.0-10mm 3/8" - 24 UNF

13L-B16 1.5-13mm B16 1/2” 0.0-13mm B12

3/8” x 24unf 1.5-13mm 3/8” -24 UNF 1/2” 0.0-13mm B16

1/2" x20unf  15-13mm  1/2" -20 UNF 1/2" 0.0-13mm B18
5/8"x 16 unf 3.0-16mm 5/8” -16 UNF 1/2” 0.0-13mm 1/2" - 20 UNF

16L-B16 3.0-16mm B16 5/8” 0.0-16mm B16

16L-B18 3.0-16mm B18 5/8” 0.0-16mm B18
3/4” 5.0-20mm B22 5/8” 0.0-16mm 5/8" - 16 UNF

17 8,5-25,5mm B24 3/4” 0.0 - 20mm B22

1” 0.0-25mm B24

MANDRIL C/ CHAVE - LINHA PESADA MANDRIL APERTO RAPIDO - IMPORTADO

&
A

-10mm 3/8” 1.0 - 10mm B16
1/2” 1.0-13mm B16 1/2” 1.0-13mm B18
5/8” 1.0-16mm B16 5/8” 1.0-16mm B18
5/8" 1.0-16mm B18 3/4” 5.0-20mm B22
3/4" 5.0-20mm B18
3/4" 5.0-20mm B22

CHAVE PARA MANDRIL MANDRIL APERTO RAPIDO LEVE

™ odelo
5/32" | 1/4” | 5/16” 3/8"
s2 5/16"/ 3/8” 1 1/2” 1/2"
s3 1/2” 1 5/8”
s4 347 11"
- HASTE PARA MANDRIL
p— BUCHA DE REDUCAO
' Modelo
CM 2 x B10 CM 3 x B16 CM 4 xB22
2x1 5x3 CM 2 x B12 CM 3 x B18 CM 4 xB24
3x1 Sx4 CM 2 x B16 CM 3 x B22 CM 5 xB16
3x2 6x2 CM 2 x B18 CM 3 x B24 CM 5 xB18
Q 4x1 6x3 CM 2 x B22 CM 4 x B16 CM 5 xB22
| 4x2 6x4 CM 3 x B10 CM 4 x B18 CM 5 xB24
L £33 [ ] CM 3 x B12
5x2 —

TABELA MEDIDAS CONE MORSE

52mm

o U A W DN

9,7mm
14,8mm
20,1Tmm
26,4mm
38,1mm

54,5mm

12,2mm
18,0mm
24,1mm
31,6mm
44, 7mm
63,8mm

64mm

79mm

100mm

127mm

178mm

YAl mulftécnica

67



PONTAS ROTATIVAS

PONTA STANDARD PONTA SUPER

- Ideal para servigos gerais de usinagem de média precisdo - Para usinagem de média precisdo
- Usinagem de cargas radiais leves e médias - Trabalhos com carga radiais e axiais médias e pesadas
- Usinagem com cargas axiais leves - Ideal para usinagens onde exige-se alta rotagdo
CMI CM2 CM3 CM4 | CM5 CM2 CM3 CM4  CM5
PONTA EXTRA-SUPER PONTA SUPER COM METAL DURO

!
AR

- Para usinagem de média precisao
- Trabalhos com carga radiais e axiais médias e pesadas
- Ideal para usinagens onde exige-se alta rotagdo

M2 CM3  CM4 | CM5 | CM6 | CM7 CM3 CM4  CMs5

- Para usinagens de média precisdo
- Trabalhos com cargas radiais e axiais pesadas.

PONTA COPIADORA PONTA PRECISAO

- Para trabalhos em tornos copiadores.
- Possui a extremidade do eixo giratério alongado, facilitando
ausinagem da peca quando o copiador for acionado.

- Trabalhos com carga radiais e axiais leves e médias
- Ideal para usinagens onde exige-se alta rotagao
- Batimento max. 0.005mm

M2  CM3 CM4 CM5 | CM6 M2 CM3 | CM4  [FTEMS

PONTA FIXA PONTATUBO

W= | »

- Com e sem Ponta de Metal Duro
- Rebaixado com Ponta de MD (CM 1 a CM5) - Indicada para usinagens de pecas tubulares.
- Diversos opgdes de medida do "chapéu", de 3" a12"

CMI CM2 CM3 CM4 CM5 | CM6
M2 CM3  CM4  CM5 | CM6
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PONTAS ROTATIVAS

STANDARD « o .

Indicacbes:

- Ideal para servicos gerais de tornearia.

- Usinagensde carga radiais, leves e médias, de média precisao.
- Usinagens com cargas axiaisleves.

CARGA RADIAL (peso da peca) em kgf

. .. i 10.000
Composicéo e caracteristicas: '
- Mancal composto por 2rolamentos radias de esferas. 6.000
- Possui 1 rolamento de esferas blindado para proteger a ponta contra 3500
a entrada de cavacos e outrasimpurezas.
- Diametro do corpo externo reduzido, facilitando asusinagens de pecas |, 200
de pequeno tamanho. ¥ 1,000 LCM S

CM 4

e shae
M
Peso 350 \
(o] B| C T
enon fon) € o€ e o] i, R P
cMm
1 40 16 12 32 4 58 12,1 0.300 100 __\
2 40 16 12 32 5 58 17,8 0.300 80
3 43 21 9 40 6 68 23,8 0.600 35
4 59 30 12 48 8 84 31,3 1.400 20
5 67 30 17 48 9 90 444 2.500 RPMR P P P P WP 0P oF o
SUPER
o - =
IndicagGes: a8
: - s - >
- Para usinagens de média precisao. , B0*
- Trabalhos com cargas radiais e axiais médias epesadas. N

- Ideal para usinagens onde exige-se altarotacao.

Composicao e caracteristicas:
- Mancal composto por 2 rolamentos radiais de esferas e 1 axial de esferas.
- A montagem espacada dos rolamentos no eixo giratorio permite 6tima

. CARGA RADIAL (peso da pega) em kgf
rigidez e perfeita concentricidade de rotacao de ponta. 1
- Possui 1 retentor para proteger a ponta contra a entrada de cavacos e 6.000
outras impurezas. .
- Corpo externo usinado, temperado e revenido (40 + 2 HRC); superficie 3500 | cms
retificada interna e externamente. 2000 |Cm 5
- Eixo giratorio em aco liga temperado, revenido (60 + 2 HRC) e retificado. | 1,000 |cm 4
- Possui orificio para lubrificacao. ¥ s
- Disponivel com ponta em metal duro, sob consulta. 3 600 -
’ 380 |CM 2
m\
Peso
CcM B C 0 100
.ﬂ.ﬂ'ﬂm Médio (kg) &
2 43 21 10 45 5 72 17,8 0.300 &
3 51 21 11,5 53,5 6 80 23,8 0.300 20
4 67 30,3 19 64 53 108 31,3 0.600 RPMD P B "»@x@s@\o’"
5 80 35 22 76 9,5 128 44,4 1.400
6 100 50 16 80 10 140 63,6  2.500 . - >
- -
COPIADORA CARGA RADIAL (peso da pea) em kgt
10.000
Indicacbes:
- Trabalhos em tornos copiadores/CNC. 6.000
3.500

Composigéo e caracteristicas:

- Versao similar ao modelo "super”

- Possui extremidade do eixo giratério alongado, facilitando a usinagem
da peca quando o copiador foi acionado.

2000
1.000

Dimens6es em milimetros

Peso
w08 85 <] 0 | €| ¥ 196 aimgy |
21 45 79

100
2 43 4 5 17,8 0.650 10 &0
3 51 21 10 53,5 85 93 238 0.920 11,8 s
4 67 30,3 6 64 7 108 31,3 2.200 14 %0
5 80 35 6 76 95 140 444 3.900 16 RPN © 9 3 3 595 2o
6 100 51 10 80 10 167 63,6 8.300 20 5T
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PONTAS ROTATIVAS

EXTRA SUPER

Indicagdes:
- Para usinagens de média precisao e com cargas radiais e axiais pesadas.
- Ideal para usinagens em série.

Composicgdo e caracteristicas:

- Mancal com 1 rolamento de rolos conicos, 1 axial de esferas e 1 de agulhas.

- A montagem espacada dos rolamentos no eixo giratorio permite 6tima rigidez
e perfeita concentricidade de rotacao de ponta.

- Propria para trabalhos pesados em pecas de grande diametro, com elevada
velocidade periférica, rotacdo media, possuindo orificio para lubrificac&o.

- Tampa dianteira roscada, permitindo o ajuste do rolamento de rolos conicos,
para evitar folga ou quando as pecas a serem usinadas forem pesadas.

- Possui um retentor para proteger a ponta da entrada de cavacos e impurezas.

- Corpo externo temperado, superficie interna e externaretificada.

- Eixo giratorio em aco liga temperado, revenido e retificado.

(o [9n [90] c [0 [c] ¢ 6] remoiin ]
3 50 21 9 44 6 69 23,8 0.950
4 67 30 8 57 8 92 31,3 1.800
5 80 34 15 58 9 115 44 4 3.000
6 100 51 16 85 10 155 63,6 7.400
7 125 56 28 111 14 187,5 82,6 17.000

CNC COMPACT

Indicacbes:
- Para retificas, tornos convencionais e tornos a CNC.

- B *
- CARGA RADIAL (peso da poga) om kgt
10.000 Foret 50
1.000 ——_\
CM3
€00
aso fE
t 200
100
60
35
20

RPM 2 0 & P of of o° O P

CARGA RADIAL (peso da peca) em kgf

10.000
- Para usinagens de precisdo que exijam concentricidade até0,01mm.
- Dimensoes reduzidas para facilitar o trabalho da usinagem. 6.000
3.500
Composicdo e caracteristicas:
- Eixo produzido em aco alta liga temperado e revenido, (60 + 2 HRC). 2om
- Mancal composto por 2 rolamentos de agulha e 1 axial de esferas. 1,000
- Média de capacidade de giro (3000RPM). 800 3
- Dimensoes de corpo reduzidas. ' oM
- Retentor de impurezas. . 350
- Eixo alongado proprio para mergulho de ferramentas. 200
- Corpo externo temperado e revenido (40 + 2 HRC), superficie retificada.
100
.
"o [ (oo [ c [0 € [ r [ o6 [ on | -
3 42 21 5 48 8 79 23,8 12 20
4 55 295 6,5 61 10,5 103,5 31,3 14 RPM © @ P 4"\,&’,99.,@0@
o
5 59 30 14 53 8 118 44,4 14
PONTA DE ARRASTE
Indicagbes: Caracteristicas:

- Para usinagem em série, servicos pesadose de preciséo.

- Substitui a placa permitindo a usinagem da peca em toda sua extensao,
sem precisar virar e refixa-la.

- Possibilita o torneamento entre pontas eliminando o grampo de arraste.

- As garras de arraste ajustam-se de forma automatica, deixando a parte

externa da peca a ser usinada livre para qualquer operacao de desbaste
e acabamento.

- Mesmoem faces irregulares possui efetivaacao de arraste

- Pode ser utilizada em usinagem com rotacao a esquerda ou a direita com

Composigéo:
- Corpo externo temperado, revenido (40 + 2 HRC) e
superficie retificada.

a simples inversao das garras.

Dimensdes em milimetros

- Eixo central e garras de arraste produzidos em aco ferramenta, (1)) Peso
temperado, revenido (60 + 2 HRC) e retificado. cM méx oL | @B | @C Médio (Kg)
) : 50 52 27 40 18 9 17 64

2 15 17,8 1.20
3 15 50 52 27 40 18 9 17 65 238 1.40

3 25 75 69 40 54 29 14 19,5 77 238 2.60
‘4 15 50 52 27 40 18 9 17 64 31,3 1.80
4 25 75 69 40 54 29 14 19,5 80 31,3 3.00
. 4 35 100 80 54 72 40 18 22 91 31,3 4.50
5 25 75 69 40 54 29 14 195 74 444 4.10

5 25 100 80 54 72 40 18 22 99 444 5.70

5 70 180 120 91 118 75 24 32 114 444 12.00

70
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ACESSORIOS DE TORNEAMENTO

Porta Recartilha Simples

Porta Bits Porta Bedame

_ m—
ﬁ
I

Com 2 recartilhas passo 1,2mm

Porta Bits 3/16” Porta Bedame 1/2” sendo 1 reta e outra inclinada
Porta Bits 1/4” Porta Bedame 5/8”

Porta Bits 5/16” Porta Bedame 3/4”

Porta Bits 3/8” Porta Bedame 7/8”

Porta Bits 1/2” Porta Bedame 1”

Porta Bits 3/4”

Porta Recartilha Dupla Porta Recartilha Tripla Porta Recartilha Interna

L e em———

Com 1 jogo de rec. passo 0,8mm Com 1 recartilha reta de 1,2mm
Com 1 jogo de rec. passo 1,2mm
Com1 jogo de rec. passo 1,5mm

Bits Quadrado

—

,.
Bits 3/16” x4” Bits 1/2” x 6” Bedame 1/2” x 1/8” x6” T
Bits 1/4” x1/6"  Bits 5/8” x6" Bedame5/8” x 1/8” x6” | Modelo | Passo |

3

Com 2 rec. passo 1,2mm
sendo 1 direita e outra esquerda

Recartilhas 3/4” - 30°

Cruzada

Bits 5/16” x4” Bits 3/4” x4” Bedame 3/4” x 1/8” x6” Direita  08/10/12/15/20
Bits 5/16” x6” Bits 3/4” x 6” Bedame 7/8” x1/8” x6” Esquerda 0,8/1,0/1,2/15/20
Bits 3/8” x4” Bits 7/8” x6” Bedame 1" x1/8” x6” Reta 08/10/12/15/20
Bits 3/8” x6” Bits 1" x6” *Todas os tamanhos com 12% CO. ou 50% CO. e 08/1,0/12/15/ 20
Bits 1/2” x4” Bits 1”7 x8”

Profundidade do dente = metade do passo.

*Tod t h 12% CO. ou 50% CO.
0das os tamannos com 127 ouoLwe Fabricadas em VND para trabalhos em ago baixo

e médio carbono.
BITS REDONDO CILINDRO DE METAL DURO
e ————————— _
Cilindro Bruto Cilindro Retificado
2x60 12 x 150 2x330 14 x330 2 x 100 18 x100
2,5x60 14 x 100 3x330 15 x330 3 x 100 20 x 100
3 x 100 14 x 150 4x330 16 x330 4 x 100 22 x 100
4 x 60 16 x100 5x 330 17 x330 5 x 100 25 x100
4 x 100 16 x150 6 x 330 18 x330 6 x 100
5x 100 18 x100 7 x 330 19 x330 7x100
6 x 100 18 x 150 8 x 330 20 x330 8 x100
7 x 100 20 x 100 9% 330 21 x330 9x100
8 x 100 22 x100 10 x 330 22 x330 10 x 100
9 x 100 22 x150 11 x 330 24 x330 12 x 100
10 x 100 25 x 100 e Py 14 x 100
10 x 150 25 x150 PR SOl 16 x 100
12 x 150

*Todas os tamanhos com 12% CO. ou 10% CO.

Limulttécnica 7



ACESSORIOS DE TORNEAMENTO

BITS QUADRADO
DE METALDURO

N ——— s T W j§

STB

3 x3x100K10 8x8x46 P30
4,2 %42 x73K10 8 x 8 x 100 K10 mﬂ“n mﬂ“n
4.2 x4,2 x100 P30 8 x 8 x 100 P30 STB13 254 STB510 79 1524
42 x4,2 x 100 K10 10 x 10 x 100 K10 STB14 2,0 3,2 28,6 ESP4 4,0 6,0 310
4,5x4,5x73K10 10 x 10 x 100 P30 STB34 24 32 127 ESP4.1 40 80 310
5 x 5 x 100 K10 10 x 10 x 150 K10 ESP3 30 60 310 STB512 40 95 1524
5x5x100P30 12 x12 x 100 K10 ESP3.1 30 80 310 STB516 40 12,7 1524
6 x 6 x 100 K10 12 x 12 x 100 P30 ESP3.2 30 10,0 100 STB524 40 19,1 1524
6 x 6 x100 P30 12 x 12 x 150 K10 STB46 32 48 1524 STB612 4.8 95 1524
6,35 x 6,35 x93 K10 12 x 16 x 45 K10 STB48E 32 64 1524 STB620 4,8 159 1524
6,5 x 6,5 x 100 K10 14 x 14 x 100 K10 STB410 32 79 1524 ESP5 50 12,0 310
7 x 7 x 100 K10 16 x 16 x 100 K10 STB412C 32 95 1524 STB812 64 95 1524
8 x 8 x 46 K10 20 x 20 x 100 K10 STB416 3,2 12,7 1524 STB816 64 12,7 1524

P30 - Indicado para aco, aco fundido e acos - liga.
K10 - Indicado para aco fundido, agos-liga tratados,
ferro fundido ligado, maleavel e modular.

PASTILHAS DE SOLDA
ISOC ISOE
). C
[ cod. [ ¢ | L | E [|a] [ cod. [ ¢ | L | E [a]
cs 50 30 20 - E4 40 10 25 -
6 60 40 25 - | E5 50 12 30 -
c8 80 50 30 - . E6 60 14 35 9
cl0 10 60 40 18 E8 80 16 40 9
C12 12 80 50 18 EI0 10 18 50 9
c15 15 90 48 18 Q c s F12 12 20 60 9
Cle 16 10 6,0 18 E}Z{\ :: NN Ele 16 22 70 9
c20 20 12 70 18 X E20 20 25 80 9
C25 25 14 80 18 = E25 25 28 90 9
c32 32 18 10 18 E32 32 32 1’0 9
c40 40 22 12 18
C50 50 25 14 18
ISOB SMSE PGA/B/C

B12 E12 PGA104 254 159 34°

B16 16 10 6,0 6,0 E14 14 5,0 3,0 2,5 PGA108 254 159 7,9 4,2 38°

B20 20 12 70 7,0 El6 16 60 30 30 PGB204 286 19,1 79 7,2 34°

B25 25 14 80 80 E18 18 80 40 40 PGB208 286 191 79 64 38

B32 32 18 10 10 E20 20 10 50 50 PGC304 381 254 79 10,2 34°

B4O 40 22 12 12 E25 25 12 60 6,0 PGC308 381 254 79 91 38

B50 50 25 14 14 E32 32 16 80 80 c

E c . s pe

o
A
]
1
1
1
]
]
i
i
i
A
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LIMAS ROTATIVAS DE METAL DURO

Hastes 3 e 6 mm / Didmetros: 2.3, 3, 6, 10, 12 e 16 mm.
Aslimas de 12mm s&o as mais vendidas, possuem maior disponibilidade e melhor custo beneficio.

Cilindrica Cilindrica Cilindrica Esférica Oval
Topo Reto Corte Topo Topo Esférico Modelo D ModeloE
Modelo A Modelo B Modelo C

L W

Arvore Labareda Cénica

Arvore Cénica
Arredondada Pontiaguda ModeloH 60° 90°
Modelo F Modelo G ModeloJ ModeloK
Cénica N . /
Ponta Arredondada Conica Conica Reta /)
Modelo L Modelo M Invertida 1/4 Corte Simples
ModeloN 1

Aluminio

‘\‘ ——

T multtécnica 3



Quadrada . Redonda . TriangularA Faca =il Meia Cana 7 Chata mm
& 5,56 q 5,56 q° 7 q” 1223 q” 1243 q° 12225
6’ 6,35 6’ 6,35 6” 10 6” 183 6” 174 6” 17265
& 794 8 794 8 10 & 204 & 1955 8 19475
107 953 107 953 107 13 107 25x5 107 24x6 107 24x4,75
12 1,11 12 11,11 12 14 12 29455 12 29%6 12 29%4,75
147 1270 14" 12,70 14" 14 14” 32x6 14” 32x6 14" 324,75
DENTES DAS LIMAS
' Y X X X ' X AKXAKS
i o neme g“’:’:‘x‘z"" :’:‘:::’:‘ Murca
Utiizadas para remogao agressiva “““" ’;‘:‘:‘\ Utilizadas para acabamento final
de materiais. MO?O”&‘A‘A\ LA .
p JOGO LIMAS AGULHA JOGO LIMAS AGULHA
CABO PLASTICO PARA LIMAS
DIAMANTADA (140MM) (140MM)

L r——

a
.t.

fe @ 1

Il

8 2 10 pecas, composto pelas limas: 12 pegas, composto pelas limas:
10712714 3 Redonda, quadrada, triangular, meia Redonda, faca, chata 2 cantos redondos,
cana, chata, paralela, faca, oval, chata com ponta, chata paralela, améndoa,
barrete e améndoa. oval, barrete, paralela 2 cantos redondos,

triangular, quadrada e meia cana.
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ABRASIVOS

BExemplo de Identificacao do rebolo
Tipo de abrasivo [ Tamanho do grao Dureza Estutura Liga
A4606 V
A 0 6 Vv
Tipos de Abrasivos

A - Oxido de Aluminio Preto

C- Carbeto de Silicio Preto

RU - Oxido de Aluminio Rosa

DA - Oxido de Aluminio Marrom e Branco

AA - Oxido de Aluminio Branco

GC- Carbeto de Silicio Verde

Formatos de Rebolos
BT cC ) . .
Reto § o § Copo Canico .L e B
Tipo 1 - Perfil A l .1 _A Tipa 11 - Forma E f
Determinacio das Medidas I Determinacdo das Medidas I A
DxAxF DxAxF E :
fp E S
Dr Dp
PR CR
Prato Copo Reto
Tipo 12 - Prato B - Forma B _ o |5 Tipo & - Forma G g
Determinacao das Medidas o [ o il ra Determinacao das Medidas A
DxAxF T L DxAxF !
Blptk . o —= DrxPa
Df Db EEp

REBOLOS

6" X%’
6" X3
6" x1”
8" x3/4”
8" x1”
10" x1”
AA - BRANCO GC-VERDE A—PRETO 10” x2”
Indicado para Ago Indicado para Indicado 12" x2”
Metal Duro paraFerro
14” x1.1/2”
14" x2”
REBOLOS PRATO*
2
6” x1/2” x1/4”

6” x1/2” x1.1/4”
6” x5/8” x 1.1/4”
8" x1/2” x1.1/4”

*Disponiveis nos gréos A36, A46, A60, AA36, AA46, AAGO, GCB0, GC100e GC120

A36, A46, AGO
A36, A46, AGO
A36, A46, AGO
A36, A46, AGO
A36, A46, AGO
A36, A46, AGO
A36, A6, AGO
A36, A46, AGO
A36, A46, AGO
A36, A46, AGO

REBOLOS COPO*

4 x2” x1.1/4”
5"x2.1/2” x1.1/4”
6” x3” x1.1/4”
7" x3” x1.1/4”
8" x4” x1.1/4”
10” x4” x1.1/4”
12" x4” x1.1/4”
14" x4” x1.1/4”

AA36, AA4L6, AAGO
AA36, AA46, AAGO
AA36, AA4L6, AAGO
AA36, AA46, AAGO
AA36, AA46, AAGO
AA36, AA46, AAGO
AA36, AA46, AAGO
AA36, AA46, AAGO
AA36, AA46, AAGO
AA36, AA46, AAGO

ramanho | Gam
A - PRETO AA - BRANCO GC - VERDE

GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120
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ABRASIVOS

PONTAS MONTADAS

Tipo A- @Haste 6,35 mm

b Tipo B- @Haste 3,17mm
| /\ | /\ m /\
LI s I =S ] U - I ]
AN A2 A3 A4 A5 AS AN A2 A) A AAS
TIPO| A A2 A3 A4 AS A6 | AN Ad2 | A3 | A4 | A5 A-21 A22 | A23
DXA| 20X65 | 25X30 | 22X70 | 30X30 | 20X30 | 20X30 | 20X45 | 18X30 | 30X30 | 18X22 | 06X27 | 25X25 | 20X16 | 20X25
A24 A2S A6 AN A-ll AT A3 A A4
TiPO| A-24 A-25 A-26 A31 A-32 A-33 A-34 A-35 A-36 A-37 A-38 A-39 A-40
DXA| 06X20 | 25X— | 16X— | 35X25 | 25X16 | 25X13 | 40X10 | 25X10 | 40X10 | 30X06 | 25X25 | 20X20 | 20X—
84} B44 B4S B4 BT BS 853 B8M 846) B&4 B6S 8-70 Bal B8
(TiPO "§.41 B-42 | B-43 | B-44 | B-45 | B-46 | B-47 | B-51 | B-52 e"-?»':i“ B-54 | B-55 | B-61 | ‘sfsfiTE-e: |'B-64 [ B-65 ] B-70 | B-71 | B-72 |
DXA|16X16! 13X20|06X08] 06X 10/ 05X08| 03X0803X04| 12X20] 10X20| 06X 16| 06X 13 03X06|20X08| 13X 10/ 06X05,06X1,5 03X03| 20X0316X2.5| 13X03
874 895 896 8 898
TiPO s 73 B-74 a-u s-az e-sa 8-91 e 92 8 93 -95 B.97 | B.98
DXA| 13X03 | 06X2,5 | 20X05 | 13X06 | 10X04 oaxos 13x13 16X16 | 06X06 | 05X05 4xz.s 03X05 osxos 2,5X10 | 2,5X06

YYTW ?%ﬁﬁ

B-104 D105 .-1“ Bm

8

810

.

Neae®

)

T3

8112 8913 B1% 8118

san

8422 BB B

|

8132 843 BAM B-15813

[T1PO]B-101]B-102]B-103[B-104/8-105/B-106] B-111] B-112| B-113] B-114] B-115| B-121/B-122/8-123] B-124| B-131/B-132/B-133[B-134|B-135] B-136)
| DXA [16X18 16X13/16X05/08X10/06X06/03X03/12X18/10X13 06X06 06X10{2.5X03| 13X~ 10X~ 05X~ 03X—|13X13 10X12{10X10/08X13/06X13 06X08

LIXA ROTATIVA (GRAO 50 / 120)

RETIFICADORES DIAMANTADOS PARA REBOLO
(DRESSADORES)

oo

Retificador Haste Cilindrica @ 1/2”

Diamante de 0,30 quilates
Incicado pararebolo de até 6”
= Diarerte de 050 ot
40x20 60x20 Iindicado pararebolo de até 10”
40x 25 70x20
45x20 70x25 Diamante de 1,5 quilates

Iindicado para rebolo de até 24”

Retificador Conglomerado
(Chuveirinho)

9 10mm
indicado para rebolo de grande
diametro efino acabamento

76
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DISCO DE CORTE

DISCO DE CORTE DISCO DE DESBASTE LINHA  DISCO FLAP

LINHA INDUSTRIALSCA 202 LINHA INOXSCE302  INDUSTRIALSDA 210 LINHAINDUSTRIAL
(Para agoem geral com 2 telas) (Para inox com 2telas) (Para agoem geral) SDA 210

4.1/2” x 1/8” x7/8”
(1143 x3,2 x22,2mm)
77 x 1/8” x 7/8”
(114,3>3,2 x22,2mm)
9” x 1/8” x 7/8”
(228,6 33,2 x22,2mm)

4.1/2” x 5/128” X 7/8” 4112 X Y x7/8” 4.1/2”

(1143 x1,0 x22,22mm) (114,3 x64x222mm) 77

77 x 1116” x 7/8” 77 X %" X 718" Gréo40- 60- 80- 120
(177,8 x1,58 x22,22mm) (177,8 x64x222mm)

9” x 5/64” x 7/8” 9” X U X 7/8”

(228,6 x1,98 x22,22mim) (228,6 %64 x22,2mm)

10” x 1/8” x 1” ou 3/4” ou 5/8”
12” x 1/8” x 1” ou 3/4” ou 5/8”

ESCOVA MANUAL DE
ESCOVA DE AGO ESCOVA DE ACO ACO COM CABO
LATONADO CIRCULAR CIRCULAR
P 10 “ { " ;
4ﬁ|eiasdeﬁodeago.

Paamelzisga-al

Espessurado fio de aco:0,30mm  Espessurado fio de ago: 0,.30mm

Medidas: 6”x1/2” x1.1/4”
6”314’ x1.14”°
6 x1” x1.14”

ESCOVA DE ACO
LATONADO
Bz

|
A
1'ipoCopocomHasle
9 50mm
Haste: 1/4”

ESCOVA DE ACO
LATONADO

Tipo Pincel com Haste
9 1/2”,05/8”, 3/4” e 1°
Hastes: 1/4”

ESCOVA MANUAL DE ACO SEM CABO

Parametais em geral

Medidas: 6°x1/2” x1.1/4”
6”x3/4” x1.114”

Fileiras de fio de aco: 6x19
6 x1” x1.1/4” 0 de ago:

ESCOVA DE ACO REBOLOS DIAMANTADOS
LATONADO

7653 - 1A1100X10X3 6235 - Conico 11V9100X10X3

BASTAO PARA RETIFICAR
REBOLOS

Indicado para recuperar e limpar
asupetficie do rebolo desgastado. 9165 - Disco de Corte Diamantado

97 x 17 x 1 6236 - Reto 6A2 100X10X3 1AIR 100X1.2X6
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PRODUTOS QUIMICOS

oA Bi0100e
OLED SOLIVEL SINTENICO
D 30 T AR L LAY

G o
{4

OLEO SOLUVEL SUTOL BR (Oleo parabarramento)  SUTOL SVE (Oleo para Usinagem)
Alta durabilidade, excelentepoder Lubrificante de oleosminerais Ideal para tornos CNC e convencionais.
lubrificante, refrigerante eanticorrosivo. refinados, aditivosanti-gotejante,

anti-desgaste e anti-oxidante.

876 1 litro 1854 500ml 9160 1 litro
877 5 litros - 1 litro 9161 5 litros
878 20 litros 1051 5 litros 9159 20 litros

9911 50 litros 4660 20 litros 9806 50 litros
- 200 litros

= 50, 200 e 1.00 litros

MACHAO TOTAL (Fluido de Corte)

FLUIDO DE CORTE P/ALUMINIO ~ PROTOXRS
Indicado para todos os metais, possui alta Sintético, refrigerante e lubrificante. (Tinta para Tragagem
lubricidade e grande poder refrigerante,

Evita empastamento, engripamento,
barbas e escariacoes. Prolonga a vida da
ferramenta e facilita a livre acao do corte.

acelerando a operacao de usinagem e
prolongando a vida da ferramenta.

Azul / Vermelho)
Para tracagem e repicagem técnica
de pecas que serao usinadas.

879 500ml 7675 500ml 2954 (Azul) 1 litro
1121 5 litros - 5 litros 2955 (Vermelho) 1 litro
20 litros 20 litros

- =
GRAXA EM SPRAY - LITIO LUBRIFICANTE SPRAY DESENGRIPANTE SPRAY
Indicada para rolamentos, mancais Lubrifica e protege motores, bicicletas, Lubrificar, desengripar,
simples, acoplamentos flexiveis, partesmoveis eletrodomésticos, motos, etc. Desengripa desemperrar eproteger.
de maquinas, fechaduras, pinos de capo, fechaduras, cadeados e dobradicas, solta partes
engrenagens e cubos de roda.

emperradas e elimina rangidos e umidade.

7755 300ml

7754 300ml

7484 300ml
78
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DRY LUB SPRAY

LUBRIFICANTE FLEXTOP AEROSOL
WD-40® 300ML SECO 400ML WD-40 el 5oomL/370G
W | ubrifica, protege, limpa Lubrificante seco antiaderente L= :5' Lubrifica, protege,
e e elimina umidade. ccom PTFE, prolonga a 3 limpa e eliminaumidade.
7768 -300ml vida util do equipamento. 7767 -500ml

9747 -400ml

TRAVAMENTO E FIXACAO QUIMICA

~ ~ < - ‘ - - -

15| 116 [ 118J 2 [ | [ 138 160
Curalnicial | Temperatura | Viscosidade a | Preenchimento TorqueQe
Aplicagéo Embalagem (min.) °C) o) de folgas (mm) quebra/residual
(N.m)

Pampadusosepnsu\emscom 10g/ 50g/ 250g 60 a+150 1Ma1m A6 0,13 229/ 126
115 Uso geral (médio torque) 10g/ 509/ 2509 20 60 a+150 1{'1003,1:70‘)’ A013 8a16/ 3a6
Travamento de roscas 1.500 a4.000 L
116 | - 10g/ 50g/250g 20 B0avs0 (SNASYY  Awon3 15a25/ 4a6
Aplicacoes pesadas, onde serequer 1.20022400
118  clevadosniveisderesisténciaa  10g/ 50g/250g 20 0aHs0 o ey w013 15a35/ 10a25
choques, vibragoes e esforcos
120 Montagem l"e"‘(‘::""e"a'*)‘m 109/ 509/250g 30 60a+150 600028000 At6025 25245/ 25a45
Travamento de roscas, parafusos,
122 P emmm "el .“‘e";: 10g/ 50g/ 250g 30 60a+230 5000212000 At 025 20a45/ 18a35
altas temperaturas
126 Babdsma ocoskixdeealto 109/ 50g/250g 20 60a+150  10a30 A6005  15ad5/ 25a45
128 mm;;’:‘;:“‘"""?am 109/ 50g/250g 20 60a+150  400a 650 AS015  22a42/ 22a40
Fixador quimico de alta viscosidade.
040 Néo esconree de altaresisténciaa 10g/ 50g/ 250g 20 -60 a+230 5noo“la15.ot;o Até 040 -
138 oadorquimico debobaviscosdade  10g/ 50g/250g 20 60a+150 1002200 A50,10 .
160 s 2] o "’e'““‘e""e”) 250g 20 60a+150 150022500  At6025 ;
Fixador quimico de média viscosidade .
1g0 Fhadorauimics de med 10g/ 509/ 250g 20 60a+150 75021750  At6020 .

ADESIVOS INSTANTANEOS

o 3 =
=) & ¥
Curalmmal Temperatura | Viscosidad [ Preenchimento
cP

Incolor 20g/ 50g/100g <20 55a+80  40a60
Usogerd(materasporosos) Incolor 20g/ 50g/ 100g <20 -55 a+80 80a120 Ame0,10
050  TubulagBesmetiicasbujdeseroscasemgeral  Branco  50g/ 250g <120  60a+204  oteoa AS0,50
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FERRAMENTAS MANUAIS

CHAVE ALLEN
"TIPO L"

- Tipo ‘I’ curta

- Aco cromo vanadium
- Ponta hexagonal

- Medidas de 2 a19mm

CHAVE ALLEN
ABAULADA

- Tipo “I”’curta abaulada

- Aco cromo vanadium

- Ponta hexagonal

- Medidas de 1,27 a14mm

JOGO DE CHAVE
ALLEN CURTA

-
&

vondet

- Tipo ‘L’curta

- Medidas: 1/16” a 3/8”
- Aco cromo vanadio

- Ponta abaulada

JOGO DE CHAVE
ALLEN LONGA

- Longa: 1,5a10mm

- Longa Abaulada: 1,5a 10mm

- Longa Abaulada: 1/16”a 3/8”

- ExtraLonga Abaulada: 1,0a 10mm

JOGO DE CHAVE
ALLEN LONGA

- Longa: 1,5 a 14mm

- Longa: 1/16” a 9/16”

- Extra Longa Abaulada:
1,5a 10mm

CHAVE TORX

Mk

- Tipo “T”,Cabo ou Bandeira
- Medidas: T5 a T50
- Aco cromo vanadium

CHAVE TORX
"TIPO CANIVETE"

- Tipo Canivete
- Medidas: T9 aT40
- Aco cromo vanadium

CHAVE COMBINADA

- Medidas: 6 a36mm
-Medidas: 11/16”a
1.13/16”

- Aco cromo vanadium

(GEDORE) 7/

- Medidas: 5 a80mm
- Medidas: 1/4”a 2.7/16”
- Aco cromo vanadium

JOGO DE
CHAVE COMBINADA

- Medidas: 6 a 80mm
- Medidas: 1/4”a 2”

CHAVE COMBINADA
COM CATRACA

CHAVE DE
FENDA

(GEDORE) 7/

- Medidas:
3x38 a 12x350mm
1/87°x1.1/2” a 1/2”x14”
- Aco cromo vanadium

CHAVE
PHILLIPS

(GEDORE) 7/

- Medidas:
3x60 a 10x200mm
1/8"x2.3/8” a 3/8”x8”
- Aco cromo vanadium

- Aco cromo vanadium - Jogo com 5Pecas - Ponta fosfatizada - Ponta fosfatizada
- Consulte medidas dos jogos De 8 a14mm L '
JOGO CHAVE JOGO CHAVE DE CHAVE FIXA CHAVE AJUSTAVEL
DE FENDA FENDA/PHILLIPS =
— ‘* \ E
R
tl (s ]
QWW )
A Capacidad
| Abert
- Medidas: 4x4,5 a 55%60mm —— s
- Medidas: 1/4"x5/16”a 1.7/8"x2” & 203 23mm
- Aco cromo vanadium 10” 254 29mm
= - - Medidas diferentes nas 127 304 32mm
Jogo com 6 pecas Jogo com 6 pecas extremidades 15” 380 43mm
18”7 457 R2mm

80
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FERRAMENTAS MANUAIS

JG. DE FERRAMENTAS

9PI - JOGO SOQUETES

Aco cromo vanadio,

JOGO DE FERRAMENTAS

FYNRE
ARAANEERE
feEeeEERE

P B EN

KF 080 - Jogo com 8 pecas jogo com 11 pecas. JOBO com 11vpecas
CHAVEAJUSTAVEL | | TRENA AUTO TRAVA TRENAS VAZADOR
PARA CANO

-

)
SN

Kit com 2 pecas, indicada
para fixar e soltar pecas
sextavadas, quadradas e

cilindricas, de @ 9 a 32mm.

o~
4
Com caixa plastica
emborrachada e ima na
ponta, comprimento 5 me
1" de largura, avulsas.

Medidas: 3/5/8/10m

- Indicado para furar couro,
papelao e juntas.

- Fabricado em aco carbono

- Medidas: 3 a 32mm

- Consulte opcoe em jogos

ALICATE UNIVERSAL ALICATE UNIVERSAL ALICATE BICO ALICATE CORTE
 GEDSRE WY J MEIA CANA DIAGONAL
1 /i) '\
- Medidas: 6” /7”7 /8” ‘
- Cabo isolado para1.000V - Medida: 6” - Medida: 6” - Medida: 6”
ALICATE PARA ANEL ALICATE PARA ANEL A|-|CATE_DE REBITADOR MANUAL
CURVO RETO PRESSAO TIPO ALICATE
4

- Tipo Interno curvo
- Tipo Externo curvo

- Medida: 7

7~

- Tipo Interno reto
- Tipo Externo reto

- Medida: 7

(GEDGRD) 7/

- Medidas: 7” /10” /11”7 /12”

N

@ max. rebite4mm

m mulftécnica
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FERRAMENTAS MANUAIS

8QM - CONTADOR
MANUAL BATIDAS

Com 5 algarismos

8QL - CONTADOR
MANUAL VOLUME

S|

/
—-—

Com 4 algarismos

9EN - TORQUIMETRO DE ESTALO

=2 =

Encaixe 1/2", escala dupla
(2,9 a 21,4 kgf.m, 28 a 210N.m)

RISCADORDE
METALDURO

PEGADOR DE PECAS
COM IMA

”

LOCALIZADOR DE
PARAFUSOS COM

ESPELHO
@

PEGADOR DE
PARAFUSOS COM IMA

L)
\
\

|

9FW - Com lanterna
de 6 LEDs, flexivel

A Y
PEGADOR MAGNETICO | | PEGADOR MAGNETICO ALMOTOLIA ESCALA DE ACO
TELESCOPICO / INOXIDAVEL
:/
/7 a’;
¥ 4
C 4
Com cabo e rodas de 7" Haste extensivel

altura min.760/max 1.130 mm

Comprimento aberto: 960mm

Acabamento: Metalico
Capacidades: 250ml e 500ml

ALFABETO

De 2a12mm

ALGARISMO

De 2 a 10mm

ESTILETE

Com 2 laminas 18 mm extras
embutidas no cabo.

- Graduadas em mm epolegada
- Espessura rigida
- Graduacéao bem definida e nitida

150 x 20 x0,7
300 x 25 x1
500 x 28 x1
600 x 28 x 1
1000 x 32 x1,2
1500 x 38 x1,5
2000 x 38 x1,5

82
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FERRAMENTAS

SERRA COPO
A
‘ 14 9/16 43 1.11/16
5 -:'ﬁ”"‘" 16 5/8 44 1.3/4
" R 17 11/16 46 1.13/16
] g 19 3/4 48 1.7/8
i ;! 20 25/32 51 2
gl'. i 22 7/8 52 2.1/16
st 25 1 50 mm 54 2.1/8
27 1.1/16 57 2.1/4
29 1.1/8 59 2.5/16 45 mm
30 1.3/16 60 2.3/8
32 1.1/4 64 2.1/2
33 1.5/16 70 2.3/4
35 1.3/8 76 3
38 1.1/2 89 3.1/2
40 1.9/16 45 mm 102 4
41 1.5/8 114 4.1/2
Indicada para metais. Utilizar suporte/haste e broca piloto. (Nao acompanham)
Produzida em aco rapido bimetal, que proporciona maior resisténcia e durabilidade.
SUPORTE PARA MULTIMETRO SACA POLIA CALIBRES DE SOLDA
SERRA COPO

Avulso

o0

-Com 2 ou 3Garras

- Interno e externo

- Capacidades: 3”a 12”

- Capacidades: 75mm a300mm

Com broca piloto

PORTA ELETRODO ELETRODO MASCARA DE ZARS
ESCURECIMENTO
AUTOMATICO Tipo2

Capacidade: 300, 500 e 600A Consulte opcoes Tonalidade: 12 )
Material: polipropileno Tipo3
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FERRAMENTAS MANUAIS

REBARBADOR MANGO Il CONJUNTO E

Conjunto para rebarbacgéo pesada de furos, ranhuras e bordas.
O adaptador E suporta todas as laminas E

£100 £

i‘, ﬁ", ' @ -\ ~

£200 E300
Borda Reta Borda de  Ambas sy bordas de
Furo furos Sanvweran
Mangolll E100, E200, E300 155-90065

REBARBADOR MANGO Il SET M*

2 em 1 - Omais completo. Para rebarbar furos, ranhuras e bordas.
O adaptador M suporta as laminas B e E

820 M
"\ e N g
i  E00 EM 00 "u
@ g) :@' \- N 87X
' 820 810

Borda Borda Armbas as bordes
Rota do Futes e Furen Traneweiin

raste | adstador | tamines | refec |

Mango Il M B10, B20, B30, E100, E111, E200  155-90065

KIT REBARBADOR MANGO 1ICOM BONUS PACK

Cada pacote bonus inclui 10 Iaminas e uma haste Mango Il B/E GRATIS.
Disponivel em laminas de ago rapido ou cobalto B10 ou E100.
Aslaminas de cobalto séo excelentes para maior vida Util e melhor
desempenho em materiais como ago inox.

INArQUS

SHAVIV

LAMINAS AVULSAS PARA REBARBADORES

@
S «
E100 X :

B10S

E200

E300

PARAFUSOS

N* Capacidade | Para Parafusos| Para Parafusos Polegadas | Didmetro da Profundidade
Saca Parafuso Métricos (whitwoorth) broca (mm) | do furo (mm)

1 202340 M3 ~MS 18" - 7/32" 25-3 8-16
2 38355 ME -~ M8 1/4%-5/16 45 13
3 52270 M10=M12 38 -12" 6 15
a 67250 Mid4~M16 9/16" - 5/16° 8 20
5 862110 MI18~M20 /4 - 1316 10 25
6 1062135 M22~M28 /3" - 1.1/18° 12 30
7 1302160 M30~M38 L% 1" 15 0
8 1552190  M40~MS50 15/8" - 2" 18 2

MB2000

155-00177 10xB10
155-00178 10 x E100 i 'ﬁ *
155-00183 10 x B10S (cobalto)
155-00179 10 x E10 (cobalto) - Haste sextavada de aluminio para trabalhos pesados.

- Acompanha lamina E100 substituivel.

- Leve e resistente para rebarbar ago, aluminio, cobre e plasticos.

EXTRATOR DE JOGO DE EXTRATOR

DE PARAFUSOS

Jogos de Saca Parafuso

Quantidade ~ Medida (mm) Peso (kg)
¢/ 5 pgs 2x11 0,110
¢/ 6 pgs 2x135 0,190
c/ 8 pgs 2x19 0,520
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FERRAMENTAS MANUAIS

Medigdo Interna
Capacidade de 8 a 150mm

CALIBRE TELESCOPICO

Externo

5

COMPASSOS

De Ponta

Tamanhos: 8”, 10" e12”

Acabamento: Aco Cromo Vanadio

Interno

MARTELO UNHA

K

- Cabegaem aco forjado polido
- Cabo em fibra com revestimento
em borracha termoplastica

MARTELO BORRACHA

- Cabo de madeira
- Medidas: 40/60/80mm

MARTELO BOLA

- Cabecaem aco forjado polido
- Cabo em fibra com empunhadura
em borracha termoplastica

sem rolamento cbnica 10mm

- Medida: 29mm - Medida: 29mm
MARRETA QUADRADA COM MARRETA OITAVADACOM ARCO DE SERRA
CABO DE FIBRA 1KG CABO DE FIBRA 2KG \
-
-
Fabricada em aco forjado Fabricada em aco forjado Caboemborrachado
FRESAS PARA MADEIRA
' - IH
-4 ’ - v d '
11374 11375 11376 11377 11378
Fresa reta acabamento Fresa p/ cabega Fresa reta acabamento Fresa p/dobradiga Jogo de fresas para

com rolamento 13mm caneco 26mm 2DT

madeira com 12 pegas

m mulftécnica
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ORGANIZADORES DE FERRAMENTAS

SEMI FECHADO

- Comprimento: 42,5cm

- Largura: 73cm

- Altura: 85cm

- Capacidade de Carga: 80kg

- Com gaveta e porta (com chave)

VvD1019

- Comprimento: 60cm

- Largura: 40m

- Altura:85cm

- Capacidade de Carga: 80kg

VvD1020

- Comprimento: 60cm

- Largura: 40cm

- Altura: 85cm

- Capacidade de Carga: 80kg
-Com gaveta metalicacom
fechamento para cadeado

VvD1021

- Comprimento: 60cm

- Largura:40cm

- Altura: 85cm

- Capacidade de Carga: 80kg
-Com gaveta metalicacom
fechamento para cadeado

- 20 gaveteiros nr. 3

ARMARIO P/
FERRAMENTAS

- Altura: 95cm

- Largura: 60cm

- Profundidade: 25cm

- Porta com chave

- Com1 gaveta, 5 gaveteiros
e 12 ganchos

GAVETEIRO NR. 3

- Empilhavel

- Atura: 8 cm

- Largura: 10,4cm

- Profundidade: 17,6cm

GAVETEIRO NR. 5

- Empilhdavel

- Atura: 12 cm

- Largura: 15cm

- Profundidade: 26cm

GAVETEIRO NR. 7

- Empilhavel

- Atura: 18 cm

- Largura: 22cm

- Profundidade: 34cm

OPV0200

OPV222

- Comprimento: 31,5cm

OPV300

\ e W

OPV310

- Comprimento: 50,5cm

- Com 7 gavetas e rodas

- Comprimento: 60cm

- Largura: 19cm

- Altura: 24cm

- Capacidade de Carga: 28kg

- Alga reforgada e porta cadeado
- Consulte opgdo com 5 gavetas

- Com 7 gavetas

- Comprimento: 50cm

- Largura: 19cm

- Altura: 24cm

- Capacidade de Carga: 25kg

- Alga reforgada e porta cadeado
- Consulte com 3 ou 5 gavetas

- Comprimento: 46cm
- Largura: 26cm

- Altura: 62cm

- Capacidade de Carga: 22kg
- Multiplas divisérias

- Comprimento: 38cm - Largura: 25,5cm - Comprimento: 50cm - Largura: 16cm
- Largura: 28,5cm - Altura: 8cm - Largura: 16cm - Altura: 40cm
- Altura: 9,5cm - Capacidade de Carga: 5kg - Altura: 25cm - Capacidade: 13kg
- Capacidade de Carga: 15kg - Com32 compartimentos e - Capacidade: 20kg - Com 64 compartimentos
- Com 34 compartimentos 24 divisBes removiveis - Com 30 gavetas - 4 Suportes para paredes
CAIXA METALICA CAIXA METALICA CRV0100 BAU METALICO
PARA FERRAMENTAS PARA FERRAMENTAS

p———

- Altura: 54cm

- Comprimento: 91,5cm

- Largura: 43,26cm

- Capacidade de Carga: 700kg

- 2 algas laterais, porta cadeados
reforgados, 4 pés p/ chumbar e 2
travas anti fechamento involuntario

- Consulte modelo maior
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MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

FURADEIRA FIV 550

- Reversivel

- Furadeira de impacto

- Poténcia: 550W

- Rotacao: 2.800 rpm

- Capacidade max. furagéo:

em aco: 13mm

em madeira: 20mm

em concreto: 13mm

- Capacidade mandril: 1/2”(13mm)

- Reversivel

- Furadeira de impacto

- Poténcia: 500W

- Rotacao: 2.800 rpm

- Capacidade max. furacéo:

- Capacidade mandril: 3/8”(10mm)

FURADEIRA FIV 595

em aco: 8mm
em madeira: 20mm
em concreto: 10mm

FURADEIRA FIV 710

Ly -

- Reversivel

- Furadeira de impacto

- Poténcia: 710W

- Rotacao: 2.800 rpm

- Capacidade max. furagéo:

em aco: 13mm
em madeira: 20mm
em concreto: 13mm

- Capacidade mandril: 1/2”(13mm)

FURADEIRA FIV 852

- Reversivel v

- Furadeira de impacto

- Poténcia: 850W

- Rotacao: 1.000 ou 2.800 rpm

- Capacidade max. furagéo:

em aco: 13mm

em madeira: 40mm

em concreto: 16mm

- Capacidade mandril: 1/2”(13mm)

PARAFUSADEIRA/
FURADEIRA PFV010

- Reversivel
- Torque max.: 18 N.m
- Rotacao: 550 rpm
- Capacidade max. furacao:
em aco: 10mm
em madeira: 20mm
- Capacidade mandril: 3/8”(10mm)

- Reversivel

PARAFUSADEIRA/
FURADEIRA PFV 012

- Torque max.: 23 N.m

- Rotacao: 650 rpm

- Capacidade max. furacéo:
em aco: 10mm
em madeira: 16mm

- Capacidade mandril: 3/8”(10mm)

- Reversivel
- Torque max.: 23 N.m

- Rotacao: 550 rpm

- Capacidade max. furacéo:

PARAFUSADEIRA/
FURADEIRA PFV018

B
v -

AT

&=

em aco: 10mm
em madeira: 20mm

- Capacidade mandril: 3/8”(10mm)

PARAFUSADEIRA/

- Reversivel v
- Com impacto

- Torque max.: 30 N.m
- Rotacao: 1450 rpm
- Capacidade max. furagao:
em aco: 10mm
em madeira: 30mm
no concreto: 13mm
- Capacidade mandril: 3/8”(10mm)

ESMERILHADEIRA
ANGULAR EAV 860

-S>

ESMERILHADEIRA
ANGULAR EAV 1140

ESMERILHADEIRA
ANGULAR EAV 2600

RETIFICADEIRA
RETA RRV 414

Y, 3*' ”
= y -.a,. ; @
- Capacidade (disco): - Capacidade (disco): - Capacidade (disco): - Poténcia: 400W
4.1/2” (115mm) 4.1/2” (115mm) 7” (180mm) - Rotacao: 26.000 rpm
- Poténcia: 860W - Poténcia: 1.100W - Poténcia: 2.600W - @ pinga: 1/4'(6,3/6mm)
- Rotacao: 11.000 rpm - Rotacao: 11.000 rpm - Rotacao: 7.800 rpm
- Rosca do eixo:M14 - Rosca do eixo:M14 - Rosca doeixo: M14
MICRORRETIFICA MOTOESMERIL IMOTOESMERIL MIMI-50 | (MIOTOESMIERIL MIVI-100i
MRV 115 A
; G’«;\\ = . :.“

- Poténcia: 115W
- Rotacao: 30.000 rpm
-@ pinca: 1/8"(3,1mm)

- Poténcia: 360W

- Rotacao: 3450 rpm

- Rebolos: 6” x5/8”x 1/2”
- @ Eixo: 1/2" (12,7mm)

- Tensao: 220V mono

- Poténcia: 360W

- Frequéncia: 60 Hz

- Rotacao: 3090 rpm

- Rebolos: 6” x3/4”x1/2”

- Tens&o: 220V mono/380V trifasico
- Poténcia do motor: 1 HP
- Frequéncia: 60 Hz

- Rotacao: 3450 rpm

- Rebolos: 8” x1” x 5/8”

m mulftécnica

87



MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

FURADEIRAS DE BANCADA

FBH-130i

Tensdo: 220V mono

Poténcia do motor: 1/3 HP
Frequéncia: 60 Hz

Cap. Max. de Furagdo: 13mm
Prof. Max. de Furagdo:50mm
Mandril (pol): B16 %"

FBM-160i

Tensdo: 220V mono
Poténcia do motor: 1/2 HP
Frequéncia: 60 Hz

Cap. Max. de Furagdo: 16mm
Prof. Max. de Furagdo:60mm
Mandril (pol): B16 5/8”

FURADEIRA DE COLUNA

RDM-2801F
Tensdo: 220V mono /

380V trifasico
Poténcia do motor: 1HP
Frequéncia: 60 Hz
Cap. Max. de Furagdo: 19mm
Prof. Max. de Furagdo:80mm
Mandril (pol): B22 3/4”

FBM-160

Tensdo: 220V mono

Poténcia do motor: 1/2 HP
Frequéncia: 60 Hz

Cap. Méx. de Furagdo: 16mm
Prof. Max. de Furagdo:110mm
Mandril (pol): B18 5/8”

Correia: A-38/A-39
Ne de velocidade: 4

Correia: “V” 5/16X26
N2 de velocidade: 5

Correia: A-21/A-22

. Correia: A-26/A-29
Ne de velocidade: 12

N2 de velocidade: 16

ROSQUEADEIRA PNEUMATICA COM BRAGO ARTICULADO

Model c idad Rotagdo Pressdo | Consumo Torque Oleo Peso | Brago
Qeele apacidade (rpm) Kgf/cm? (I/mm) (n-m) (Gotas/mln) kg) (mm)

AQ-12-950  M3-M12 100-950  7- 1000

AQ-16-1000 M3-M16 300  100-1000 7-9 935 52 3-5 16 1000

AQ-20-1000 M3-M20 150/400 100-1000 7-9 935 90 3-5 25 1000

AQ-30-1000 M3-M30 40/200 100-1000 7-9 935 140 3-5 26 1000

AT12  M3-M12 400 500-1600 7-9 840 32 3-5 20 1600

AT-16l  M3-M16 300 500-1600 7-9 935 52 3-5 25 1600

H H H H H AT-200  M3-M20 150/400 500-1600 7-9 935 90 3-5 36 1600
CABECOTE ROSQUEADOR CABECOTE ROSQUEADOR

REVERSIVEL

V

- Capacidade para machos méquina haste passante
- Reverséo automatlca interna com embreagem

-\,

K1-1/2 @ 3-8mm - Regulagem de torque
K2-1/2 @5-10mm 1/2 e (mm) e (Pol.)
K2-MT-2 @5-10mm CM2 M2- M7 5/64- 1/4 CM2e CVI3
K3-MT-3 @6-14mm cm3 M5 - M12 316- 716 CM3 e CV4
K4-MT-3 @12 -25mm CcM3 M8 - M20 516- 3/4 CM3 e CV4
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MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

FURADEIRA E ROSQUEADEIRA DE BANCADA

WT-726

Capacidade maxima de furacao (aco /ferro fundido: @ 16 mm /@ 20 mm
Capacidade maxima de rosquear (aco /ferro fundido): M10 /M12
Curso do eixo-arvore: 100mm

@ da coluna: 70 mm

Distancia maxima da coluna até o centro do eixo-arvore : 193 mm
Distancia maxima do eixo-arvore até a mesa de trabalho: 315 mm
Dimensoes da mesade trabalho: 270x270 mm

Inclinacao da mesa (direita /esquerda): 45°

Encaixe interno do eixo-arvore: CM2

Velocidades (rpm): 580 - 960 - 1680 - 2930 - 4920

Poténcia: 750W /1HP

WT-735

Capacidade maxima de furacao (aco /ferro fundido: @ 20 mm /@ 25 mm
Capacidade maxima de rosquear (aco /ferro fundido): M16 /M20
Curso do eixo-arvore: 125mm

@ da coluna: 85 mm

Distancia maxima da coluna até o centro do eixo-arvore : 240 mm
Distancia maxima do eixo-arvore até a mesa de trabalho: 367 mm
Dimensoes da mesade trabalho: 280x300 mm

Inclinacdo da mesa (direita /esquerda): 45°

Encaixe interno do eixo-arvore: CM3

Velocidades (rpm): 350 - 500 - 890 - 1510 - 2580

Poténcia: 1.1KW /1.5HP

FURADEIRA FRESADORA 7113

Medidas: 730 x210mm WTOOLS 7113

Capacidade maxima de furacdo em aco/ferro fundido: @ 32mm /40mm.
Capacidade maxima de faceamento: @ 80mm.
Capacidade maxima de fresamento de topo: @ 32mm.
Cone morse 04

Dimensdes da mesa de trabalho: 730 x 210 mm
Curso longitudinal mesa de trabalho: 500

Curso transversal mesa de trabalho: 230

Distancia maxima do eixo-arvore até a mesa coordenada: 450mm.
6 Velocidades: 60 - 130 - 230 - 450 - 800 - 1.500 rpm
Acompanha:

Gabinete de trabalho 590 x 770 x 630 mm

Acessorios Standard:

- Mandril B18 (3 - 16mm) com chave

- Saca bucha

- Varao roscado

- Lampada de iluminacao

- Alavanca (subida /descida cabecote).

- Volantes com manipulos (para a mesa).

- Chave fixa: 22 x24mm.

- 3 Chaves allen: 3, 4 e5mm.

TORNO DE BANCADA PROFISSIONAL

Capacidade max. entre centros: 550mm
Capacidade sobre o barramento: 250mm
Encaixe do eixo arvore:CM3

Encaixe do mangote: CM2

6 velocidades

Poténcia do motor: 550W
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MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

SERRA FIT MR-260

.

Velocidades de corte: 40 / 80 Metros / minuto
Angulo da lamina ajustavel: 90° a45°
Capacidade max corte a 90°:

-@170mm/ Perfis: 140 x210mm

Capacidade maxima de corte a 45°:

-@125mm/ Perfis: 140 x125mm

Poténcia do motor: 1HP

DimensBes da [dmina: 20 x 0,9 x 2080mm
Dimensdes da embalagem: 1300 x 580 x 780mm
PesoBruto / Liquido: 171/ 157Kg.
Alimentagdo: 220V - 60Hz / 380V - 60Hz
Acessorios Standard:

-Sistema de lubrificagdo dalamina

-Manometro indicador de pressdo dalamina
-Manometro indicador de pressdo dalamina
-Morsa de fechamento rapido p/ cortes em série
-Bancada de apoio

SERRA FITA MR-102 SERRA FITA MR-101

4 Velocidades: 34 - 41 - 59 - 98 metros / minuto.
Capacidade méxima de corte:

-90° =@180mm/ perfis 180 x 305mm.

Angulo da morsa ajustavel entre 0° -45°.
Dimensdes da ldamina de serra: 2.360mm x 19mm
Guias da lamina de serra com rolamentos.
Possuidesligamento automético ao final da
operacéo de corte, cilindro hidraulico para
controle do avango da lamina de serra, sistema
de lubrificag&o integrado e botdo parada de
emergéncia.

Poténcia da bomba de refrigeragéo: 40W / 0,05HP
Poténcia: 1,1 KW/ 1,5HP

Alimentagéo: 220V/60Hz monofésico,

220V/60Hz trifasico ou 380V/60Hz trifasico
Dimensdes da embalagem: 1.280 x 450 x 1.130mm
Peso: 185 Kg.

Acompanha gabinete de trabalho com 2 rodas

e bandeja para coleta de cavacose dleo.
Acessorios Standard:

1. - L&mina de serra 2.360 x 19 x 0,80 - 6 dts / pol.
2. - Rodas rolamentadas.

01 - Dispositivo para guia./ apoio.

1. - Pino.

2. - Chaves allen 5e 6mm.

Modelo de pequeno porte

3 Velocidades: 20 - 30 - 50 metros / minuto
Capacidade maxima de Corte:

-90° =g110mm/ Perfis 100 x150mm

-45° =100mm/ Perfis 85 x65mm

Dimensdes da lamina de serra: 1.640mm x 13mm
Ajuste angular do brago da serra: 0° a45°.
Poténcia: 550 W/ ¥4HP.

Alimentagdo: 220V / 60Hz - monofasico.
Dimensdes da maquina: 970 x 490 x 1.050mm.
Dimensdes com embalagem: 965 x 410 x 500mm.
Peso: 73Kg.

Acompanha gabinete de trabalho.

N3o indicada para uso industrial

Acessarios Standard:

01 - Lamina deserra.

1.640 x 13 x 0,65mm - 14dts / pol.

01 - Dispositivo para guia / apoio.

04 - Chavesallen: 3, 4, 5 e6mm.

Velocidade: 3360 rpm
Rebolo de copo: 100x50x20mm
Alimentagdo: 220v/60Hz (monofasico)

ACESSORIOS INCLUSOS:

1 Dispositivo para afiar fresas de topo
1 Dispositivo para afiar brocas

1 Dispositivo para afiar ferramentas detorno
2 Rebolos (sendo um diamantado)

5 Pingas (J4, 6, 8, 10 e 12mm)

1 Cabegote porta pinga com divisor

1 Flange Porta Rebolos

1 Indicador de centro

1 Pino de Blogueio

1 Luminaria

AFIADORA UNIVERSAL PARA BROCAS E FRESAS N

Capacidade: até 25mm (mediante a aquisicéo de acessdrios opcionais)

ACESSORIOS PARA AFIADORA

Pinca

Rebolo

Capacidade:

Peso: 8,5kg

AFIADORA DE BROCAS

2 a 13mm (5/64a1/2”)
Tipo de afiacao:
- Standard e split point
Angulos: 90 a 145° W
Voltagem: 220V

AFIADORA DE BROCAS

Capacidade: 3 a 12mm (1/8a1/2")
Voltagem: 220V - 60Hz
Peso: 3 kg
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MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

GUINCHO DE COLUNA (TALHA)

—mm HA 07

Tensdo
Poténcia Motor 450 W 1000 W 1650 W
Frequéncia 60 Hz 60 Hz 60 Hz
Velocidade de Elevagdo 10 m/min. 10 m/min. 10 m/min.
Comp. Max. Cabo 12m 12m 12m
12 m (diretamente cabo) 12 m (diretamente cabo) 12 m (diretamente cabo)
Elevagdo Mdaxima
6 m (com polia inversdo) 6 m (com polia invers3o) 6 m (com polia invers3o)

100 kg (diretamente cabo) 300 kg (diretamente cabo) 500 kg (diretamente cabo)

Cap. Max. de Carga
200 kg (com poliainversdo) 600 kg (com poliainversdo) 1000 kg (com polia inversdo)

MOTOESMERIL DE BANCADA
+ LIXADEIRA DE CINTA

WT-46

Indicado para Hobby, versatil, possui luminaria para facilitar
0 USO e reservatorio de agua para resfriar as pecas.

Rebolo : @ 150x19x12,7 mm - (6x3/4"1/2” ), grana #60
Cinta de lixa : 686x50 mm, grana #80

Poténcia : 370W (%2 HP)

Alimentacao : 220V/60Hz - monofasico

Dimensodes gerais : 400x340x350 mm

Dimensdes da embalagem : 450x400x270 mm

Peso bruto: 11 Kgs. /Peso liquido: 9Kgs

Possui lente de ampliacao e protecdo deacrilico

(*) Nao indicado para uso industrial, fornecido sem lampada

POLITRIZ

WT-40.1

Dimensodes da roda polidora: @ 200 x 20mm (furo @ 16mm)
Velocidade livre: 3.450rpm

Poténcia: 600W /0,82HP

Alimentac&o: 220V/60hz - trifasico ou 380V /60Hz - trifasica
Dimensdes gerais: 570 x 270 x280mm

Peso: 16Kg

LIXADEIRA DE CINTA E DISCO

Fornecida com gabarito com ajuste angular de 0 a 60°
e bocal de @ 45 mm para instalacdo de coletor de po.

Poténcia: 1/3 HP/250W

Rotacao (sem carga): 3450 rpm/17 metros/seg.
Dimensoes dos rebolos: @ 125 mm, grana #80
Dimensoes da cinta de lixa: 25 x 763mm, grana#100
Alimentacao: 220V/60Hz

Dimensdes gerais: 500 x 400 x 650mm

Dimensoes da embalagem: 425 x 305 x 340mm
Peso bruto /liquido: 8,5 /7,0Kg

WT-47

Indicada para hobby,
tem bocal para adaptacao de
coletor de po, o botao liga/desliga
com chave seguranca removivel,
possui mesa inclinavel com

batente meia esquadria.

Tensao: 220V

Poténcia do motor: 1/2 HP
Rotacao: 3450 rpm (s/ carga)
Dimensoes da lixa: @ 152,4 mm
Dimensoées da cinta de lixa: 100 X914 mm
D1mensoes da mesa da lixa circular: 225 x 160mm
Grana: #80
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FERRAMENTAS PNEUMATICAS

8SU - CHAVE DE IMPACTO 1/2"

- Encaixe: 1/2"

- Velocidade: 7.000 RPM

- Torque maximo: 310 N.m (32 kgf.m)
- Pressao de trabalho: 90 PSI

- Consumo de ar: 4CFM

- Entrada de ar: 3/8"

8PM- KIT CHAVEDEIVIPACTO 1,/2"

- Encaixe: 1/¢2

- Velocidade: 7.000 RPM

- Torque maximo: 304 N.m (31 kgf.m)
- Pressao de trabalho: 90 PSI

- Consumo de ar: 4CFM

- Entrada de ar: 1/4'

-Observacao: Inclui 1 extensao e

10 soquetes (9, 10, 11, 13, 14,17,
19, 22, 24 e 27 mm)

8SV - CHAVE DE IMPACTO 1/2"

- Encaixe: 1/2'
- Velocidade: 8.000 RPM

- Torque maximo: 660 N.m (67 kgf.m)
- Pressao de trabalho: 90 PSI

- Consumo de ar: 7,9CFM

- Entrada de ar: 1/4"

KITS CHAVES DE IMPACTO
PESADOS

9GE -1/2” ENCAIXE 1/2"
- Velocidade: 8.000 RPM
- Torque maximo: 660 N.m (67 kgf.m)
- Pressao de trabalho: 90 PSI
- Consumo de ar: 7,9CFM
- Entrada de ar: 1/4"
- Inclui 1 extensao e 10 soquetes
9, 10, 11, 13, 14, 17, 19,
22, 24 e 27 mm)

9PJ —-1/2" ENCAIXE 3/4"

- Velocidade: 4.600 RPM

- Torque maximo: 1.200 N.m (122 kgf.m)
- Pressao de trabalho: 90 PSI
-Consumo de ar: 11 CFM

- Entrada de ar: 3/8"

- Inclui 2 soquetes (32 e 33 mm)

90F - CHAVE DE IMPACTO 1/2"

- Encaixe: 1/2"

- Velocidade: 8.500 RPM

- Torque maximo: 520 N.m (53 kgf.m)
- Pressao de trabalho: 90 PSI

- Consumo de ar: 7,2CFM

- Entrada de ar: 1/4"

9FZ - CHAVE DE IMPACTO 3/4"

- Encaixe: 3/4"

- Velocidade: 4.600 RPM

- Torque maximo: 1.200 N.m (122 kgf.m)
- Pressao de trabalho: 90 PSI
-Consumo de ar: 11 CFM

- Entrada de ar: 3/8"

CHAVES DE IMPACTO 1"

o

8SW - CHAVE DE IMPACTO 1”
~Encaixe: 1"

=Velocidade: 3.900 RPM

- Torque maximo: 2.200 N.m (224 kgf.m)
=Pressao de trabalho: 90 PSI
=Consumo de ar: 12,5 CFM

=Entrada de ar: 1/2"

~Observacao: Pescoco longo

9KV —-CHAVE DE IMPACTO 1”

- Encaixe: 1"

- Velocidade: 3.200 RPM

- Torque maximo: 3.200 N.m (326 kgf.m)
- Pressao de trabalho: 90 PSI

- Consumo de ar: 14,5CFM

- Entrada de ar: 1/2"

- Observacao: Pescoco longo

9PT —CHAVE DE IMPACTO 1”

- Encaixe: 1"

- Velocidade: 3.900 RPM

- Torque maximo: 2.200 N.m (224 kgf.m)
- Pressao de trabalho: 90 PSI

- Consumo de ar: 12,5CFM

- Entrada de ar: 1/2"

- Observacao: Pescoco curto
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FERRAMENTAS PNEUMATICAS

8QT - CATRACA

- Encaixe de 1/2", reversivel

- Velocidade: 160 RPM

- Torque: 6,0 Kgf.m

- Pressao de trabalho: 90 PSI
- Consumo de ar: 2.7CFM

- Entrada de ar: 1/4"

8SE- KIT CATRACA

- 1 catraca 8QT
- 7 soquetes: 9, 10, 11, 13, 14, 17 e19mm
- 1 extensao 3/8'x 3"

9DI - SERRA TICO TICO

Inclui 4 serras

- Velocidade: 9.000 RPM

- Pressao de trabalho: 90 PSI
- Consumo de ar: 4CFM

- Entrada de ar: 1/4'

FURADEIRAS REVERSIVEIS

- Entrada de ar 1/4"
- Pressao de trabalho: 90 PSI

8PK - MARTELETE 150mm

Com 3 talhadeiras e 1ponta
- Pressao de trabalho: 90 PSI
- Velocidade: 4.500 BPM

8XL - CORTADOR 3"

Corte lateral para chapas metalicas

e longarinas. Acompanha 1 disco de 3"
- Rotacao: 22.000 RPM

- Pressao de trabalho: 90 PSI

8PN 3/8" 1.800rpm 3,7CFM - Consumo de ar: 2':3CFM - Consumo de ar: 4CFM
8D 1/ 550rpm  4CFM - Entrada de ar: 1/4 - Entrada de ar: 1/4°
9EC - POLITRIZ A UMIDO 7" 9DR - REBITADOR PESADO

ESMERILHADEIRAS

8XN - ANGULAR 4"

- Discos: 4"

- Pressao de trabalho: 90 PSI
- Velocidade: 11.000 RPM

- Consumo de ar: 6,5CFM

- Entrada de ar: 1/4"

- Eixo: M10

9EK - ANGULAR 5"

- Discos: 5"

- Pressao de trabalho: 90 PSI
- Velocidade: 11.000 RPM

- Consumo de ar: 6CFM

- Entrada de ar: 1/4"

- Eixo: M14

9EL - ANGULAR 7"

- Discos: 7"

- Pressao de trabalho: 90 PSI
- Velocidade: 8.000 RPM

- Consumo de ar: 56 CFM

- Entrada de ar: 1/4"

- Eixo: M14

Disco nao incluso

- Pressao de trabalho: 90 PSI

- Velocidade: 4.500 RPM

- Eixo: 5/8”-11 UNC (ouM14x2)
- Entrada de ar: 1/4'

-Consumo de ar: 12CFM

.“\:‘

Para rebites de aluminio.
Inclui 4 bicos e 2 pares
de castanhas: 1 par
pequeno (p/ rebites 1/8"
e 5/32") e 1 par grande
(p/ rebites 3/16" e 1/4").
-Roscade entrada de ar:
1/4' NPT interna fémea
- Pressao de trabalho:
90 PSI
- Consumo ar: 4,5CFM
- Entrada de ar: 1/4"

9GQ - MICRO RETIFICA

- Rotacao: 56.000 rpm

- Regulador de velocidade embutido

- Mangueira 3/8' revestida de 1,5m

- Pressao: 90 psi e Consumo ar2 CFM
- Engate rapido de 1/4"

- Haste das pontas: 1/8"

- Entrada de ar: 1/4'NPT

8NJ - MINI ESMERIL

- Pressao de trabalho: 90 PSI
- Velocidade: 22.000 RPM

- Consumo de ar: 4CFM

- Entrada de ar: 1/4'

m mulftécnica
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TABELA DE DIAMETRO DE FURO PARA ROSCAR

Rosca Métrica M 1n 1 10 UNC 916 12 122 ssw 1" 3 30.2
Grossa MF 12 1 n UNC 518 1 135 BSW 12 6 335
D T — : 0 MF 12 125 lo,f NG 34 10 165 ssw xtsm 5 355
Sl MF 12 1.5 105 UNC 8 9 195 BSW ) 5 385
MF 14 1 13 UNC v 8 223 BSW 18 412 a5
MF 1 1,25 128 NG 1°1/8 7 25 BOW r 4172 a8
M 14 1.5 125 UNC 1°1/4 ? 83 Rosca Whitworth
ME 15 1 14 UNC 1°33 6 303 Bsp, Para Tubo
MF 16 1 15 UNC 112 3 £ BT e T
MF 16 15 185 UNC 134 5 395 fop | O
MF 1] 1 16 furo
: :z ::5 \‘.765 i = _Nad a7  Rosca Unificada Fina
MF 18 15 165
M 23 04 19 7 48 5 lt- Dpol | fpp 0
M 5 0AS 205 A R - 2 furo G "2 14 19
M 2% 045 21 i % e s UNF N0 80 13 G 58 14 21
M 30 05 25 g % % e UNF N1 12 15 G Va 14 245
M 15 06 29 o 33 . 3 UNF Ne2 64 19 G 8 14 783
M 40 07 33 = 5 7= T UNF N3 56 2.1 G ' " 308
M 45 .75 37 o 2 2 2 UNF N4 48 24 G "1 1 353
M 50 08 42 MF 24 1 n UINF NS a4 2.7 G 1"1/4 1) 393
M 60 1 5 e 2 s 225 UNF N6 40 3 G 138 1" 417
M 70 1 6 w % 3 % UNF N8 3% 35 G 112 " a52
M 80 1,25 68 e 5 . g UNF N 10 2 4 G 134 n 511
M 90 1,25 '] ME 2 15 245 UNF N2 28 a7 G r " S7
M 100 1.5 a5 o o : o UNE 14 28 55 G 714 1" 63,1
M 1,0 1.5 95 o & 7 = UNF 56 24 69 G 12 " 726
M 120 175 102 e o r A UNF £ 24 a5 NPT NPTF
M Lo A L MF B | 1 27 e 6 29 s Rosco obnica americana
M 16,0 2 14 — ~ = <icn UNF 12 20 ns B 0 : P
M 180 25 155 = 3 5 o UNF 916 18 129 | |
M 20,0 23 175 o v 2 % UNF 58 18 145 mm fpp Max. | Min.
M 20 25 185 M 30 15 25 UNF 34 16 125 716 27 63 63
M 240 3 n o s 3 % UNF "8 14 203 " 27 85 85
M 270 3 2 e %5 5 % UNF 1 12 233 e - 12 "2
M 30,0 35 65 M 2 15 05 UNF 1”18 12 265 38 15 145 14,7
M 330 5 295 5 = y = UNF 1*1/4 12 295 2 14 18 18
M 36,0 4 EY) o as ™ . UNF 138 12 25 14 1 2 235
M 39,0 4 35 = ~ = ~ UNF 1172 12 3% - SN » 295
M 420 45 375
M 450 as 405
M 480 s 43 3 =
fop
Rosca Unificada
Grossa 5, ’ NPS NPSF
MF 2 0.25 175 D p°| | fpp 0 R ir:cngi-liu E‘rf,“,mo
MF 22 025 195 furo
MF 25 035 215
M 3 035 265
ME 15 035 115
M 4 05 31s
MF 3 05 45
ME 6 .75 52 Be 0 3) ?'3; BSW M6 14 93 s 18 14,7 14,7
ME 7 075 62 ez P 33 oia BSW w2 12 105 :’7 1 183 183
M 8 075 72 R e % % B e 12 12 3 ‘ 14 B35 3.5
M 8 1 7 e 2 3 is BsW 8 " 135 L UL 2 ?"5
M 9 075 82 N o s g ESW 1a 10 165 "1/ n2 i) Sa1
ME 9 1 . rove RS = o BSW 703 9 193 112 “-"f 4“ “
o 10 o.r5 92 e % > 5 BSW 1 8 2 2' .12 563 563
ME 10 1 ) o nom i 2a BSW "1/ 7 247 ¥z 8 L L4
MF 10 125 88 UNC V2 13 108 BSW 1"1/4 ? 278
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PARAMETRO DE CORTE PARA FRESAS - MD

FRESA TOPO RETO - 2 CORTES

iy (oo 0 Hardoned stoss Nicket oy, Tlanium akys
Diameter RPM Feed RPM | Feed RPM Feed
(mm) n{min"') | vi(mmimin) n{min™) | viimmimin) n{min™") J vf(mm/min)
1 9400 110 7200 80 5000 30
2 7300 130 ' 5300 80 | 3300 50
3 6250 155 4150 % 2600 60
4 4200 180 i 3000 1%0 x 1900 70
5 3600 195 2600 120 1650 70
3 3000 210 2200 130 l‘ 1400 80
8 2200 210 ' 1600 130 1000 80
10 1800 210 ! 1300 130 * 800 80
12 1500 210 ' 1100 130 ‘ 700 80
14 1300 190 ! 950 110 600 70
16 1100 180 I 800 100 500 80
18 1000 170 1 725 o 450 55
20 900 160 650 %0 400 50
3
£
§

FRESA TOPO RETO - 4 CORTES

H
e = - T~ -
Diameter ‘ RPM | Feed ] RPM | Feed [ RPM l Feed
(o) o) | iimetol) | me) | fmome) | o) | ioseinn)

1 15100 290 10600 180 7500 10
2 12000 380 8300 230 6000 150
3 9200 380 6350 230 4800 150
4 6400 490 4400 300 200 200
5 5300 490 3700 300 7700 200
6 ? 4300 820 3000 320 2200 210
8 ' 3200 520 2200 320 1600 210
10 2600 820 1800 320 1300 210
12 2200 530 1500 320 1100 210
14 1900 530 1300 320 050 210
16 1600 420 1100 280 800 170
18 L s 420 1000 260 120 170
20 ' 1300 380 200 260 650 150
3
=
=
§ Ap=1.50 Ap=1D
: Max Ae=0 Smm Max As=0._Jmen
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PARAMETRO DE CORTE PARA FRESAS -

FRESA TOPO ESFERICO - 2 CORTES

|
machined mderhlal 38~45 HRC 45~55 HRC 55~80HRC
Diameter IR. M| Feed | a [ se [RPM|Food | m | s |RPM | F 0o | e
(rmvm) | nimin') (yfmmmea) | (mm) ! (mm) | n{min ) }|  {mm) (mm) | nimin ) yfimmivin) | (mm) (mm)
RO.5 22000 30 oo 005 19000 240 oo 005 14000 130 oo 005
R1.0 | 11000 | amo 0.02 0075 | 9000 280 002 0075 | 7200 160 0.02 0.075
R1.5 7800 380 003 01 7200 280 003 01 4800 160 0.03 01
R2.0 5600 430 004 015 4800 30 | o004 015 | 3so0 170 0.04 015
R2.5 4200 430 005 015 4000 310 005 0.15 | 3000 170 0.05 015
R3.0 a0 20 008 | 02 ‘ 2200 310 008 | 02 2400 170 0.08 02
R4.0 2000 420 0.08 025 2600 200 008 0.25 1900 170 0.08 0325
RS.0 2200 420 01 03 | 1000 300 0T | 03 1400 170 01 03
R6.0 1800 400 01 035 1500 280 01 0235 1100 160 01 0.3%
R8O | 1400 380 01 | 04 1200 20 | 01 04 I 900 160 01 04
R10.0 1100 330 0.1 0s 960 260 0.1 0s 720 140 0.1 08
8
'
§ r.AM/_\ i Ap
]
FRESA TOPO ESFERICO - 4 CORTES
machined materials 38~45HRC 45-55 HRC 55-60 HRC
Stainless Steeis Hardened steels Hardened steels ; _Hardened sleels
Diameter |RPM Feed | 4 | e RPM Feed | 4 e ’R.P.M Feed ‘ Ap | he
(mm) nimin") yftmevien) | (mm) (mm) | nimin”) yfimaimin)|  (mm) (mm) | n(min") ) (mm) {mm)
R1.5 9800 400 0.03 0.1 7200 200 0.03 01 5400 | 185 003 0.1
R2.0 5600 430 0.04 0.15 4800 310 0.04 0.15 | 3600 1 170 0,04 015
R2.5 4050 430 0.05 0.15 4000 310 0.05 0.15 3000 170 0.05 0.15
R3.0 3700 | 420 0.0 02 | 3200 | 310 | 006 02 | 2400 | W70 0.06 02
R4.0 2950 420 ooe 025 2550 310 0.08 025 1900 170 008 025
R5.0 2200 420 0.1 03 1500 300 0.1 03 1400 ! 170 01 03
RE.0 1700 400 0.1 035 1400 200 01 0.35 1100 | 170 0.1 035
R8.0 1400 380 01 04 1200 280 01 04 900 i 160 0.1 04
R10.0 1100 330 0.1 05 260 250 0.1 0s 720 | 140 0.1 05
f l l
a =
g Ao
i
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PARAMETRO DE CORTE PARA FRESAS - MD

FRESA TOPO COM RAIO (TOROIDAL) - 4 CORTES

machined materiale 25~35 HRC 40~50 HRC 20~45 HRC
Alloy Steels,Pre-Hardened Steeis Hardened steels Nicke! Alloys, Titanium Alioys
Diameter R.P.M Feed R.P.M Feed R.P.M Feed
(mm) n(min") vi(mm/min) n{min ") | vi(mmimin) p(min ') vi(mmi/min)
2 6000 430 4000 220 2600 120
4 4500 450 3000 380 2000 120
5 3800 A70 2700 380 1600 120
6 3000 480 2500 380 W 1200 120
8 \ 2200 610 \ 2000 400 1000 | 140
10 | 1800 | 610 { 1500 400 \ 800 | 180
12 1500 550 1200 380 700 140
16 1200 870 900 350 600 120
Ae=0.02D
4
g ]
;t-, Ap=1D
2 J
g Max Ae=0 3mm

FRESA TOPO RETO POLIDA (P/ ALUMINIO) - 3 CORTES

machedrateas  Auminum \AMMAMW' Ammm munmszn-m A Ays Casig mmg

 Damelr RPM  Feed  RPM ] Feed RPM ‘ RPM | Feed | RPM | Feed

o} | #(win') | ¥{mmémin) | nmn’) | d{mmimin) N'M‘) \ﬂm) amin') | viimmimin) | sfmin') | viimen/me) a(min) | vimmimn)
3 100 ) 3% 20 13000 ©0 o0 | l 16000 50 0 20
5 5o 1000 00 ) 00 0 18000 50 900 o | ow 0
8 6000 1000 x50 0 00 800 13500 %o | o0 0 ] =0 0
8 2000 1000 00 00 %00 0 10000 ’ w | s mo | @ 0
10 9600 1200 1600 ") «0 00 oo | w0 ] 4500 0 ‘ 20 0
12 000 1200 1200 %0 200 0 o | 000 m | sw P
16 8000 1200 1000 90 #m %0 5000 0 I %00 0 I 400 b
2 820 20 00 £ 200 0 4000 700 l M00 80 \ 190 b,
i S5

E 1

g Aor150 1

i | el
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mulftécnica

ferramentas e acessorios

Solucoes para producaoe
manutencao industrial!

AV. GOIAS, 1800 - BAIRRO SANTA PAULA
SAO CAETANO DO SUL - SP

www.mt-multtecnica.com.br

E-mail: contato@mt-multtecnica.com

i
Contato: (11) 2374-1908 /(11) 98934-8620



http://www.mt-multtecnica.com.br/
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